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1 - Introdugao

O Sigem é um ERP (Enterprise Requirement Planning) que disponibiliza, de forma pratica, rotinas integradas para as
operagbes de compras, vendas, contas a pagar e receber, fluxos de caixa, balancetes, controle de estoques, produgdo e andlises
financeiras (figura 1).

Esta apresentagdo expde os principais recursos do programa em uma ordem légica, que pode ser seguida por usudrios
iniciantes para entenderem o sistema e comegarem a usa-lo, seguindo a ordem dos cadastramentos e dos diversos
procedimentos ilustrados de forma objetiva e autoexplicativa.

O Sigem possui sistema de atualizagGes automaticas via internet, sistema de backups e manutengdo automaticos da base
de dados, e utiliza recursos nativos em todas as suas rotinas, ou seja, € um sistema auténomo que ndo depende de sistemas de
apoio terceirizados, o que permite que tenha um custo acessivel a empresas de qualquer porte.

(retornar ao menu)

2 — Recursos Gerais

Figura 1 - ESQUEMA BASICO DOS RECURSOS DO SIGEM:

Sigem - Sistema Integrado de Gerenciamento Empresarial (ERP) (Esquema Basico)
Data Link — Desenvolvimento e Comércio de Software — www.datalink.inf.br (vendas e suporte: datalink@datalink.inf.br)
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O Sigem emite notas fiscais eletronicas, conhecimentos de transporte eletrénicos, boletos bancérios e arquivos de
remessa bancdrias, |é arquivos de retornos bancérios, emite arquivo do sped fiscal, controla pedidos em carteira através de
sistema MRP (Material Requirement Planning), gerencia operagdes produtivas, etc.

O programa pode ser, opcionalmente, integrado com diversos sistemas auxiliares, ampliando o alcance dos recursos e
automatizando outras rotinas da empresa como programagao e controle de manutengdo de equipamentos e ferramentais,
controle de calibragdo de instrumentos de medicdo, indicadores estatisticos, controle estatistico do processo, registro e
controle de produto e inspecGes de recebimento, controle e tratamento de ndo conformidades, controle de documentos e
programacao e controle de auditorias.

No Sigem, é possivel acessar qualquer recurso do programa com poucos cliques. O sistema é intuitivo e de facil
aprendizado. Para acessar qualquer recurso do programa, o usuario tera que ter uma permissao expressa pelo administrador
no cadastro de usudrios, ou apenas vera uma mensagem do programa informando que o acesso ao recurso foi negado.

A seguir, veremos cada um desses recursos do programa. (retornar ao menu)

Figura 2 - Tela principal do Sigem:
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0 Sigem pode ser exibido em cinco cores diferentes, todas com efeito gradiente. Para mudar a cor
de todas as telas do programa simultaneamente, & s6 clicar sobre uma das cinco cores mostradas.
0 programa ira memorizar a cor escolhida e sempre abrird com essa cor ja selecionada.

2.1 - Rotinas integradas

O programa trata todas as rotinas de forma integrada, permitindo um controle apurado e simplificado dessas
operagdes, com ganhos de tempo e de confiabilidade dos resultados, pois cada informagdo é atualizada
automaticamente em todos os pontos do programa. Exemplos: 1- Se um determinado material entra no estoque, o
programa automaticamente fecha o registro da compra de origem. 2- Um determinado pedido de fornecimento
efetuado por um cliente é registrado no SIGEM que, por sua vez, verifica se existem ou ndo materiais suficientes em
estoque para atender esse pedido. Caso existam, emite o registro de venda e a nota fiscal, mas caso contrario, emite a
solicitacdo de compra ou as respectivas ordens de producdo para cada um dos materiais envolvidos. 3- Ao analisar um
determinado material de um pedido, o programa analisa também cada um de seus componentes e subcomponentes,
verificando suas respectivas quantidades em estoque e emitindo solicitacGes de compra ou ordens de producdo para
esses componentes e subcomponentes, quando necessario. 4 - Apds a efetuacdo dos apontamentos da producdo de
uma determinada ordem de producdo, o SIGEM automaticamente da baixa no estoque dos componentes usados na
producdo e também da entrada no estoque dos produtos prontos. 5 - Ao serem efetuados os apontamentos da
producdo, o programa automaticamente gera gréficos para analises de refugo, retrabalhos, produtividade e paradas
de producdo. Como essas, ha muitas outras rotinas automatizadas no programa, que produzem ganho de tempo e
aumentam a confiabilidade das operacses.

Algumas das operacgdes do programa sao efetuadas passo a passo, em modo semiautomatico e monitoradas por
um operador, como as operacdes de compra e venda, por exemplo, mas outras sdo realmente automaticas, sem
qgualquer interferéncia externa, de modos que o programa faz de imediato aquilo que poderia ser esquecido ou




deixado para depois, como a atualizagdo do estoque, a verificagdo dos componentes de um produto, a programacgao
da produgdo, os langamentos em contas a pagar ou a receber ou ainda a atualizagdo do balancete e dos saldos
bancdrios.

(retornar ao menu)

3 — Cadastramentos iniciais

O primeiro passo para o uso do programa é o preenchimento dos cadastros, que podem ser preenchidos a
medida que cada mdédulo do programa for sendo utilizado. Assim, para o uso do médulo de vendas, por exemplo, é
necessario o preenchimento dos cadastros de clientes, produtos, contas contabeis, vendedores, etc. O mddulo de
compras requer o cadastramento prévio de produtos e fornecedores, o mdédulo de programagao e controle de
producéo, os registros de equipamentos, ferramentais, etc. Mostraremos as telas dos principais cadastros necessarios
ao uso de cada modulo a medida que esses mdodulos forem sendo apresentados.

3.1 - Cadastro de usuarios e permissoes de acesso

No Sigem, é possivel acessar qualquer recurso do programa com poucos cliques. O sistema € intuitivo e de facil
aprendizado.

Para cessar qualquer recurso do programa, o usudrio tera que ter uma permissao expressa pelo administrador no
cadastro de usudrios, ou apenas vera uma mensagem do programa informando que o acesso ao recurso foi negado.
(retornar ao menu)

Figura 3 - Cadastro de usuarios:
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3.2 - Cadastro de produtos

O cadastro de produtos permite a associagdo de cada produto com seus componentes, gerando a estrutura do
produto, que atualiza automaticamente os custos do produto sempre que um de seus componentes tem seu custo
unitario alterado. O cadastro de produtos também considera mark-up (custo de venda), porcentagem de lucro,
permite ainda o cadastramento de precos diferenciados de produtos para alguns ou para todos os clientes, buscando
esses valores automaticamente no ato da emissdo das notas fiscais.

O Sigem possui duas telas de acesso ao cadastro de produtos, ambas acessam o mesmo cadastro e exibem,
basicamente, os mesmos campos, porém uma delas é voltada mais para os aspectos fiscais do cadastro (item 3.2.1) e
a outra apresenta os recursos para montagem e gerenciamento da estrutura do produto (item 3.2.2).

(retornar ao menu)

3.2.1 - Cadastro de produtos: Tela Fiscal

A tela fiscal apresenta, além dos campos normais de cadastramento de produtos, a aba ‘fiscal’ (figura 3 (1)), que
é mostrada na figura 4. Nessa tela, os produtos podem ser cadastrados normalmente, porém a associagao desses
produtos com seus componentes sé podera ser feita na tela de cadastro de componentes, que veremos nesta
sequéncia. O cadastro de embalagem e familia de produtos é opcional, assim como o cadastramento de fornecedores
por produto, que é utilizado pelo programa nas operagdes automaticas de andlise de solicitagdes de compra, que
separa cada componente de um produto a ser comprado e indica os melhores fornecedores, com base nesse cadastro
(figura 3 (2) — veja também o item 4.4, figura 19), e o cadastro de clientes por produto (figura 3 (3)), também opcional,
gue pode ser usado no ato da emissdo de notas fiscais, selecionando automaticamente pregos diferenciados para
cada cliente. No ato da emissdo de uma nota fiscal, o programa primeiro procura o prego do produto no cadastro de
produtos por cliente; caso ndo haja um cadastro especifico do cliente x produto em questdo, o programa ira pegar o
preco geral do produto, conforme mostrado na figura 3, campo ‘preco de venda’. (retornar ao menu)

Figura 4 - Cadastro de produtos — Tela Fiscal:
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Figura 5 - Cadastro de produtos — Campos da tela fiscal:
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Na figura 4, o custo unitdrio se refere ao prego e compra ou aos custos da produgdo de um item. O campo
‘markup (%)’ indica a porcentagem do custo unitdrio do produto que se refere a venda, ou seja, é a parte do custo que
é devida as operagBes necessarias a venda (transporte, estocagem, etc.). No ato do cadastramento de um produto
novo, deve-se definir também os valores referentes ao estoque minimo desse produto, estoque de seguranga e
estoque maximo. Esses valores servirdo como orientagdo para o programa emitir alertas de compra ou producdo,
guando as quantidades minimas ou de seguranga sdo atingidas, ou como parametro das quantidades a serem
produzidas ou compradas, nas operacdes automaticas do maédulo ‘carteira de pedidos’, no caso do estoque maximo.
A quantidade em estoque é definida inicialmente no ato do cadastro do produto, e o programa sé permitira o
preenchimento desse campo para um produto recém cadastrado, porque depois esses valores serdo atualizados
automaticamente pelas rotinas do mdédulo de controle de estoques, conforme o material for dando entrada ou saida.
O campo ‘classe do material’ deve ser preenchido conforme o tipo de material sendo cadastrado e serve para
diferenciar os tipos de materiais cadastrados: materiais de escritdrio, materiais de limpeza, materiais de consumo na
producdo, etc.

Cadastro de grupos ou classes de produtos (campo ‘classe do material, figura 4): os diversos produtos de uma
empresa sempre podem ser classificados em classes, como matérias primas (MP), produtos em processo (PP) ou
produtos acabados (PA), por exemplo. Isto facilita a localizagdo do produto e também algumas operagées internas do
programa. (retornar ao menu)

Figura 6 - Cadastro de produtos — Classes de produtos:
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Cadastro de unidades de medidas (campo ‘unidade’, figura 4): cada empresa usa determinadas unidades de
medidas que podem variar de empresa para empresa, como pega (pc), milimetro (mm), tonelada (ton), etc. E essas
unidades de medidas precisam ser cadastradas no programa para que haja uma padronizagdo na sua escrita e
também para facilitar a consulta e o acesso dos usuarios, quando necessario.



Cadastro de departamentos e setores (campo ‘setor de origem’, figura 4): é o setor que produz ou onde a
produgdo do produto/material se inicia. Esta informagdo sé é requerida para os produtos/materiais produzidos
internamente na empresa. Para os materiais comprados, a origem é, é claro, o fornecedor.

(retornar ao menu)

3.2.2 — Cadastro de produtos e componentes

Além dos campos mostrados na figura 4, exceto os campos da aba ‘fiscal’, o cadastro de produtos e componentes
exibe os recursos para a montagem da estrutura de cada produto. Observe a figura 8, abaixo.

Figura 8 - Cadastro de produtos e componentes:
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3.2.2.1 - Estrutura do produto e analise dos custos de fabricagao

Apds o cadastramento de cada produto, das matérias primas e de todas as demais classes de produtos
(exemplos de classes de produtos ou materiais: materiais de limpeza, materiais de escritério, materiais de consumo
(aqueles usados na produgdo mas que nao fazem parte do produto), produtos acabados, produtos em processo,
etc.), pode-se cadastrar para cada produto os seus respectivos componentes, quando o produto tiver componentes,
nas quantidades em que sdo usados no produto. Isto permite ao SIGEM estabelecer a estrutura de cada produto,
podendo assim calcular os custos reais de cada produto acabado e também gerenciar o estoque de forma eficiente,
monitorando as quantidades de cada componente e providenciando a sua compra ou fabricagdo sempre que os niveis
de estoque desses componentes ficarem abaixo da quantidade de seguranca previamente estabelecida para cada
componente.

Uma vez cadastrados os componentes de um produto, o botdo ‘estrutura’ (figura 8), exibira um relatério da
estrutura do produto com seus componentes, subcomponentes e respectivas quantidades no produto, como
mostrado na figura 8a, a seguir. Para cada item, é indicado o seu respectivo nivel dentro da estrutura. Os niveis sdo
indicados com a letra N, seguida do nimero do nivel. Assim, por exemplo, os componentes do nivel 2 (N2) sdo




montados nos itens do nivel 1 (N1). Os componentes do nivel 3 (N3), sdo montados (ou misturados) aos itens do nivel

2, e assim por diante.

A estrutura do produto fornece também a possibilidade conhecer-se o custo de fabricagdo e o prego de venda de
um produto, para efetuagdo de orgamentos de forma precisa e confidvel. (retornar ao menu)

Figura 8a - Estrutura do produto:
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(retornar ao menu)




3.3 — Cadastro de Clientes

Necessdrio para as operagdes de venda e para as operagdes que envolvem a carteira de pedidos, o cadastro de
clientes contém informag0es importantes para a automacao do Sigem, pois é nele que o programa vem buscar grande
parte das informagdes necessdrias para automatizar as operagdes, principalmente, de vendas. Assim, na tela de
langcamentos de vendas, por exemplo, que veremos mais adiante, quando vocé identifica o cliente, o programa ja
sabera se esse cliente requer frete, se normalmente ele compra a vista ou a prazo, qual o cfop usual para esse cliente,
etc. A maioria dessas informagdes pode ser informada com antecedéncia ao programa nos campos mostrados na
parte de baixo da figura 9, no cadastro do cliente, mas caso ndo sejam, o programa ira aprender com o tempo,
memorizando os registros feitos para cada cliente e entdo sugerindo valores prévios para alguns campos nas proximas
vendas. Esta auto parametrizacdo, vai tornando o programa mais eficiente a medida que for sendo usado.

(retornar ao menu)

Figura 9 - Cadastro de Clientes:
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Na operacéo de venda, o programa busca algumas informagtes automaticamente, como o prego de venda do produto, que é extraido
do cadastro de produtos, também outros campos do registro de venda, com base em alguns dados precadastrados, como o endereco
do cliente, cnpj, etc. Nocadastro do cliente, existemn ainda alguns outros campos que podem ser prepreenchidos e que servirdo como
fonte de consulta para o programa, na hora de preencher um registro de venda. Alguns desses campos, o programa ira preencher
automaticamente, aprendendo a medida que os registros de venda forem sendo preenchidos, outros ndo. Os campos mostrados
referem-se a algumas das informacfes parametrizadas que o programa buscara automaticamente no cadastro de clientes.

(retornar ao menu)




Figura 10 - Cadastro de Clientes — continuagdo:

4 SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCLAUMENTO EMPRESARLAL
[Cadastro ] Movimentagdes Caixa  Contas Bancos Orgamento  Solicitagdes de Compra  Agdies Prioritdrias  Utilidades  Usudrios  Sair  Ajuda

Nas operagtes de venda, o programa busca
algumas informaces automaticamente,
como o preco de venda do produto, que é
extraido do cadastro de produtos, e busca
também outras informac@es para
preenchimento automatico de alguns
campos, com base em alguns dados
precadastrados, como o endereco do cliente,
cnpj, etc. No cadastro do cliente, existem
ainda alguns outros campos que podem ser
prepreenchidos e que servirdo como fonte de
consulta para o programa, na hora de
preencher um registro de venda. Alguns
desses campos, o programa ira preencher
automaticamente, aprendendo a medida que
os registros de venda forem sendo
preenchidos, outros ndo. Os campos
mostrados referem-se a algumas das
informac@es parametrizadas que o programa
buscara automaticamente no cadastro de
clientes.

Hala

| Dados Gesai

Cédigo
5 g

CNFPJ

Nome Fantasia

Insciigio Estadual

Cadastio | Consulta |

(e s

Ragao Social

Suframa

ICMS5 Zerado. Motivo:
Observacio

Usudrios do Sigem »
Luodute: CONTROLES COMERCIAIS E FINANCEIROS
= 1 — ra A —
e 4 SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL @
Outros rm Listagens
Sair Cadastro de Clienfes 4

Data do Cadastio

Frodutos por cliente

Frete [R$/M3)  Frete (R$/ on)

CFOP_Usual CSTICMS_Usual

pois sem elas ndo sera poss

Na aba ‘endereco’, ha informacdes
importantes que precisam ser preenchidas,

ivel a emissdo de

um registro de venda nem de notas fiscais.

Disthncia [Km) E-mail pasa envio da MFe:
Coleular frete & parte

E-mail paa onvia do CTe:

3.4 — Cadastro de fornecedores

(retornar ao menu)

E-mail pasa envia do bolelo banio:
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Necessdrio para as operagdes de compra e para as operagdes que envolvem a carteira de pedidos.

Figura 11 - Cadastro de Fornecedores:
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3.5 — Cadastro de contas contabeis

As contas contabeis sdo as contas de débito ou de crédito, onde serdo langados os totais dos valores a pagar ou
pagos e a receber ou recebidos, discriminados por tipo de conta, para efeitos de fluxo de caixa e balancetes (figura

12). (retornar ao menu)

3.6 — Cadastro de ICMS, Contas Contabeis, Departamentos

E no cadastro de icms que o programa busca automaticamente o icms de cada cliente envolvido numa operagdo
de venda (figura 12) e sem ele ndo é possivel efetuar-se um registro de venda. Da mesma forma, o cadastro de contas
contabeis, figura 12 (veja também item 9.1) precisa ser preenchido conforme o plano de contas estabelecido pela
empresa. A figura 12 ainda mostra o cadastro de departamentos da empresa, que deve ser preenchido também. Esses
departamentos sdo tratados pelo programa como clientes e fornecedores internos e sdo usados, principalmente, para
identificar as origens e destinos das entradas e retiradas de materiais do estoque.

Figura 12 - Cadastros Departamentos, de ICMS e de Contas Contabeis:
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3.7 — Outros cadastramentos

Uma vez efetuados os cadastramentos acima, o programa estara pronto para entrar em funcionamento,
entretanto existem ainda varios outros cadastramentos necessarios para que o Sigem possa ser utilizado de forma
completa. Esses cadastramentos adicionais serdo solicitados a medida os respectivos mddulos forem sendo utilizados.
Assim, por exemplo, no médulo de vendas temos ainda o cadastro de vendedores e o cadastro de formas de
pagamento, que serdo solicitados no devido tempo (mas que ja podem ser providenciados com antecedéncia
também, naquele mddulo). Para a utilizagdo do mddulo de PCP, programacgao e controle da producdo, serd necessario
o preenchimento de varios cadastros especificos como o cadastro de equipamentos, o cadastro de setores
produtivos, ferramentais, operagGes produtivas, tempos padrdes, etc., que serdo solicitados pelo mdédulo de PCP.



Para a emissdo de boletos bancarios, é necessario o cadastramento dos dados bancarios. Outros cadastramentos
serdo solicitados a medida que forem sendo necessarios. (retornar ao menu)

4 - Operagoes de Compras

Os recursos de Compras sdo acessados a partir da tela principal, conforme indicado na figura abaixo.
O cadastro de fornecedores, que pode ser acessado também a partir do menu principal, ja foi visto no item 3.4,

figura 11.

A seguir, veremos as telas referentes aos demais botdes de Compras mostrados na figura 13.

Figura 13 - Operagoes de compras:
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(retornar ao menu)




4.1 - Solicitagcoes de Compra

As solicitagOes de compras podem ser preenchidas por qualquer usuario do programa que tenha permissao para
acessar este recurso, e também pelo mdédulo de carteira de pedidos. O programa gera uma pendéncia para um
responsavel para aprovar ou ndo as solicitagdes de compra langadas. O programa analisara as solicitagdes de compra
aprovadas, selecionando os melhores fornecedores, com base no cadastro de produtos por fornecedores, e emitindo
as ordens de compra, para encaminhamento aos fornecedores via e-mail. O cadastro de produtos por fornecedores
(item 4.4, figura 19), além de conter os precos atualizados de cada produto/material fornecido, em varios
fornecedores, também contém as informacdes sobre fornecedores cancelados ou suspensos, que ndo serdo incluidos
na ordem de compra. (retornar ao menu)

Figura 14 - Solicitagdo de compra:
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Esta é a tela de lancamento de solicitaces de compra. Uma solicitacdo de compra pode envolver mais de um fornecedor, conforme os materiais
que contenha. Uma solicitacdo de compras pode ser preenchida por qualquer usuario do programa com permissédo de acesso a este recurso. As
solicitagGes de compra podem também serem emitidas automaticamente pelo mddulo de carteira de pedidos, apos analise das quantidades de
materiais necessarios para atender um ou mais pedidos em carteira, e devem passar por um processo de aprovacdo antes de serem
transformadas em ordens de compra. Veremos mais adiante um recurso do programa denominado ‘a¢ées prioritarias’, que exibe, entre outras
coisas, as solicitacBes de compra pendentes de aprovacdo, que deverdo ser aprovadas por um responsavel que tenha essa permissdo, conforme
definido no cadastro de usuarios.

(retornar ao menu)




.

Figura 14a - Geragdo de ordem de compra a partir de solicitagdo de compra:

Arquwa | Gerse Orsem oo Compry | Listar Sobcragber e Comprs | Apds

Langamenio de Soliciapdes de Compra

[ — Daa

s m nweny -
o da Produtn 2]

1002

Sebeilarte: Admrwtydes]
Uit e cmcds e s atens

it Apds a aprovacdo da solicitacdo de compra, na tela de
acoes de compra (que vimos anteriormente) e entdo
pressionado o botdo ‘gerar ordem de compra’, o programa
exibiu a tela abaixo, q para os itens por fornecedor.
Neste caso, ha detsTornecedores envolvidos.

da compra

@ Aprovados Reprovados Pendentes de sprovagio
Doe Numero Data Walot Solicitante
P SC 170 230272007 28340 Adrninistrador]

mpra mais tarde, & partir do formulénio de ordem de comp

MotivaCommpra
Gerado pedo sistema

m

A Solicitagdo de Compra "SC 170" envolve 2 FORNECEDORES.

Aplicar

Doc Mumero  Céd Prod/Mat. Nome Prod
3 1003 Produto 03
1004 Produt 04

Pressione o botdo "Aplicar™ para gerar as respecti ordens de

Use o bol3o navegador e faga o mesmo para cada fornecedor -->

RelacSo dos itens da Solicitacio de Compra "SC 170", a serem fomnecidos

(ST

lo fornecedor "FORNECEDOR 1%

uto/Material Custounit. Quant  Unid Total Fomecedor -
20 180 pe 3600 FORNECEDOR =
23 320 pe 7360 FORNECEDOR1
b
J1 Ser

Figura 15 - Geragdo de ordem de compra a partir de solicitagdo de compra — continuagdo:

43 SIGEM - SISTEMA INTEGRADC DE GERENCIAMENTO EMPRESARLAL
LISTAGEM DE PEDIDOS DE COMPRA AINDA NAD TRANSFORMADOS EM COMPRAS EFETIVAS:

@ Aprovados () Reprovados (7) Pendentes de aprovac3o () Todos
Doc Mumero Data Walor Solicitante MotivoCompra
P SC 170 23402/2M7 28340 Administrador Gerado pelo sistema

Confirm

Efetuar agora o langamento contabil da compra
(@) Efetuar o langamenta contabil da compra mais tarde, & partir do fol

" visualizé-la agora?
A Solicitagdo de Compra "SC 170" envolve APENAS UM

Pressione o botdo "Aplicar” para gerar a ordem de compr

Aplicar

| Foi criada a ordemn de compra nimerc 4886, Deseja

==l

[= = ]=]

Relagdo dos itens da Solicitagdo de Compra "SC 170", a serem fornecidos pelo fornecedor FORMECEDOR 3:

Contrale Doc Mumero  Cad.Prod/tat. Morme Produtost aterial Custo unit.  Quant.
» 2125 5C 170 1002 Produto 02 30
2124 5C 170 1007 Produto 07 29

Unid Total
270 po
320 po

Fornecedor
8100 FORMECEDOR 3
9280 FORMECEDOR 3

(retornar ao menu)




Figura 16 - Geragdao de ordem de compra a partir de solicitagdo de compra — continuagdo:

ity SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERE!

DE PEDIDDS DE COM

Auwm

Reprovados
. o . - Dot Husmeto Duata Vot Sohckante MotveCompia

Ao pressionarmos o botdo ‘aplicar’, o ¥sC o Tz M0 Advishado]  Gierado pelo sisiems
programa criou a ordem de com
nimero 4886, para o fornecedor 1, azgqual
esta pronta para ser enviada ao fornece =

a P a o Canfirm
e, paraisto, & sO pressionar o botdo T T——T p—
‘ PR q o Elohun o lancamento cortdd do s meds barde. & o do 0 Foi crisda a ordem de compra ndmero 4586, Deseja
relatorio’, selecionar algumas opcoes e Elehuy o lery : ; visuslzi-la agors?
enViar Solicitagio de Compra “SC 170" envolve APENAS UM

. o botlo “Apkcai™ para geras (e Ne
Agleas T -~
\f; ‘SIGEM - SISTE GRADO DE GERENCIAMENTO EMPREZARIAL

Arquiva | Listager} | Opcoes | Informacoes de controle | Ajuda

Localizar reqistyos de compras:
[ Convideras o petiodode W/02/2017 = & 20022007 = ou
Eviba somerte o comolls pendentes de paosmerto
Droc Himeo
b OC 4855

10560 N A Frazo

Exibi todos ot tecishos de cod

Lanc contabil eletuad: TipoComgra MF)

sl FORM R
Custount  Quant Urid Total
W o
¥ X0

Conbils  Dioc Mumein  Cod ProdMat
2125 5C 170 o0z
224 SC AT 1007

Fomecedo
100 FORMECEDOR 3
9280 FORMECEDOR 3

»

fis=

Na sequéncia, o programa exibe agora os itens referentes ao fornecedor 3,
o outro fornecedor que constava da solicitacdo de compra 170, neste nosso
exemplo. Pressionando o botdo ‘aplicar’ novamente, sera criada uma nova
ordem de compra para esse fornecedor

Langamento de Co
< Quéro esoecicer um fome
Documento  Himero

q
Prazo Entiega

Fomecedor: FORNECEDOR 1
Tipo de compia

oc 4885 M7 v AT v o fomon 8Vl L Recdods | ) Langamento de Nens

CODIGD  Nome Produto/Mateyi Preco Unit. QUANTIDAD Unid TOTAL Ot Entregue Fomecedos ESPECIFDEFORNECIMENTO -
¥ 1003 Produto 03 2 180 pe 00 FORNECEDOR 1

1004 Produto 04 2 0 pe 73850 FORNECEDDR 1

Total Parcial (R$]  Desconto (R$) Tatal
Infoimagdes adicionais iy = )
| {Observagies...) |
£ Relattrio [} Movo B Solver | Fs, Excluie Mota || Fs, ltens de conteole | | Sair

Ordens de produgdo podem ser registradas manualmente também, sem necessidade dos procedimentos acima.

Veja isto a seguir.

4.2 — Registro e envio de ordens de compra

Podendo ser geradas diretamente ou a partir de solicitagbes de compra aprovadas, as ordens de compra sao
anexadas e enviadas automaticamente por e-mail aos respectivos fornecedores. Os langamentos em Contas a Pagar

sdo efetuados, porém ficam suspensos e

somente sdo liberados pelo programa quando os respectivos materiais dao

entrada no estoque. Para isto, é importante que o fornecedor faga constar na nota fiscal o nimero da ordem de
compra que recebeu. Ao dar entrada no estoque, o nimero da ordem de compra é registrado em um campo
especifico e isto dispara no programa uma rotina de liberagdo dos pagamentos previamente agendados, mas que
estavam suspensos, aguardando pela entrada do material. Assim, caso a compra tenha sido a vista, o valor total é
liberado, e caso tenha sido a prazo, é liberada a primeira parcela, ficando as demais agendadas para serem pagas nos

respectivos vencimentos.

Cada pagamento efetuado é associado a uma conta contabil de débito. Veremos mais sobre contas contabeis

mais adiante. (retornar ao menu)




Figura 17 - Registro e envio de ordens de compra:

£ TIGEM - SETEMA INTEGRADG DE GERENCLAMENTO EMPRESARIAL

(retornar ao menu)

fequive | Litagem | Opeows | Informacces de controle | Ajuds
Localizar registros de compras: 4 I6EM il =lfa
Connides o pariodods O160/3017 = 8 22017 = cu L Exbalodos oa sebon de conpran PROCESSAMENTO DE COMPRA
{Exbe somente &t comoras pendentes de pagamento . ~
Doc Nimers  Data  Totsl Laec contibil efetusd: Ty NE *mwoww -
[T ) S35 APao  NFSISZZ QAT ALY © enviar como anen para o fumecedos )
o @ ey ey AP T Apenas eviar para o fomecedo Envio de ordem
oc am oo B APraca oz | Listagem de localizagdo e HNome do contate no elionle: de compra ao
o 4an nzanT % 5 AP ozem?
o wn o 20065 5 APz omeemy | COnsulta de ordens de compra. MARIA DA ROSA fornecedor
Al Sl Emad:
b oC 4874 022207 [ ] A Fraz [T I MARLA_DA_ROSABHOTHAIL COM
2 Emad para retosro:
oc 4 a2y N APz ey Berpresa combr
Mensagem:
Favor prov dos itens na oidem de compr em anexo. R
Fn?m o de Compras:  Fomucudor. COMERGIALIZZA DISTR. DE FRODUTO OE LMPE [~ N Feio do Soued
Quera e um fornecedor f—
ocumertu. Data Prazo Entsega Tipa de compea
oc 4874 QAT v DT v 2, wc"“'“:m fecsiaisn | (] Langamento de Rens,
CODIGO  Mome Pioduto/Materisl Pucce Unit, GUANTIDAD Unid TOTAL Gt ESPECIFDEFORN :
b 003256 Saco delbm 1008 T 5 pote 15275 COMERCIALZZA DISTR. DE
002351 Woews g jmaacdy ches ot S0 829 10 wsd COMERCIALLZA DISTR DE . sobee & ks eleck
toores Saco de o preo 4 o 108 5 CENt COMERCIALEZADISTR. OE EUNTATUSIGOAS TRADNS: ST R A R D e )
watar Saco shveisdo para impezs 10 5 COMERCIALEZA DISTR. DE. 4070 NemeConlsio Emal Telslone
» MARIA DA ROSA MARIA_DA_RDSAGHOTMAIL.COM A7 M270974
Ordem de compra em foco
na listagem acima 2 E
Pacial (R3] Dezconto [R$] Total . -
Indoimagies sdicionais 0,18 0,00 - 330,15 [ 0K FECHAR
\ [(obsarvages...)] A
(B J0mew R caern o cnnpe B ¥
MOME DA EMPRESA... 0210212017
BR 101, Km B5 - Corveta
Ll] El]lwmsow.um-sc
Fone: (47) 352 045
CHP2 00855 016000125
P o e ORDEMDE COMPRA - OC 4874
Fomecodor: 90271 COMERCIAULZADISTR. DE PROGUTO DE LIMPE
CNPE 10072 3000001 43, Inscr. st 255021 000
RUADEPUTADC LAURG CANEIRO E LOWLAIAT
HHI7.250 JOINVILLE. SC. Fone: 47-M270974, Fax
SOLICITAMOS O FORNECIMENTO DOS PROOUTOS ARAINC:
m Prodso Matenial Inm UM] R U | P Toal Enpocibcagiion gorais do formecim,
e [Sacs de s 10082 5[5 R 16275
021 Vin Impeza peseda clorn atfva S00m) 10 [10 53 823
o065 (Sacss de e prvto 40 lros 5[5 105 X
00141 [Sacs abvero pars mpeza 10 10 5 B
PRATO ENTREGA G2O2R0NT TotdParciak 1015
FORMA DE PAGAMENTO: & PRAZO Diowcons o
Tokak 1305
Ordem de compra em arquivo pdf, enviada como e contar
anexo de e-mail ao fornecedor.
Pedro de Souta
Compras




4.3 — Relatorios de compras

O Sigem oferece diversas opgGes de exibi¢do de relatérios de compras para analise.

(retornar ao menu)

Figura 18 — Relatdrios de compras:

Relatdrio de Compras E
Relatorios de Compras
Selecione o Fornecedor
[+][¥ Todos
@ Data da compra

Prazo de Entreqa
Periodo: 01/02/2017 ~ a 20/0272017 ~

Tela de opgdesd

relatorios de compras

e exibicdo de

[ Material ja foi entregue
[" Quantidade comprada (R$)

EJEMI'J(M

Preview :

= = = = v M a8

& & B O o=

To o el

Page 1ot 19

(retornar ao menu)

(05070 Nom

101, Km 85 - Corveta
Araquar - SC Tel: (47) 3452 0245

E DA EMPRESA...

20022017 154500

Compras Por Fornecedor

Periodo: 01022017 a 20/02/2017

Emissio Cod./Fomecedor Doc.\NGmere Valor (R$)
010272017 90622 POSTO MAIDCHI TREVO LOTDA -87 QC 4872 250,87
01/02/2017 90589 POSTO MAIQOCHI TREVO LTDA 06 QC 4873 403,00
01/02/2017 90808 MTC MANGLEIRAS HIDRAULICAS LTDw QcC 48M 448 26
020272017 90271 COMERCIALIZZA DISTR. DE PRODUTO CE LIMPE QC 4874 33015
0200272017 90082 AUTO SINUELD LTDw QC 4867 656,92
03/02/2017 90652 CLIENTAR BEONES E BRINDES LTDA QC 4877 722,75
03/02/2017 90130 ROMACO COML. IMP, DE ROLAMENTOS LTDA OC 4869 475,58
03/02/2017 90295 SCHERER S/A COMERCIO DE AUTOPECAS 0OC 4870 BB.44
06/02/2017 90355 MENEGOTTO TINTAS MAQ. E FERRAMENTAS LTDA  OC 4876 131,40
Total.: R$ 3.620,68




4.4 - Consulta de pregos e sele¢ao de fornecedores

Para cada material comprado, podem ser cadastrados diversos fornecedores e os respectivos pregos desses
materiais em cada fornecedor. Cada prego cadastrado tera um prazo para ser revisado e o programa emitira um
alerta para que isto seja feito. Além dos pregos dos produtos nos fornecedores, o programa leva em consideragdo
também o status de cada fornecedor no cadastro, que pode ser ‘normal’, ‘preferencial’ ou ‘suspenso’. Assim, o
programa dara preferéncia aos fornecedores com status ‘preferencial’ e ignorara os fornecedores com status
‘suspenso’. Se todos os fornecedores tiverem status ‘normal’, o programa escolhera aquele que tenha o prego menor
para o mesmo material sendo comprado, mas optara sempre pelos de status ‘preferencial’, mesmo que o preco ndo
seja 0 menor.

(retornar ao menu)

Figura 19 - Cadastro de produtos por fornecedores (acessado através do cadastro de produtos,
como mostrado no item 3.2.1, figura 4):

1 IGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL (o & ]

Arquin

Cadastre de Produles [ o e Jm] 0 cadastro de produtos por fornecedor € um recurso

Cadactro | Conuta que permite que o Sigem selecione os fornecedores
Godgn Prodso €Oom os menores precos, com status ‘normal’, ou que
e CLEQ LBRIFICANTE HISRALLICO RS 1oss sempre busque os fornecedores preferenciais, aqueles
medomuoid  Unidade T de Enbalagen: ) Fanita que tiverem o status como ‘preferencial’, ou ainda que

s - B - Galao dhe 20 Litn - IEY 4 .
- 8 = ' ] evite que compras sejam efetuadas de fornecedores

Est.Mnino Est.Sequs. Est.Max  QtEstoaus Custounk. |Markup(%) Luro(%) PregodeVends com status ‘suspenso’. As consultas de precos devem

[ o a 13 1430 0 a 1490 Pl chent | . . .
- - ser feitas periodicamente, para que o cadastro seja

mantido atualizado. O programa informara sempre que
o cadastro deum fornecedor estiver desatualizado.

@ Conpeado Produgho prdpria

Frodute | Fiscal
r - . r £, Consulta de Pregos e SelecSo de Fornecedo El ol =5
[t | o sobor | S Eoie & Ingeime

Historico | Ajuda

CADASTRAMENTO DE FORNECEDORES CREDENCIADOS POR PRODUTO
Cadigo interno do produto: 000076
Nome: Oleo lubrificante hidraulico rando HDG8

Para incluir um novo fornecedor no

e - CODPRODUTOMOFL Céd. Farmec.  Mome do Fomecedar CUSTOUNIT DATA STATUS -
i E ) ’ i ) 90333 EBF BIG FORTA COMERCIO E REPR. LTDA 55265 14/05/2010 NORMAL
pressionar o botdo ‘novo registro 0278 NACVILLE COMERCIO DE LUBRIF, LTDA 1099 28/02/2011 NORMAL

DISTRIBUIDORA DE LUBRIFICANTES GRINGO LT 159 27/05/2011 NORMAL

selecionar ofornecedor na listag
preencher o custo unitérig do
produto nesse fornecedor (a
consulta ao fornecedor) e o
para atualizacdo dessa consulta. O
status, por padrao, é ‘normal’. Para
registrar um status diferente, como
‘preferencial’ ou ‘suspenso’,
seleciona no campo indicado.
Atencdo: fornecedores com status
‘suspenso’ serdo ignorados pelo
programa, e com status

‘prEferenCialr serdo sempre L‘ ibit dados pata contato com o fomecedor em foco
escolhidos, mesmao que tenham

custo unitario maior que os demais. \ # Novo regislio O Sabvar Daletar B Impririr ] sa

/

1

Status do fomecedor
MORMAL -

00076 [

o

igo do produtedmatenal no fomecedor

Custo unit(R$] Data da Cori

159 27/05/2011 - Miskzar consulta acada 60 dias

(retornar ao menu)




5 — Operagoes de vendas

Os recursos de Vendas sdo acessados a partir da tela principal, conforme indicado na figura abaixo.
O cadastro de clientes, que pode ser acessado também a partir do menu principal, ja foi visto no item 3.3, figura
9. A seguir, veremos as telas referentes aos demais botdes de Vendas, mostrados na figura 20. (retornar ao menu)

Figura 20 - Operagoes de vendas:

%y SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL o |[@]=

Cadsstro  Movimentagées Cabes  Contss  Bancos  Orgamento  Solicitagfes de Comprs  Agfes Priorithrias  Utilidades  Ususrios  Ssir  Ajuds

A & &

=
Compras Contas & Pagar Contas & Receber

@
- = Item 5.1 ltem 5
Caixa, Balancetes e Andlises Financeiras Operagdes de Apoi

PRODUTOS E ESTH 1E.

o [ =
Produtos e Componentes (B - E/J\_] hoque
Q==
= 8 5| ltem 5.2
CADASTRO DE ‘{) CARTEIRA DE -

ORCQMENTOS PEDIDOS E @
@ ltem 3.3 ELEIE ENCAMINHAMENTOS
Controle de Calibragso

Programacao e Controle de Instrumentos d
da Produgio @ 1T ol

JUb Medicio
LANCAMENTOS DE RELATORIOS DE ANALISES GRAFICAS | Item 5.5
| VENDAS VENDAS DEVENDAS =1 )
m Item 5.3 IA.
Contl

Controlede Controle Estatistico
Documentos e Tratamento de Nao G ole A8 Estatisticos da do Processo (CEP)
Dados Conformidades : Qualidade
¥ Manual do usuario Este software o3t boenciado para ﬂ FECHAR PROGRAMA
NOME DA EMPRESA...
- Data Link - Desenvolimento & Comércio de Software (datalink@datalink infbr) - oom0oo

230/017 004227 Usuirio: Administradorl ENOWebly

(retornar ao menu)




5.1 - Orgamentos

No Sigem, os layouts das telas de langamentos de orgamentos, compras e vendas sdo semelhantes. Todas essas
telas possuem uma listagem de consultas na parte de cima, onde podem ser localizados os itens ja langados, e os
detalhes do langamento selecionado sdo exibidos na parte de baixo da tela. Todas essas telas possuem um botdo para
lancamento dos itens (produtos /materiais) langados e suas respectivas quantidades, e demais caracteristicas, tudo
muito simples e de facil compreensdo. A figura 21, abaixo, mostra a tela de langamento de orgamentos (observe a sua
semelhang¢a com a tela de langcamentos de compras, na figura 17, item 4.2). (retornar ao menu)

Figura 21 — Orcamentos:

Ay TIGEM - TSTEMA,
| Listagens | Opgder | Configurages | Cadastrar chentes

GERENC]

Localizar Reqistros de Orgamentos:

Assim como vimos nos pedidos de compra, os orcamentos também sdo gerados em
formato pdf e podem ser enviados automaticamente aos clientes como anexos de e-mails.
LY

Consdersr operiodo de 1970212017~ & 2022017+ ou L Exbir tock
Num. Registra Data iegistio Mum. NF  Data Saida Total itens [A$) Total NF [A$] Cliente
[ a1mnm? 1] o

0 ACABATEC USIN E ACAB ESPECLAS LTDA

TipoVenda Hum Parcelas Hug

A1 SGEMWSISTEMA 0 DE GERENCLAMENTO

Aaquiva:  Dicamento_1pdf
] Data envsa: 2170272007

Exibir e enviar como anexo paa o clente

@ Apenas exbin o relating
Aponas enviar para o chente

Mome do conlalo no cliente:
Joampain da Sitva
Email chente:

Tela de exibicdo e envio

Tela de registroe

cliente@emprera.com. bi

de orcamentos aos
Email para reloene;

Observagles ieleentes
80 ilam em hoco:

2 Relatirio do orgamento em loco

[ Hovo Orgamento E& Sovan | B Gown rogistro de vendas | P Deletar Dramento Atusl |

£ consulta de orcamentos. dasidaonais ate clientes
Lang de Org "
rsagom:
Chente Digamerdo nimeo  Vondador Data Confoeme solicitagho, eslamoz enviando orgamento em anexo,
ACABATEC USIN. E ACAB. ESPECIALS LTDA - @ 1 Mawia da Shva - ﬁ 21022017 - -
Aenciosamente.
| Administrador]
Este crpamento & vildo por s T Langamanto de fens
Ay Codigo Frodute Duantidadi Custo Tetal @t Estoque Unid
P 00242 Lampads economca 59W =] BB 78
7 000258 Lampacs eletr. 85w 200V B55 SuEAD « 5 0 CONTATDS CADASTRADDS: ekepat sobee 8 Estigem parh eleions un contatsi]
HomeCortsin Emal Teletors
L3
DbaervagBes gesai: 17 Exibie dotolhes

4 Sedeciona tudo

=% E5R ===

Os itens aprovados no orgamento
podem ser langados automaticamenye
em vendas, bastando paraisto que
sejam assinalados os no orcamentg os
itens que foram aprovados pelo clfente e
depois, pressionado o botdo ‘gerar
registro de vendas’.

(retornar ao menu)

| Quaridanse 7| Cutto Urstdic (7] Total Parcial liom 71 Total e
| Unadade #| Desconto v IR
1 JOK &CHAR
— e =
< NOME DA EMPRESA... /E'a.\::l-"%u:w —
I ngf';:'f;-'.T?cbi.'.u (a7 3152 05 Os campos a serem
) ORGAMENTO exibidos no
' e ACABATEC USIN.E ACAB. ESPECIAIS LTDA =
st oo T3 orcamento sao

opcionais e podem ser
habilitados ou ndo
pelo emissor do
orcamento.

Predutn Guent. Unid. Rt RiDese R§Totsl SIP RSP R§Tstalipt
oz Lamparta sconomica 53 W o
Fomma pagto: & Vita

EEEL] [ [E

EeOTE
Faema pagta:

an s [ Yo

Totais 000 000 0,00 364780

Valer Totak 3647 0

obE

Orcamento em formato pdf

Estaprepesta & villdaper 30 dias

Adminigiradee
Vendas

5.2 — Carteira de pedidos e encaminhamentos

O gerenciamento da carteira de pedidos é uma rotina de ciclo fechado, ou seja, fornece inputs e recebe

feedbacks para gerar novos inputs.

A rotina de gerenciamento da carteira de pedidos envolve, além das andlises das quantidades em estoque,
também as emissdes de registros de venda, solicitacbes de compra e ordens de produgdo, conforme seja o caso. As
rotinas de gerenciamento dos registros de venda, das solicitaces de compra e das ordens de producdo, por sua vez,
atualizam as quantidades em estoque. Essa atualizacdo das quantidades em estoque ird realimentar as andlises
efetuadas pela rotina de gerenciamento da carteira de pedidos, fechando assim o ciclo.



5.2.1 — Material Requirement Planning (MRP)

Os pedidos dos clientes podem ser processados manualmente por um ou mais analistas, que programarao as
compras e as ordens de produgdo necessdrias para atender aos pedidos, ou através do médulo de carteira de pedidos
e encaminhamentos, que funciona no sistema MRP (Material Requirement Planning), ou seja, verifica as quantidades
de materiais necessarias para atender um ou mais pedidos, e faz um planejamento automatico das acGes a serem
tomadas, encaminhando os pedidos ok para vendas e providenciando a compra ou produc¢do dos materiais
necessarios para atender aos pedidos ndo ok, ou seja, agueles que ndo tenham materiais com quantidades suficientes
em estoque. O programa aprovisiona no estoque as quantidades necessarias para atender aos pedidos e depois da
baixa automatica nesses materiais quando os respectivos materiais comprados ddo entrada no estoque ou quando os
materiais produzidos ficam prontos na produgdo. (retornar ao menu)

5.2.1.1 — Incluindo um novo pedido em carteira
A figura 22 mostra os passos a serem seguidos para a inclusdao de um novo pedido em carteira.

Figura 22 - Incluindo um novo pedido em carteira:

%) SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL o |[-2- =23
Opgbes  Ajuda
[ NOVO PEDIDD EM CARTEIRA | [® PEDIDOS EM CARTEIRA EXISTENTES
DADODS GERAIS DD PEDIDD:
Nimero intemo do pedido: 12 | /| Auto numerar Data do pedido: 25/02/2017 @~
Nimero pedido do cliente: 22232 Prazo de entrega: 30/03/2017 (g M
Cliente: CLIENTE 1 Vendedor: - 15
5 itens & serem inclui
Localizar por c6digo ou nome @ Classe Origem Famfllia FB [=]
@ Localizar por grupo - ?
Importar do orgamento Produ [~]
DADOS DO iTEM:
Cédigo interno: 1005 Nim. desenho: | Unidade: pc
Nome [resumido]: PRGDUTO 05 | Custo unitério: 29
MNome completo:
N N
QNuantidade pediday 90
S/0S iTENS DO PEDIDO:
Céd Pgefiute  Mome Produto Qtde Unid OtE stog *
Produto 05 30 pe Para registrar um novo
Produto 01 200 pc 40 . .
pedido em carteira:
1) Pressione o botdo
‘novo pedidoem
carteira’;
Caj#llo’(hlmlma d;pﬁdntos ] Cadastro de Clientes e Fornecedores “ Controle de Estoque ” §] FECHAR O PROGRAN, 2) Selecione o clTente;

m produto (para localizar os cédigos dos produtos, vocé pode digitar o codigo ou nome do produto
ente, com a opgao ‘localizar por codigo ou nome’ selecionada, ou primeirolocalizar a classe do produto,

forme a quantidade constante do pedido;

Pressione o botdo ‘salvar/incluir no pedido’. Pra registrar outro produto, é s6 repetir os passos 3 a 5.

Vocé pode também importar os dados diretamente de um orgamento aprovado, paraisto, assinale a opgdo ‘importar do
orcamento’ e entdo selecione o nimerodo orcamento do cliente, na caixa de opgdes que sera exibida.

Apds registrar um ou mais pedidos, conforme mostrado acima, o passo seguinte é pressionar o botdo ‘pedidos
em carteira existentes’, veja a figura 23, a seguir. (retornar ao menu)




5.2.1.2 - Encaminhamento de

pedidos com materiais insuficientes em estoque

O botdo ‘pedidos em carteira existentes’ acessa o painel de encaminhamento de pedidos. O primeiro passo é

localizar o niumero do pedido registrado
uma analise prévia das quantidades dos

no passo anterior (figura 22). Ao localizarmos o pedido, o programa ja faz
materiais em estoque e determina se o pedido ja pode ser disponibilizado

para venda ou ndo. Caso haja disponibilidade para venda, o programa efetuara o lancamento da venda desse pedido
no modulo de lancamento de vendas, mas caso ndo haja quantidade suficiente, o programa explodird o pedido e

analisara cada um dos componentes dos
indicando quais materiais deverao ser pr

produzidas, conforme o tipo de material.

numero 12 (figura 22), o qual ndo possui

materiais envolvidos, verificando suas respectivas quantidades no estoque e
ovidenciados e as respectivas quantidades que deverdo ser compradas ou
As figuras 23 a 29 mostram os passos do encaminhamento do pedido
guantidades suficientes de materiais em estoque. (retornar ao menu)

Figura 23 - Encaminhamento de pedido:

4 SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL

Opglies  Ajuda

=)@

(==

[ NOVO PEDIDO EM CARTEIRA

B PEDIDOS EM CARTEIRA EXISTENTES

J

LOCALIZAR PEDIDOS REGISTRADOS

: @ Todos N

ovos Encaminhados mlm

Selecione o tipo de filtto para Iocalinl;a{: Localizar niimero do pedido

Digite
12

do pedido:

PEDIDDS EM ABERTO:
Mum.Intermo Mum Ped Cii Cliente

» I

Pedido s Proddn

7

Itens do pedido

Localizar por chente & por data do pedi Opges de L
Localizar por prazo de entrega . = E
Loc‘i_ze( por chente & por prazo de entr |OCB|IZEII;EO de

Otde \Urid QI stoque £ staDis Localizat par data do fechamanto do pe pedidos

Localizar por clente & por data do fech.
Localizar por nidmero da nota fiscal

m

Para dar encaminhamento ao pedido, primeiro é necessario

pressionar o botdo ‘analisar pedidos nédo ok’

& 'ﬁ x ﬂ 2{l Prowidenciar reposigdo de todos o3 materiais em estoque
Visualizar/|mpeinmit Alerar dados do | Deletar pedido e Infomagiies AL .| |Analizar Pedidos No que esliverem abaixo dos respectivos limites de
pedido em foco pedido em foco foco |L adicionais oK SEQUIANGA
Cadastro € Estiutura de P | Cadastio de Clientes &.F dores || Controle de E stoque | F] FECHAR D PROGRAMA |

Apresentamos abaixo as estruturas do produto 01 e do produto 05, envolvidos neste pedido, para que vocé entenda os proximos passos

deste procedimento, que ird envolver os ¢

onentes desses produto bém. Estrutura de produto foi vista noitem 3.2.2.1, figura 8.

ESTRUTURA DE PRODUTO /

(200pc) (N1) Cad.: 1001...
{400pc) (N2) Céd.: 1007
[200pe) H
[400pc)

Produto 01

DATA: 22/02/207F

DATA: 22/02/2017

ESTHUTWTD
(90pc) (N1) CédT1005
(270pc) [N2) Céd.: 1002
(180pc) (N2) Cad.: 1003....

Produto 05
.Produto 02
...Produto 03

1004 Produto 04 Quant: 400 pc
1006 Produto 06 Quant: 200 pc
1007 Produto 07 Quant: 400 pc

RESUMO DDS MATERIAIS E INSUMOS APLICADOS:

RESUMO DDS MATERIAIS E INSUMDS APLICADOS:
1002 Produto 02 Quant: 270 pc
1003 Produto 03 Quant: 180 pc




Figura 24: Encaminhamento de pedido - continuacdo...

£ SIGEM - SISTEMA INTEGRADO
Ajuda

DE GERENCIAMENTO EMPRESARLAL

[E=8 EoR =

PEDIDOS EM ABERTO:
AE Mum Pedida CLIENTE
¥ 12 CLIENTE 1

(Clique com o mouse sobre as linhas da listagem abaixo para assinalar ou desassinalar qualquer dos pedidos listados.)
DataPeddo  Prazo Entrega
28/02/2M7 3040372017

Temos apenas um pedido listado e este pedido esta
selecionado para anélise, o pedido nimero 12, que é o pedido
que estamos usando como exemplo, lembrando que o
programa pode analisar mais de um pedido simultaneamente.

ANALISAR 0S PEDIDOS SELECIONADOS ACIMA, CONSIDERANDO:
[ Apenas oz itens diretamente listados no pedido (sem considerar seus compaonentes)
[V 0s itens listados no pedido e todos o3 seus componentes

[T Inchuir verificagdo das quanidades em estogue de todos os ma?eria}éa detectar agueles cujas QUW abaixo dos respeciivos nivels de sequranca

Proc CotEroduta  Nome OtEstqg Ot Providenciar Unid. Pedidos envolvidos 0K, NOK -
» @] 1001 160 pc 12 %

¥ 1002 70 pe 12 %

¥ 1003 180 pc 12 X =

[ 1004 320 pe 12 ®

v 1005 0 pc 12 X

[ 1008 160 pc 12 %

v 1007 290 pc 12 ®

. e
‘ 2 ( Providenciar materiais faltantes ) — VANC%\ ” ] FECHAR 0 PROGRAMA

Abaixo, assinalamos a opcdo para exibir to
componentes deverdo ser considerados

5 0s itens listados no pedido e seusﬁpectivos componentes, indicando ao programa que os
s analises que serdo efetuadas na sequéncia. Veja que o programa, com base na estrutura do

produto, ja mostra as guantidades necéssarias de cada material para atender ao pedido nimero 12. Este calculo leva em conta as quantidades

ja existentes no estoque, caso haja algum material em estoque que ndo esteja comprometido com algum pedido anterior.

Por exemplo: o pedido do cliente pede 200 unidades do produto 01, mas o programa verificou que ja existem 40 unidades no estoque, que
ndo estdo comprometidas com nenhum outro pedido, entdo o programa vai programar apenas 160 unidades. Como esse produto possui
subcomponentes, essa reducdo de quarenta unidades é repassada também aos componentes, considerando também a quantidade de cada

componente no produto.

O préximo passo ira determinar quais dos materiais mostrados na figura 24 deverdo ser comprados e quais
serdo produzidos internamente. Veja a figura 25.

(retornar ao menu)




Figura 25 - Encaminhamento de pedido — continuagdo:

4% SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL
Ajuda
ITENS A SEREM PROVIDENCIADOS:

Status dos itens:
Jé& encaminhados

@ Aagu
Todos

Cod.Produto  Mome

» 1007 Produto 07
1006 Produto 05
1005 Produto 05
1004 Produto 04
1003 Produto 03
1002 Produto 02
100 Produto 01

Data

(oo =

Tivo o ind to:
Emitir solicitagSo de compra
Emitir ordem de producio

0 Todos

QtProvidenciar  Prazo Status Fomecedor
290 0SR320M7 Pendente
160 0532017 Pendente
a0 0SM32017 Pendente
320 0SP3RMT Pendente
180 0SR32017 Pendente
270 0SP3RM7T Pendent
160 05032017

F] FECHAR 0 PROGRAMA

m

Esta é a tela final do mddulo de carteira d%didos, que
Selecionando acima a opcéo ‘emitir solicitacio de co

programa ira emitir uma solicitacdo de compra pa
item 3.2.1, figura 4) precisa estar atualizado e
automaticamente os melhores fornecedor

fornecedores, e sera encaminhada ao(s) forneced

0 mesmo ocorre com a opcdo ‘emitir ordens de producdo’, que quando selecionada e pressionado o botdo ‘materiais

s 05 materiais comprados. Para isto,
nter rggistros dos produtos envolvidos no pedido.
produto, conforme os critérios nele estabeleci
aprovada por um responsavel, sera transformada aytomaticamente em uma ou mais ordens de compra, con

analisados e prontos para o encaminhamento.
prados: pedido de compra’, o

producéo’, ira gerar automaticamente as ordens de produgdo dos materiais envolvidos. Isto sera ilustrado nas figuras a seguir.

A seguir, vamos gerar a solicitagdo de compra dos materiais do pedido que precisam ser comprados, nas

qguantidades indicadas pelo mdédulo de carteira de pedidos, conforme mostrado na figura 25, acima.

(retornar ao menu)

dastro de produtos por fornecedor (veja
se cadastro, o programa buscara

sa solicitacdo de compras, apos
e envolva um ou mais

ricados: ordem de




Figura 26 - Encaminhamento de pedido — geragao automatica de solicitagdes de compra:

£} SIGEM - SISTEMA, INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL RO =™
Ajuda
iTENS A SEREM PROVIDENCIADODS:
Stalus dos itens: Tipo de encaminhamento:
J& encaminhados @ Emitir solicitag3o de compra
o A dand inh t Emitir ordem de produgdo
Todos Todos
Céd.Produte Nome Data Agdo QtProvidenciar  Prazo Status Fomecedaor -
» 1007 Produto 07 280212017 Comprar 280 DS032017 Penderte
1004 Produto 04 TGEM 0SR32017 Penderte
1003 Produto 03 DS032017 Penderte

1002 Produto 02 Foi gerada a solicitagio de compra 170, a qual precisa ser 05032017 Pendente 3

aprovada e entio langada como Ordem de Compra.

OK

Ao pressionarmos o botdo indicado, o programa gerou uma solicitacdo de compra dos
materiais listados, para ser appfvada por um responsavel.

I Alterar o fomecedor do item em foco |

| @ Mateniais Comprados: PEDIDO DE COMPRA Materiaiz Fabricados: ORDEM DE PRODUCAD [I FECHAR O PROGRAMA

A figura 27 mostra a tela do formuldrio de solicitagdao de compra criado nesta operagdo.

Figura 27 - Encaminhamento de pedido - Solicitagao de compra gerada automaticamente através do médulo de carteira de

pedidos:
) SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL
Arquivo | Gerar Orderm de Compra | Listar Solicitag8es de Compra |  Ajuda
Langamentfo de Solicifagdes de Compra
Documenta M Data LG
Umero A
st 170 2302127 ~ 28.340,00
Quantidade Custo
Céd. do Produto [F2) 270 30
1002
Salicitante: Administrador]
Motivo do pedide:  Gerado pelo sistema
Aprovado Reprovado
CODIGO PRODUTO QUANTIDADE UNIDADE CUSTO TOTAL  Fomecedor -
» 1002 Pradute 02 270 pe 0 2100 FORNECEDOR 3
1007 Pradute 07 320 pe 29 9280 FORNECEDOR 3 L
1003 Produto 03 180 pc 20 3600 FORMECEDOR 1 1
1004 Produto 04 320 pe 23 7360 FORNECEDOR 1

Esta figura mostra uma solicitacdo de compra criada automaticamente através do modulo de carteira de pedidos, pronta para ser
aprovada e transformada em ordens de compra (sera necessaria mais de uma ordem de compra porque envolve mais de um
fornecedor). Veja no item 4.1 como € o procedimento de geracdo de ordens de compra a partir de solicitagbes de compra. -

| &2y Imprimic ]E./ Mova soliciw;éoi[ + Novo jtem P, Excluir item 1 Gerar ordem de compra ]-]_ﬁail

Seguindo os mesmos procedimentos acima, vamos gerar as ordens de produgdo, veja a figura 28, a seguir.

(retornar ao menu)




Figura 28 - Encaminhamento de pedido — geragao automatica de ordens de produgao:

) SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARLAL =8 Eon ™|
Ajuda
ITENS A SEREM PROVIDENCIADDS:
- T :
Ja encaminhados Emitir solicitagio de compra
@ Aguardando encaminhamento @ Emitir ordem de produgio
Todos Todos
Céd Prodato  Nome Data Aglo Providenciar  Prazo Stabus Fomecedor o
1006 Produto 06 02032M7 Produzir 1680 07327 Pendente:
1005 Produto 05 O2032M7 Produzir a0 07O 7 Pendente
b 100 Procuto 01 0203207 Produzic 160 07027 Pendente
Os produtos cujas ordens de producdo estamos programando, possuem muitos componentes com
quantidades insuficientes em estoque (que foram providenciados através da solicitacdo de compra
emitida anteriormente , neste exemplo). Ao pressionarmos o botdo ‘materiais fabricados: ordens de E
producdo’, o programa exibiu varias mensagens informando sobre a falta desses materiais no estoque.
algumas dessas mensagens. Em todas, pressionamos ‘yes’, neste exemplo.
] FECHAR 0 PROGRAMA
Confirm [ 3]

B ATENCAO, VOCE ESTA EFETUANDO A PROGRAMAGAQ
DE UM PRODUTO PARA O QUAL NAQ HA MATERIA
PRIMA SUFICIENTE EM ESTOQUE. ISTO PODE CAUSAR

Confirm

=

Confirm

=

O produte céd. 1005, Produte 05 ndo pode ser
preduzido na quantidade registrada (90 p<) porque um
ou mais de seus estde com idad
insuficientes em estoque:

1002 (QtEstoqued QtMecessinia:270)

1003 (QtEstoqued GtMecessina:150)

Mesmo assim, vocé deseja efetuar a programagioe da

predugo desse produte?

Yes e

0 produte céd. 1006, Produte 06 ndo pode ser
produzide na quantidade registrada (160 pc) porque um
ou mais de seus ¢ esto com id
insuficientes em estoque:

1004 (QtEstoqueD Qthecessina:320)

Mesme assim, vocé deseja efetuar a programagio da
produgdo desse produte?

(

No

PROBLEMAS AOS SETORES DE PRODUGAD. Mesmo
assim, vocé deseja efetuar a programacio da produgio
desse produto?

e )% )

N

Confirm
o VOCE TEM CERTEZA?
[(me ]

Veja abaixo, a ordem de produgdo gerada a partir dos procedimentos acima.

Figura 29 - Encaminhamento de pedido — Registros de ordens de produgao efetuados automaticamente a partir da carteira

de pedidos:
) SIGEM - SISTEMA INTEGRADIO DE GERENCEAMENTO EMPRESARIAL [olle ==
Cadastramentos | Diagramas de programacio e execuclo | Grificos | Estoque | CCIM | Ajuds
SigusdaQP Pendente  +  Setor Todos w] [FTods |3 bonioiod o e 22017 - g 02027
Oedem Mum OF Dataicio  Cod Frod  Nome Produbo 0t Produze 0t Produnda Urid Periodo programada Status Frazo Hum Pedido -
» 7 a7 10 Prodta 01 180 e Penderts 0707 12
7 AT 1006 Praduto 06 160 pe Penderte 074032017 12
W7 AT 1005 Produa 05 @ pe Penderre 00T 12
.
0s registros de ordens de producio listados foram geradosdutomaticamente a partir
do moédulo de carteira de pedidos no madulo de pro acdo e controle de produgio,
e estdo aguardando para serem programados. O prazo que aparece é o prazo que foi
definido no registro do pedido do cliente.
Status das OPs: [ Pandentes do programacio I Programadss B Iricisds: B Concluidss  [] Suspancas B Carcelsds:
[ ﬂEMOPs 35 Flegistrar no F 4 Deletar OP @ Redatioos de OPs 8 Sabvar registio da OF em foco

Reprograma todas &z OPs exdbidas acima

Cadashiamentos gerais Programar produgo da OP em faco
Consultat/ieg de produch Reprogeamat produgBo da OP em foco
Cancely 5o da OF em foco
a da OP em foco Inchar as OPs susoenss
d a B0 de todas as OFs acima C

Conssder L anda nBo niciadas
Consaderat somerte &5 opetscies sinds nbo inicisdss

PROGRAMAGAQ E APONTAMENTOS DE PRODUCAO:

(retornar ao menu)




5.2.1.3 — A¢Oes para pedidos com quantidade de materiais suficiente em estoque

Figura 30 - Encaminhamento de pedidos com quantidades suficientes de materiais em estoque:

) SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL (=% [ECR *%=
Opgdes  Ajuda

[3 NOVO PEDIDO EM CARTEIRA l [ PEDIDDS EM CARTEIRA EXISTENTES J

LOCALIZAR PEDIDOS REGISTRADOS IG EM ABERTOD: © Todos MNovos Encaminhados I FECHADOS T0DOS

-

Selecione o tipo de filtro para localizagao: Localizar nimero do pedido

Digite o nimero do pedido:

E
PEDIDOS EM ABERTO: [Stalus do pedido: Ml Aguardando encaminh to [ Encaminhamento total [ ] Encaminhamento parcia]l
Num.Intemo Mum Ped Ci Cliente Data Pedido Data Fechan Status
» I

Céd Praduto Mome Praduto Gtde Unid (QIE stoque EstgDispon Encaminhado

bl Redwo? 0 3 XmWN

Neste novo exemplo, registramos um pedido de um produto que tem quantidade suficiente em
estoque. O pedido pede 100 pecas, e ha 3030 pecas disponiveis em estoque.
Observe que agora foi o botdo ‘acdes para pedidos ok’ que ficou habilitado... Veja a seguir.

«
% @ x ] Providenciar reposigBo de tados os materiais em estoque
Visualizar/imprimit || Alterar dados do | Deletar pedido em Informagdes | AgBes para pedidos | Nao|  Queestiveiem sbabio dos respectivos limites de
pedido em foco pedido em foco faco adicionais oK. Ol seguranca
Cadastio e Estiutura de Produtos || Cadastio de Clientes e Foinecedores || Controle de Estoque || F] FECHAR 0 PROGRAMA

Ao pressionarmos o botdo ‘agbes para pedidos ok’, na figura 30, o programa exibe a tela abaixo, com diversas
opgdes de encaminhamento. Considerando que os procedimentos de vendas ja possuem uma rotina para dar baixa

no estoque, selecionamos a ultima opgao.
Figura 31 - Tela de transferéncia do pedido para o médulo de vendas:

SELECIONE UMA DAS AGCOES ABAIXO:

(") Apenas dar baixa, no pedido, da quantidade indicada
") Dar baixa, no pedido, da quantidade indicada e baisar oz respectivos itens do estoque
) Dar baixa, no pedido. da quantidade indicada, efetuar o langamento da venda e baixar oz respectivas itens do estoque
@ Dar baixa, no pedido, da quant. indicada e efetuar o langam. da venda. Deigar para baizar do estoque depoiz, na sequencia do procedimento de venda.

iTENS DD PEDIDOD X QUANTIDADES A SEREM BAIXKADAS:
Congiderar as guantidades totaiz de cada item, no pedido
Codigo do item MOME
p 1007 Praduta 0F

Quantidade a zer baizada  Preco'Wenda R$
100 2900

E =ibir relatdrio de itens baixados do estoque

oK “ Cancelar

[ Usar contrale de pesagens

(retornar ao menu)




Figura 32 - Tela de vendas contendo o registro do pedido transferido automaticamente:

41 SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL ===
Arquivo  Listagens  Configuragdes  Ajuda
Localizar Registros de Vendas:

Considerar o perioda de 22/02/2017 = & 26{02/2017 v ou || Exibir todos os reqistros ds vendas

Num. Registro Data registio Hum, NF | Data Saida | Totalitens [Ri$)  Tatal NF (Ri$) Cliente Tipaenda  Num Parcelas Num. Pedida ICMS (R$) IF1 (R$)  Segwo (R$) Fiete(R$) | Outras despeze

P 42425 2400242017 i 101314 101314 CLIENTE 1 i 13 ] ]

<«
Langamento de Vendas:

Cliente Reg. venda nim. Vendedor Data Nimera Pedido

CLIENTE 1 B Maris da Silva - 3 z4fozizolr -

Tipa de venda:

() venda & vista Langamento de Itens

) ¥enda & prazo

[7] Efetuar agora o lancamento no caixa. Obs: caso ndo seia efetuado agora, serd efetuado automaticamente no ato da emissdo da N

[T Devalucio

TARA CODIGD PRODUTO FESOBR FESOLD WALORUN. WALORIPI TOTAL Saiu Estog Q1 Estogue |UNID
3 1007 Produta 07 100 100 ] ] 0 SIM 3030 po

[ Ao salvar, dar baiza no estoqus Total

0,00
[% Imprimi relatério |38 Exibi dades daNF” [ hove Fegisto deVer\da” B Salvar H B Deletar Registra de Venda " AL 5ai ]

5.3 — Langamentos de vendas

Os langamentos de vendas podem ser efetuados diretamente no programa, sem necessidade de serem langados
a partir da carteira de pedidos. Lembramos que para e efetuagdo de registros de venda é necessario o preenchimento
de vdrios cadastros prévios (veja o item 3: cadastros iniciais).

Figura 33: Tela de vendas - detalhes

2 26EM - STEMANTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL folre
T T T
Localizar Reqisiros de Vendas:
Considersr o peviodo de ZZ/0Z/ZRNT v A ZROZEOLT v o4 (Exibir todos o5 reqistros de verdas. Localzar um rodstee. .. || ApkC (Rt
o Aegbo Datacegsto N NF - Data Sada Total llens (8] Total NF Fi$) Cherte. Tpcvanda  NumPascelas Num Poddo ICMS (AiS) PRSI Segwolfs] Fiote i8] Outas despest
yous  ouer " 0916 101914 CUENTE 1 [ 1 o [
Observe que o Sigem oferece também a
possibilidade de controle de materiais
Langamento de Venda por peso, como minérios, areias, etc.
Clonte Rog. vends nim.  Vendedar Oata Nimaso Padido Para isto, basta assinalar a opgéo
LIENTE § ~ B s Masia da Sdva - sjoejzolr . L
Teo davenda: indicada e o programa exibird os
Veorda 4 vista Las de Ho g .
ey e | tongaments do fens recursos necessarios para registro de
e R . DT R taras , pesos e até placas de caminhdes.
TeRA_ CODIGD  PRODRTO PESOBA_PESDLO WALOAUN. VALORIF TOTAL SouEsion 01 Extoan UNID
» 1007 Procusd 07 00 [ 0 030 pe
B0 sabvar, dar bustsa o estomue Total P
L
SIGEM - JAEMA INNEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL ==
| &8 Inprime reltivn | & vt dados daWF | [ Movo Regiho daVend| 7, nle g de Nola de Vends Doc.: RV Nim.: 42425
Céd. do Produto (F2) Estaque Atual:
— e —— A Produto 07 Sl Bl
Quantidade Wil Unitério Desconto[%) Vi do Desconlo Total da Nota:
- SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARLAL 100 [ 0
Listagens [Configdragées | Ajuda | croe CST_ICMS Haluieza da operag3o faplicivel a todos os ilens desta venda)
= S0 +] 000 1] lsmein icms Verds de peoducao do estabeleciments
ar Reqi¢ v Expir opsho para efetuar langamentg, CM Aliquota ICMS et ks InformagBes adicianais:
o periodo d& A 985999 7 Isario Y Nacionsl ibutsea intagrsieanscst000
e v Lofalizar registros de vendas 1
g's"u Datar CODIGO PRODUTO QUANT CusTOo TOTAL IrentolCMS IPI[X) VALOR IP1
Smetros para comunica » 1007 Frodtn 07 100 o oN 0 ]
2402
v
Tela de langamento de itens do registro de venda.
Definir CFOP
Boletos 4 '
+ Movo ltem | | P Eseluir ltem | | ] Vobtar

(retornar ao menu)




5.3.1 — Notas fiscais eletronicas (NFe) e conhecimentos de transporte eletronicos (CTe)

O sigem permite o langamento de e emissdo de registros de venda sem a necessidade de emissdo de notas
fiscais. Para emitir a nota fiscal eletrOnica de um registro de venda e também, se necessario, o conhecimento de
transporte eletronico, é necessario que a empresa cliente adquira um certificado digital junto a Secretaria da Fazenda.
Uma busca rapida na internet mostrard como adquirir um certificado. O certificado digital é pre-requisito para a
emissdo de documentos eletrénicos. O certificado digital precisa estar instalado no computador que ird emitir os
documentos eletronicos. (retornar ao menu)

Figura 34: emissao de notas fiscais eletronicas e conhecimentos de transporte eletronicos.

Arquivo  Listagens
Localizar Reqistros de Vendas:
Considerar o periodo de z2/02/2017  « & 26/02/20
Murn. Registio Data isgisio Musn MF Data Saids
B o4z 2amz/2m7 741 265/04,
42425 2400227 0 2402

Configuragfes  Ajuds

7]
Langamento de Vendas:
Clignite
CLENTE 2 =
Tipo de vends:
Venda & vista
@ Yenda & prazo  ->Forma pagto
| Efetuar agora o lancamento o caia. Obs: cagh nBl
| DeviohacBs
CODIGOD
| 000043

PRODUTO
Produto 8

sty SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCLAMENTO EMPRESARIAL

Z?E‘Mm

IGEM - SISTEMATNTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL

Opgdes  Ajuda

DADOS PARA O PREENCHIMENTO DA NOTA FISCAL:

—
Frﬁ% P RS)
0

MNamero NF: 31741

INSCR. EST.

NATUREZA DA OPERACAD: Verda de prockacan do estabelecimenta

DO SUBST. TRIBUT.:

DATA DA EMISSAD: 24/02/2017
DATA DA SAIDA / ENTRADA: 26/04/2015
HORA DA SAIDA: 11:10:43

DESTINATARIO # REMETENTE: CALCULO(S) DOIS) IMPOSTO[SE
NOME / RaZA0 SOCIAL:  CLENTE 2 BASE DE CALCULD DO ICMS: 20891
CNPJ /CPF: (1,261 651/0001-04 VALOR DO ICMS: =057
ENDERECD:  RUAWIEGANDO OLSEN.1600 BASE DE CALCULD DO ICMS SUBSTIT.:
BAIRRO /DISTRITO: CIC VALDR TOTAL DOS PRODUTOS: M1
CEP.  E1450-100 WALOR DO FRETE:
MUNICIPID:  CURITIBA VALOR DO SEGURO
FONE FFAX: D41 334118331358 OUTRAS DESPEZAS ACESSORIAS:
UF. FR VALOR DO IP1: 1]
INSCRICAD ESTADUAL:  901.857.7094 VALOR TOTAL DA NOTA: 20831
TRANSPORTADOR / VOLUMES TRANSPORTADDS:
MOME / RAZAD SOCIAL DD TRAMSPORTADOR: TRANSMOTIM TRANSPORTES RODOVIAR! @ QUANTIDADE: o
FRETE POR CONTA DO 0EMITENTE 1-DESTINATARIO: 1 Rgrrorar frete Adicionar frete 30 wake 1 sanota  ESPECIE: AGRANEL
PLACA DO VEICULD: MARCA: B2/67 A&F5
UF VEICULO: PR NOMERD:
CNPJ / CFF DO TRANSPORTADOR: 79191 706/0001-38 PESO BRUTO: =7
ENDEREGD: ROD D LA, 7620 FESO LiouiDo: 0
MUNICIFI0: COLOMED
UF TRANSPORTADOR: PR
RY: 42424 INSCRICAD ESTADUAL: 1030273006 CANCELAR ESTA NOTA FISCAL

] Fechar [ [ Detalhes l Canhec. Frete|

1 fa salvar, dar bakca o estoaue

=

\

Segiss [RY) Fists (RS

Oigias dasp =

Apds efetuado o langamento dos itens
venda, pressionando o botdo ‘exibir d
conferéncia dos dados que serdo preenchidos na nota fis

serem vendidos e ef
os da nf’, é exibida

eletrbnica (NFe). Nessa tela também

& definido o tipo de transporte, se é por conta do client¢ou do fornecedor, os dados da
transportadora e emitido o ‘conhecimento de transporte eletronico (CTe).




5.3.1.1 — Emissao de notas fiscais eletronicas

Para emitir uma nota fiscal eletrdnica, é necessdrio antes providenciar um certificado digital junto a Secretaria da
Fazenda (SEFAZ).

Ao ser emitida e enviada ao cliente, os valores da nota fiscal sdo automaticamente langados pelo programa em
Contas a Receber, sempre associados a uma conta contabil de crédito. Caso a venda seja a vista, o lancamento é
efetuado uma vez s@, caso contrario, sdo lancados as valores das parcelas e as respectivas datas de vencimentos, para
pagamento nos vencimentos. Ao ser efetuada a venda de um produto, o programa também da baixa no estoque
desses produtos, mantendo assim as quantidades em estoque sempre atualizadas de forma automatica com os
registros das entradas (de materiais comprados) e saidas de materiais vendidos. (retornar ao menu)

Figura 35: emissdo de notas fiscais eletronicas (NFe)
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Windoy
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Usub Senha
Langamento de Vendas: = ome da empresa hos | RetomoConsua HFe 201
i hissor: AC SERASA RFE v2
Clante o de: 19/08/2016 » 19/08/2017
Tipo de venda:
Verds & vista
O Venda dprazo  ->Forma pagto - [ ok | [ Cancelar
Efetusr acora o lncamento no cabxa, Obd B3 Sabvar Configuagdes :
Devohx3o -

CODIGO PRODUTO
| 000043 Produto §

] b

Ao salvar, dar baixa no estoque

N\
| & i w]@ Emmau:l [ tiovo Fegitio de Vends | B Sabvas H 5

| Ao pressionarmos o notdo ‘Nfe’, ngffigura anterior, o programa exibiu a tela de emissdo de notagfiscais eletrénicas e chamou —
automaticamente o certificado digital instalado no compltador. A Nfe somente sera gerada e envisda pelo Sigem ao webservice da SEFAZ
(Secretaria da Fazenda) se estiver tudo ok com o certificddo digital instalado. E necessario renovar o dertificado digital periodicamente.
Para criar e enviar a Nfe, basta pressionar o botdo ‘criar ¢ enviar’. Antes, porém, é necessario que vocé pgeencha os campos a esquerda
(veja a proxima figura), isto € feito apenas uma vez, no inicio do uso do programa. Ao criar uma nota fiscal\Q programa enviara
automaticamente o arquivo xml validado pela SEFAZ ao cliente e abrira o arquivo ‘danfe’ para impressao.
No inicio do uso do programa, para testar todos os recursos de emissdo de notas fiscais, utilize o recurso ‘homologacdo’ (procure maiores
informactes sobre este assunto na internet).

Flegitio de Venda H 0L Sex |




Figura 36: emissdo de notas fiscais eletronicas (NFe) — Continuagdo...

) SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL (865) felfo= Miﬂ‘“ﬁr‘ [ B
: i Wi ice| Emitente
NF: :m:;u T || ———— e ] ]C;::Jcado Gesal ubslemc: \Email |
Confgur . Insc.Est
Corticada || Geral | WebService | Emtento] Emal | Ciiar & Envise | [ conmbaRecboore | | Inpeinis Dianfe ] 00.044.044/000155 203192899
Emad .
Senidor TP 1 s canegando XL | | Copevka Carlasien I Gerar THT | Razo Social
sip e b 587 Consubar peda Chave Gietas NFe: Impottas TKT AML NOME DA EMPRESA...
Wiiadii Senha F. i
O S— NFe com XML Gera Vabdar XL ] artase
Aanrts do eanad FopelaChave | | Imprivs DANFE ] Fone cEP
> eProc [ comegaurMLeEnis | [ CatadeConesso | '\ (47) 492 8247 99265099
(#ISMTF exdge conexlo segura [ veidw Mari Dest - Cord. OperagBo | [ Consuita NFe Destinadas | Logradouro Hiimeto
Mensagem do Emsl ~ ~ —
Impaimit E ventor g Evento Emal DiitribuscBo Documerntos Fiscais Fua dos Litios 873
—_— = Complk ] Baino
Respostas | XML Resposta | Log | NFe Dados | RetoernoConsulta NFe 201 Braganga
1 Céd Cidsde Cidade UF
. Configuragdes Conligun 3 2M300  Joirwile sC
NFE@CLENTE COMBR Certficado | Geral | WebService | Emitente | Emad | Cettlicado
Cerlificado Geral
B3, Salvas Coriiguragdes Informe: o nimero de série do cestiicado DANFE
sl Copi
Fenamentas - Opgdes da Intemet - Contedido 9 Retiato % =
Cetlificados - Exbi - Detalhes - J
Namero do certiicado Forma de Emissdo Configuragdes :
Nimero de Sédie ® Nomal DPEC Cetiicads | Geral | WebSenvice | Emiente | Emal |
: farE 7E370DD7DEDR1850 B Contingénci FSDA WebService
Apo.s.a aquisicéo do by B ngrca Selecione UF de Desting:
certificado digital, o seu SCAN |SC ,|
|| ITrERT .de série deve se/ L) | LogaMarca Selecione o Ambisrts de Destino
preenchld? no campo Y\@V\marca brip & Produsio ) Homologag3o
indicado. E com base no
,—d .. [W] palvar Arquivos de Envio & Resposta [ vis Mens
namero de série que o obONNFE_Di usiza Mensapsm
programa vai localizar o Frosy
certificado no Host Potta
computador, a cada nova .
issio d NE U susdnio Senha
emissdo de uma NFe ou BB, Satvar Conligurastes BR Salvar Configuages
Cte.

0s demais campos,
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mostrados nesta figura.

(retornar ao menu)

Providencie uma imagem em formato bmp do logotipo da sua
empresa e informe aqui o endereco _do arguivo da imagem.

Esse logotipo sera exibido no arquive danfe.

5.4 — Relatdrios de vendas

O Sigem permite a extragdo de uma infinidade de relatérios de vendas, que expde todo tipo de informagdo. Veja
a seguir uma das telas de extragdo de relatérios. O programa oferece varias outras.

Figura 37: Relatérios de vendas

Wendas == =
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. = alfma - - 3 8 84 O oo
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Cliente Data Forma Pagto CTe Frete (§) RV HF Total
CLENTE § 20207 242 00
s CLENTEZ wem? Mo 20,10
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WETZEL S8 2404705 G00as 1.089,10
l X Fechar l WEG ECLIPAMENTOS ELETRICOS 566 - MOTCRES ety Mow 38 17m58
i ua ] S e _




5.5 — Analises graficas de vendas

O Sigem oferece andlises mensais, semanais, diarias, por produtos, por clientes, por quantidades, por valores RS,
etc. Com o Sigem é possivel extrair uma grande quantidade de informagdes graficas para analises. (retornar ao menu)

Figura 38 - Andlises graficas de vendas:
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6 — Contas a Pagar

Ao ser langada uma compra, o programa efetua automaticamente o langamento dos valores envolvidos em
Contas a Pagar. Esses valores, entretanto, ficardo com seus pagamentos suspensos até que os respectivos materiais
deem entrada no estoque. Para isto, é importante que o fornecedor faga constar na nota fiscal o numero da
respectiva ordem de compra. Quando o material da entrada no estoque, o nimero da ordem de compra é registrado
em um campo especifico e isto dispara uma rotina do Sigem que libera os pagamentos referentes a essa compra que
estavam suspensos. Se a compra for a vista, o total do pagamento é liberado; se for parcelada, sdo liberadas as
parcelas para serem pagas nos respectivos vencimentos.

Figura 39 - Tela de Contas a Pagar:

£ BM - -
ot WovimenagbesGoim.Conts-_ancon - Orpumesh.Sokctes s CumprAgbs kv Ut UG e Os langamentos em Contas a Pagar sdo efetuados
Tela principal do programa automaticamente pelo programa a cada compra lancada,
Y & l g mas podem ser efetuados também manualmente, no formulario abaixo.
Compras Contas 4 Bagar contasd geceter | No Sigem, ha um vinculo entre Contas a Pagar e Estoque, de formas que os
TN, - pagame.ntos Ianga.dc.:s em Contas a Pagar ficam sus;?ensos a?e qu? 0s
TR respectivos materiais deem entrada no estoque. Veja também o item 4.2.
— J
1 Cadastro de Contas » Pagar == ="
Owtros registros | Ajuda | Andlises do fluxo de caixa
Contas a Fagar i ~ E L
Cadastio | Consulta
Céadiga Fomnecedp Data EmissSo
13 MAMTOMAL COM. DE PECAS E SERVICOS LTDA - 0M12M5 -
Pagamento Origem do Débito
Paicela nimero  Data Vencimento  Dala QuilagSo Meio de pagamento Documento Himero
/G206 + 206206 = [ Quitado =@ oc - w0
Valor a Pagar [R$) Valor dos Juros + Multa (R3] Tolal a Paga [R$) Conta comente Niim, Cheque
1584 [1] 1584,00 -
Indigue a conta contabil para langamento: Comprovante do pagto
1003.002.01.02 (D) Maquinas [=]  s2v04

Observagio:
7] Boletofatuea do fomecedor i deu entrada
Data do vencimento fol alterada

A cada langamento em contas a pagar, € associada uma conta contabil de débito.

O sigem oferece varios recursos de filtragem de registros para facilitar a administragdo dos registros de contas a
pagar. Observe que a cada pagamento efetuado precisa haver uma conta contabil de débito associada. Essas contas
contdbeis sdo pre cadastradas (veja item 9.1.1).

(retornar ao menu)




Figura 40 - Tela de Contas a Pagar —tela de filtragens e consultas:

#4 Cadastro de Contas a Pagar [ S
Qutros registros | Ajuda | Andlizes do fluxo de caixa
Lontas & Fagar < 4 P Bl
Cadastro | Consulta
Cod. conta Cod. fomec. Mome fomecedor Vencimento  Quitacao R$ Paicela  Doc. Num doc.  BOLREC Comprovante -
14183 90106  QUIMISA 5/A 22/06/2016 24/06/2016 6720 0C 4402 113 62201
14353 90260 RETALHACD COM DE RETALHOS DE ACO L 22/06/2016 22/06/2016 a17.2 0C 4444
14179 90295 SCHERER 5/A COMERCIO DE AUTOPECAS 22/06/2016 28/06/2016 22772 OC 4393 Ok 62802
13931 90123  LINCK S5/A - EQUIPAMENTOS ROD. E IND.  23/06/2016 16/06/2016  296.99 0C 4347 113 62201
14182 90295 SCHERER 5/A COMERCIO DE AUTOPECAS 23/06/2016 28/06/2016 492 0C 4100 Ok 62802
14232 90208 ATDS CONTABILIDADE EMPRESARIAL LTD: 24/06/2016 24/06/2016 2500 1de5 NF 10671 Ok 62403
14297 90308  MINISTERIO DA FAZENDA 24/06/2016 24/06/2016 132721 1de12 BB 2172 Ok 62401
14149 90106 QUIMISA S/A 24/06/2016 2470672016 685999 oc 4371 Ok 62402
13340 90339 TRATOR PECAS COM. DE PECAS P/ TRATO 24/06/2016 23/06/2016 430 0OC 4352 Ok 62306
10827 90212 COMPANHIA DE GAS DE SANTA CATARINA 25/06/2016 27/06/2016 50408.1 21 de 24NF 34370 1.3 62701
14319 903732 MOLAVILLE COM. DE PECAS P/ CAMINHOE! 25/06/2016 11/07/2016 937.8 0ocC 44015 Ok 61507
12638 90265 SECRETARIA DA RECEITA FEDREAL D BRA 25/06/2016 296046 13 de 24CF 1345
b 13174 I:l HMANTOMAC COM. DE PECAS E SERVICOS | 26/06/2016 27/06/2016 1584 0C 4050 1.3 62704
14344 90589 POSTOD MAIOCHI TREVO LTDA -06 26/06/2016 2770672016 33027 0OC 4436 Ok 62702
13856 90295 SCHERER 5/A COMERCIO DE AUTOPECAS 26/06/2016 23/06/2016 286,34 0OC 4342 Ok 62304
10913 90275 YIVD S.A 26/06/2016 356,458 22 de 24 CON 209094245
14318 90669 CLINICA SATO S5 LTDA 27/06/2016 2770672016 250,91 NF 12652 Ok 62701
14131 90491 COMERCIAL E IMPORTADORA DE PNEUS L 27/06/2016 28/06/2016 4325 0OC 4360 Ok 62801
13561 90640 RAFAEL E LODSE ME 27/06/2016 30/06/2016 519.2 oc 42: 1.3 63006
14178 90082 TOYOVILLE COM. DE YEICULOS E PECAS L 27/06/2016 29/06/2016 694,74 0C 4398 Ok 62905
14177 90333 ATRIA LUB. COM. DE LUBRIFICANTES LTD{ 28/06/2016 28/06/2016 1921 OC 4397 Ok 62801
14174 90027 EXPOR'S COMERCIAL LTDA 28/06/2016 28/06/2016  293.23 0C 4394 1.3 62803
13864 90314 PREFEITURA MUNICIPAL DE ARBARUARI 28/06/2016 83 4 de 24 CON 34520245
14432 90432 RT ITAJAl REFORMAS DE PNEUS LTDA 28/06/2016 28/06/2016 570 NF 17317 Ok 62805
14433 90166 COMERCIAL IZIDORIO LTDA ME 29/06/2016 29/06/2016  2701.44 NF G466 1.3 62902
13887 90209 DATA LINCK DESENY_ E COM. DE SOFTWAI 29/06/2016 30/05/2016 1541.93 3 de 24 CON D343 0Ok 63003 i
Orderisrpor 1) Datavenciments +  2) Mome fomecedor || Evibir anenas itens pendentes de panamenta
Localizar fomecedar nome: Ewibir apenas o itens vencidos ou que vencem nos proximos 30 dias.
Exibir por semanas:
| Considerar apenas os dados do periodo: 20/06/2016 = & 25/02/20016 - Desfazer fila
‘ D Hovo | ‘ % Salvar | ‘ EH E xcluir | ‘ fl_ Sair |

(retornar ao menu)

7 — Contas a Receber

Os langamentos em Contas a Receber sdo efetuados automaticamente pelo programa cada langamento em

Vendas, sempre associados a uma conta contabil de crédito.

Figura 41 - Tela de Contas a Receber:

==
- . Sai i
Tela principal do programa Al

]

Contas & Pagar Contas a Receber Vendas

Os lancamentos em Contas a receber séo
efetuados automaticamente pelo programa a
cada venda lancada, mas podem ser
efetuados também manualmente, no
formuldrio abaixo.

77 Cadustro de Contas » Receber

Outros registros | Ajuda | Andlises do fluxo de ghocs | Contas bancérins | Retomo bancérin | Agrupsmenta de faturss | Recebimentos de Transporte
Cadastio | Consulta

Cédigo Chente Data Emiss3o NF

REX MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA, - 23002016 ~ 39497

Pagamento Origem do Crédito

Parcela nimero Data Vencimento  Data Quitagio Status da fatura Documento  Himero

" 008206 ~ [ Quitade abeto 0 Ay - swex
Valor a Receber (A$) Multa(Z) Valor Multa (R3] Jwiosf%)  Valor Juros [R$)  Total a Receber (RS)  Valor Recebido (RS)

178131 0 0 0 0 176131 000

Indique a conta contbil para langamento: Meio de Pagamento

1001 (] RECEITAS - Bolelo Bl
Observago: &

Daata do vencimento foi sheiads

A cada lancamento em contas a receber é associada uma conta contabil de crédito.

[y Move B Salvai Fo, Excluis 1 sai Boleto

Bl




Figura 42 - Tela de Contas a Receber — Filtragens e consultas de registros:

¥ Conziderar apanas os dados do paviodor 230672016 ~ & 280272018 ~

[y Hove E Salvar A, Excuir

1l sai

# Cadastro de Contas a Receber o[ [=S)
Outros registros | Ajuda | Anélises do fluxo de caika | Contas bancérias | Retomo bancério | Agrupamento de faturas | Recehimentos de Transporte
- < I3 Bl
Cadastio | Consulta
NF Nome clierte VENCIMENTO Walor receber R$ Parcela  QUITACAD Recebida (R$) Cod conta Doc. Mum. doc.  Emissfa Boleto Cod. cliente. -
39139 REALCE MATERIAIS DE CONSTRUCAO LTD, 19/08/2016 695,64 171 47594 RV 49860 00522
39398 REALCE MATERIAIS DE CONSTRUCAO LTD. 06709/2016 627,88 111 47830 RY 50121 00522
39445 REALCE MATERIAIS DE CONSTRUCAO LTD. 087092016 64372 11 47877 RV 50168 00522
39571 REALCE MATERIAIS DE CONSTRUCAO LTD. 20/09/2016 667,92 11 47998 RV 50295 00522
39783 REALCE MATERIAIS DE CONSTRUCAO LTD. 06/10/2016 691,24 111 48190 RY 50508 00522
40097 REALCE MATERIAIS DE CONSTRUCAO LTD. 267102016 712811 48469 RV 50826 00522
40292 REALCE MATERIAIS DE CONSTRUCAO LTD. 104112016 62392 11 48638 RV 51023 00522
40616 REALCE MATERIAIS DE CONSTRUCAO LTD. 08/12/2016 657,36 11 48962 RV 51355 00522
40970 REALCE MATERIAIS DE CONSTRUCAO LTD. 25/12/2016 6371211 49232 RY 51719 00522
41481 REALCE MATERIAIS DE CONSTRUCAD LTD. 207012017 678.92 11 49627 RY 52252 00522
41651 REALCE MATERIAIS DE CONSTRUCAO LTD. 16/02/2017 627 41651 49767 RV 52434 00522
42042 REALCE MATERIAIS DE CONSTRUCAO LTD. 11/03/2017 6578 11 50074 RV 52841 00522
38715 REX MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA  25707/2016 181271 11 25/07/2016 47221 RY 49433 00540
y[ IRex E EQ| TOS LTDA 1781.31 11 47925 RV 50220 00540
39976 REX MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA  25/10/2016 181211 11 48359 RV 50705 00540
41018 REX MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA  28/12/2016 185458 11 49263 RV 51768 00540
40515 S.6 MATS DE CONSTRUCAO LTDA 032122016 313,95 11 48867 RY 51252 00448
41789 5.6 MATS DE CONSTRUCAD LTDA 24702/207 31056 41789 49868 RV 52677 00448
42157 5.6 MATS DE CONSTRUCAD LTDA 197032017 31004 11 50185 RV 52960 00448
38079 SCHULZ /A 20/06/2016 1270511 20/06/2016 46664 RV 48792 ooo7e
38080 SCHULZ S/A 20706/2016 12705 11 20/06/2016 46665 RY 48793 00078
38100 SCHULZ S/ 2170672016 12706 11 21/06/2016 46681 RV 48813 00078
38092 SCHULZ 574 2170672016 12705 11 21/06/2016 46673 RV 48805 00078
38099 SCHULZ /A 2120672016 1270511 21/06/2016 46680 RV 48812 ooo7e
38122 SCHULZ S/ 22706/2016 12705 11 22/06/2016 46701 RY 48835 00078
38145 SCHULZ S/ 2570672016 12706 11 27/06/2016 46722 RV 48858 00078
38137 SCHULZ 574 2570672016 13823 11 27/06/2016 46714 RV 48850 00078 i
[ Selegio duplocliqus) [ Fatuas agupadss [ Fatwadnics [
Ordenarpor 1) Nomeclente  2) Dalavencimerto w | E¥bir apenas kens pendentes de pagamento
[T Exibir apenas os itens vencidos ou aue vencem nos prosimos 30 dias.
Localizar o
@ Mome docliente @ Nemero NF a Exibi por semanas:
REX Considerar apenas os dados do perioda;  20/06/2016 + a 25/02/2018 ~ Deestazer fitio
[ O Novo | Basavar || BoEachir | fisar | Boleto
(retornar ao menu)
o ~ o I ~ 7 .
7.1 — Quitagao simultanea de varias contas a receber
- v e 2 s .
Figura 43 - Contas a Receber — Quita¢do simultanea de varias faturas:
#; Cadastro de Contas 3 Receber o | k]
Outros registros | Ajuds | Andlises do flueo de caies | Contas bancérias | Retomno bancério |  Agrupamento de faturas | Recebirnentos de Transporte
< > Bl
Cadastio | Consulta
HF Home chente VEMCIMENTO Vabor receber i Parcela  OUITACAD  Recetido (Fi$)  Cod conta Doc. Mum doc.  EmissBo Boleto Cod chente Bl
P 41939 ALEXANDRE JUNGES 09/03/2017 41999 50038 RV 52797 00215
42184 ALEXANDRE JUNGES 22/03/2017 120,82 42194 50208 RV 52997 00215
38352  ALUMASS METALURGIA IND E COM LTDA  29/06/2016 897.75 111 29/06/2016 4B300 RV 49066 00578
J9263 ALW FUNDICAD E USINAGEM IND E COM L' 09/09/2016 1074.42 11 47710 RY 49984 00346
38990  ANA PAULA ARNDT MARTINS EIRELI 16/08/2016 542,87 11 47458 RV 49710 00474
Jwarn ANDERSON JOSE DEVEGILI ME Z9/06/206 BI05E 38370 AEIS RY 49084 onzay
38597  ANDERSOM JOSE DEVEGILI ME 15/07/2016 700,92 38597 ATIT4 RV 49312 00287
I|EN ANDERSON JOSE DEVEGILI ME 01/08/2016 601,04 38811 47306 RV 49528 o0zar
38971  ANDERSOM JOSE DEVEGILI ME 13/08/2016 834,23 38971 47442 RV 49589 00287
39203 ANDERSON JOSE DEVEGILI ME J0/08/2016 1191.96 39203 47654 RV 49923 onzar
39425  ANDERSOM JOSE DEVEGILI ME 14/09/2016 914,32 39425 47857 RV 50150 00287
F9642 ANDERSON JOSE DEVEGILI ME I0/09/2016 946,44 39642 4B0G3 AV 50366 002e7
40086  ANDERSOM JOSE DEVEGILI ME 0171172016 624.8 40086 48458 RV 50817 00287
39515  APS INDUSTRIA QUIMICA EIRELI ME 24/08/2016 688 A Vista 24/08/2016 47942 RV 50239 OUEAL
402239 APS INDUSTRIA QUIMICA EIRELI ME 17/10/2016 725,84 AVista 17/10/2016 ABS76 RV 50958 hens Selecionados: | agrupamento da Faturas | Cheoue \
38289  ARGACITY IND DE ARGAMASSA E REPRES 24/06/2016 291,41 38289 09/06/2016 AEB4E RV B [-46015- . R
= - - ) Gerar Fabura dnica para as faburas em Gezar Fatura Unica &
39010 ARGACITY IND DE ARGAMASSA E REPRES 20/07/2016 141,91 AVista 2000772016 ATATT RV Jrdt sbeto do chente sbaio, sté orkem party da selesSo stusl
47314 |
. j i Jo820 i ARGACITY IND DE ARGAMASSA E REPRES LTDA |=
33999 ARGACITY IND DE ARGAMASSA E REPRES 28/09/2016 296,47 AVista 28/09/2016 ) ) :
40232 ARGACITY IND DE ARGAMASSA E REPRES 17/10/2016 171072016 Gerar fotradrica @ Gerar Falura drica ¢ boleta
40275 ARGACITY IND DE ARGAMASSA E REPRES 19/10/2016 191072016 oK
402396  ARGACITY IND DE ARGAMASSA E REPRES 20/10/2016 20010/2016 - )
40313 ARGACITY IND DE ARGAMASSA E REPRES 21/10/2016 1625 AVista 2171072016 Exbi apenas faturas dricas Unica em Foco + agrupadas
40260  ARGACITY IND DE ARGAMASSA E REPRES 17/11/2016 293,02 40260 Stotus dafatwa  [Dslada Gutaho .
40340 ARGACITY IND DE ARGAMASSA E REPRES 23/11/2016 166,53 40340 267,08 [timper | NP7 = | Quitar selecko JFachar|
40367  ARGACITY IND DE ARGAMASSA E REPRES 24/11/2016 167,18 40367 -
40393 ARGACITY IND DE ARGAMASSA E REPRES 25/11/2016 16601 40393 00353 /
O SelecBolduplo chqus] [ Fahuras agupada: [ Fatwainica [
Oidenar por: 1) Nome chente w» 2] Dalavencients w Ebr apenias iens perdentis de pagamento
Jp—— ) ) Esbr soenas o2 dens vencidos ou qus vencem nos piowmos 30 dias.
& Nome do chents NimewohF  (LSslecknaeqiar| ] Exbr oor semanes

Com um duplo clique sobre uma linha da tabela acima, a linha ficara selecionada, gxibindo a cor azul claro , o painel indi
exibido automaticamente e o indice da linha selecionada ira aparecer na listagem’ao lado, um indice para cada linha sel

desselecionar uma linha, basta dar novamente um duplo clique sobre ela.

Tendo selecionado algumas linhas, correspondentes as parcelas das faturas que quer quitar, um clique no botéo ‘guitarselecdo’ ird

gravar essas faturas como tendo sido quitadas.

(retornar ao menu)




7.2 — Emissao de boletos bancarios

Para emitir um ou varios boletos bancarios simultaneamente, é sé selecionar as linhas correspondentes as

faturas para as quais se deseja emitir os boletos, da mesma forma como fizemos no item anterior, e entdo clicar no
botdo ‘boleto’, que ficara habilitado na parte de baixo da tela. O primeiro passo para a emissao de boletos bancarios,
é o cadastramento das contas bancarias. Para isto, siga os procedimentos mostrados no item 7.2.1, a seguir.

7.2.1 — Cadastramento de contas bancarias

O cadastramento de contas bancdrias é necessario para a emissdo e controle de boletos bancarios.

Figura 44 - Cadastro de contas bancdrias:

encontradas na
internet. Em caso de

divida, consulte o
suporte do Sigem.

0 ako | R

F\ Excluir H _n_gai.

0 Banco do Brasil requer o campo ‘nimero’ da conta com IZXigitcs,sendo necess

do convénio é o nimero do contrato, que pode ser obtido através do gerenciador financeiro.

4 SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL ?ﬁ@
Cadastro  Movimentages Caba  Contas Orgamento  SolicitagBes de Compra  Agdes Prioritdrias  Utilidades  Usudrios  Sair  Ajuda
Arquivos de retomo
Cadastro de Contas Bancinias ] DLES COMERCIALS E FINANCEIROS
] Langamento de Saqies & Depdsitos N
Compras LS ey s ar Contas & Receber Vendas
Listagern dos Saques ¢ Ddpésitos
Caixa, B Controle de Cheques Receblgos o Ses d .
ana Controle de Cheques Emitida e e Apoio
- X PRODUTOS E ESTOQUE
£, SIGEM - SISTEMA, RADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL ol o)==
Produtg . ; -
Arquivo  Listagens Aju
Cadastro de Contas Bancarias < < s
@ Cadastio | Consulta |
Programacdo e Contr
da Produgdo Conta comrente:
MNimero Digito Nome do titular da conta
Esta tela mostra o 000000104243 2 NOME D& EMPRESA
cadastro l?le uma conta Nome do Bancd Nidmero do banco Nimero agéncia bancaria
empresarial do Banco BANCO DO BRAS 001 ) 1462 1
do Brasil. S
ados para gera
Cat,ja !]anco tem e j Céd. convénio [beco 001) Tamanho méx. nosso ndm.
proprios requisitos de 2526071 7
cadastramento para
idacs n [ROGRAMA
R Modalidade conta (bco 151)
boletos e essas homoo
informactes sdo -
[ facilmente w{ | Observagdo: -

codi

carteira é 17 e a variacdo é 27. Isto, no programa, é preenchido daforma como mostrado no camp® carteira.

serve que, neste exemplo, o nimero da




7.2.2 - Emissao de varios boletos em uma so6 operagao

O Sigem permite a emissdo de um ou mais boletos de forma simultanea, gerando um Unico arquivo de remessa
para todos. Todas as operacdes de geragdo e envio de boletos podem ser automatizadas, conforme veremos mais

adiante. (retornar ao menu)

Figura 45 - Emissao de um ou varios boletos em uma sé operagdo:

39642 ANDERSON JOSE DEVEGILI ME V02016 644 39642 063 AV 50366 | 47710- G Fouro (ricapora 2 Fofuras em 1 Gorar Foturs s &
40008 AMDERSON JOSE DEVEGILI ME a141/20E £24,8 40008 4BASE RV 50617 | 2315, st G chonks S, 1K rkam pant i selogBo-dtuel
9515 APS INDUSTRA QUIMICA EIRELI ME 20/08/2016 B8 A Vista MAE/2016 47942 Ry 50239 L T O DE AAew SN E RERES CEon =
40229 APS INDUSTRIA QUIMICA EIRELI ME 1FH02NE TES84 A Vista 11072016 HISTE RV 50958 :
30203 ARGACITY IND DE ARGAMASSA E REPRES 24/06/2016 29141 30269 0INE/2N6 AGEAB RV 49003 Gorw fatma Grich @ Gorar Ftara ke ¢ bolete
3010 ARGACITY IND DE ARGAMASSA E REPRES 20/07/2016 141,91 A Vista  20/07/2016 ATATT RV 49729 oK

L] k i I} i i i i .

39999 ARGACITY IND DE ARGAMASSA E REPRES 28/09/2016 29647 A Vista 28/09/2016 40379 AV 50728 Euibir apenss faturan iricers rica emmFoco + agrupadas

4232 ARGACITY IND DE ARGAMASSA E REPRES 17/10/2016 29187 AVista 1FA0/20E A5TE AV 50963 Sotusdafotws  Dotada Ousche

40275 ARGACITY IND DE ARGAMASSA E REPRES 19/10/2016 29106 & Vista 1971072016 48621 RV 51005 jora; 225708 ™ |=| 280272017 = | Quikar sslegBo | Fechar

40296 ARGACITY IND DE AREAMASSA E REPRES 20/10/2016 9779 AVista 2071 0/2016 ABBAZ BV SI0RT (oo a0l : -
P |ARGACITY IND DE ARGAMASSA E REPRES 21/10/2016 1625 A Vista  Z1/10/2016 4659 RY 51046 00353

[ Ssle o (ko chium)

) Fanass sppsds: @ Fsuairics [

Crddenar po. 1) Kioenes chorin -

Localzar
& Norr do cherte

2 Datavercimniy -

e — | Selcanad o qutar |

Esdbe aenaas dens pendentes de pagaments
Exdbar apenas o3 ens vercidos ou gue vencem nos peomos 30 dise
Esdba e memanas

¥ Coraidera apenas o dadcs do perlodsr  ZX0RS2006 = o ZBARNE -

D Movo | Bdsavar |

Ao pressionarm
‘boleto’, e fica habilitado

quando clicamos sobre uma linha

na tela de contas a receber (veja

figura 43), o programa exibe a

tela de emissdo de boletos, ————
Observe que, neste exemplo,

queremos emitir 3 boletos para 3
fornecedores diferentes,

conforme selecionamos 3 linhas
naquela figura. Entdo, ao
pressionarmos o botdo ‘gerar

boleto(s)’, o programa emitird 3
boletos. Veja a proxima figura.

P, Emcuin |

=[S
InfcemagBes Sobre a Cobrangs
Banco Ezpécie Doclo  E:xpécie Mosda Acails Cartsita  Mozso Mimess
001 - BANCO DO BRASIL S.A - DM ¥ Nio - 17027 0047710
Mensagem para Local de Pagamento
Pagar pisfeienciskments nas agénciss do banco do bissl 5.4
AgtéscimosDescontos InfoemagBes Sobre a Duplicats
WalotMorahuios WValor Desconto alor Abatirentc % Multa Nimeso
1] L] 0 o 39263
Drata Muka_Juros D.ata Desconto Data Abatimento [Data Protesto Valor
10/09/2016 A i I 107442
Menzagens \ Inshugdes
Istrug3o 1 InstrugBo 2 Drata EmissBo
] - k| [=] 28/0272M7
* Informar o Cadigo da Instrugio jlerc =
09/09/2016
Informagdes do Cedente
Agincia Dig  Conta Dig. Cédgo doCedente Convénio
1462 1 000000104; 2 00000001042432 2526271 Editar
InfoemagBes do Sacada = =
Nome CPF /CNPJ E-Mal LbVaios]  LbVarios2
ALW FUNDICAD E USINAGEM IND E COM LTDA 08, 264, 967./0001 92 CARDLINKZALW IND.BR
Endereco Nimeno Complemento Bairno
RUAAURORA BUDEL ALBERTI, 425 49984 SEYE R0 DIMAS
Cidade CEP UF  LayOut
COLOMBO 81115 PR [Padae -
& Limpar Bolstos
Gerando boleto 3 AGUARDE...




7.2.3 — Agrupamento de faturas para pagamento com um sé boleto

Figura 46 - Emissdo e envio de boletos e arquivos de remessa:

Boletofs] Gerado[s -

| Qweb0
, Boletos

47314_V_ARGACITY IND DE ARGAMASSA E REPRES LT DT
47T10_V_ALW FUNDICAD E USINAGEM IND E COM LTDA. pdf

Comprovants de Eniege

, BN 48915 W ANDERSON JOSE DEVEGILI ME.pd

. Arquivos_Boleto

E\.. WBoletos\erquivos_Boleto\2017226 46915_V_ANDERSON JOSE DEVEGILI ME. pdf

Destinatéio: E mpreza@email com bl

Cépia oculta: voce@suaempresa com.br

Assunto:  Enviando boleto [vencimento 29/06/2016)

Mensagem: Fatuta com vencimento para 29/06/2016

I\/isu.iza boleto em Foco] Abmr pasta em foco ]Ahrl pasta aiq. remessa l Emaar boleto em foco
-—

Apas gerar o(s) boleto(s), o programa exibira auto
gerados. Para visualizar cada boleto, € s6 seleciona-l
do boleto selecionado neste nosso exemplo. Presst@napdo o botdo ‘enviarboleto em foco’, o programa efviara o boleto que estiver
selecionado, e pressionando o botdo ‘enviar #6dos’, o prggrama enviara cada boleto ao seu respectivo destjno, em uma so operacdo. Para que
isto ocorra, é necessario que os enderecos de e-mail para‘envio de boletos estejam preenchidos no cadastrd de fornecedores (veja item 3.4,
figura 10). Esse campo do cadastro de fornecedores tambéky pode ser acessado pressionando-se o botdo ‘editar’. O arquivo de remessa
gerado é facilmente acessado através do botdo ‘abrir pasta atg. Remessa’, que exibira a pasta que foi criada para esse arquivo de remessa,
contendo o arquivo para envio ao banco. Para enviar o arquivo de remessa ao banco, vocé precisara acessar o gerenciador financeiro do seu
banco e seguir os procedimentos de envio nele expressos.

(retornar ao menu)

7.2.4 - Arquivos de remessa bancaria

Os arquivos de remessa sdo gerados na mesma operagdo da geragao dos boletos. O Sigem permite a geragdo de
varios boletos com um Unico arquivo de remessa. Através dos arquivos de remessa, vocé poderd enviar ao banco as
informacgGes das agdes a serem tomadas com relagdo a cada boleto enviado. Essas informagGes sdo expressas através
dos campos ‘instrucdo 1’ e ‘instrugdo 2’ (veja o item 7.2.2, figura 45) e sdo codificadas, conforme o tipo de agdo.
Assim, se vocé quiser que um boleto seja protestado n dias apds o vencimento, utilize o cédigo 09 no campo
‘instrucdo 1’, por exemplo. A listagem dos codigos pode ser acessada através das caixas combo box (setinha pra baixo)
gue acompanham cada campo. Veja mais sobre arquivos de remessa na figura 46, no item 7.2.3, acima.



7.2.5 - Arquivos de retorno bancario

Os arquivos de retorno bancario sdo disponibilizados pelos bancos através dos seus respectivos gerenciadores
financeiros, e podem ser baixados para qualquer diretério do seu computador. Veja abaixo os procedimentos para
utilizagdo dos arquivos de retorno bancario.

Figura 47 - Retorno bancirio:

%y SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL Ap0s fazer o download do arquivo de retorno do banco, salve-o em
ela de retorno bancario

Cadastro  Movimentagdes Caixa Contas Orcamento  Solicitagdes de Compra  Ag qualquer diretori is-abra
| Arquivos de retomo J€t—Tonforme indicado, pressione o Hotio ‘executar’ e localize o

p arquivo de retorno que vocé baifo ograma ira fazer uma

Cadastro de Contas Bancaria
1 Tarc mentalde Saques eD epENte varredura automatica no e compara-lo com as contas a
’v is foram emitidos boletos. Se
Compras Listagem dos Saldos das Contes correlagdo entfe um registro do arquivo do retorno
Listagemdos Saquesie Depdsitos nha sido pago, e o seu fespectivo registro em contas a

Controle de Cheques Recebidos

Caixa, B PO B
Controle de Cheques Emiti oco’ ou ‘guitar todos’, para
ontas a receber como quitados.
H a8
% Boletos - Rel / F 5
[l esearsr [J[Quitarzementors [T Quitartodos | Fachar 001 - BANCO DO BRASIL 4. -
o Origem CdChente  NomeChente DataEmissao  Vencimento f  valor ValorRecebido DataBaica

1 A [ =
@1_} <l & v Alberto » Downloads » - | 4,“ Pesquisar Downioads -]
Organizar = Nova pasts - O3 ®
“ Nome - Data de modificag.. *

W Favoritos
Area de Trabalho .| Diagnédstico BBlog
loads ¥ DiagnosticoBB.exe

017 10:32

= Locais E ] Free Licensepdf

IconsBSetup.exe. part
4 Bibliotecas I ] IEDCER1S982102201720318.ret

# Docurmentos |4 jepiinstall_exe

= Imagens _ LGPLEt

o Musicas 3 rropsql-ubilities- 16,5 winadmsi

= Subversion __| PFCHD_\W03_036.BIN

B videos 1] Promo App for Mac and Windows, pdf

| Promo Free Web App.pdf

B A o0 1 e
- 4 m

) Grupo doméstico

Nome: PFCHD_V03_036.rar M




7.3 — Geragao e envio automatico de boletos bancarios

A empresa podera definir o grau de automacgao das operagbes de venda, fazendo com que as emissGes de
boletos sejam efetuadas e enviadas aos clientes automaticamente apds cada venda, pode definir um periodo de
fechamento automdtico, no qual o programa emitira todos os boletos do cliente referentes a esse periodo, ou pode
fazer da forma tradicional, manualmente, através do mddulo de contas a receber, como demonstrado no item 7.2.

(retornar ao menu)

Figura 48 - Opg6es de emissdo e envio automatico de boletos bancarios:

Enviar boletols)

Gerar boleto(s) e arquivo de

remessa

Ervia autoraticamente ao

.

%) SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTC'

Arquivo  Listagens iCenﬁgura;ﬁes] Ajuda

cliente, o(s) boleto(s) gerado(s).

Localizar Regis v

Exibir opgdo para efetuar langamentos

Gera automaticamente os boletos
relativos & uma ou mais

operagdes de venda efou
emissdo do conhecimento de
frete, e 0 respectivo arquivo de

Enviar boleto como anexo ao
documento de origem

Cmsidsraro. periodode s | o olizar registros de vendas o5 rsuiftrosdev Leanr::;sa para posterior envio ao Apés gerar o boleto, 0 programa
bun, Regisio|Dsia Parametros para comunicago serial a8 Clienss M f'é envid-lo como anexo
) 53076 27402 i 69,02 WETZEL S/ juntarnente com o documento
53077 o702 ¥ IncluirlCMS 770 c;aummw de origem (nf ou cf). Isto 36 ser
53078 27/02 v Controlar por peso 49‘51f o o z = = aplicado nos casos em que o tipo
o s de fechamento usual do cliente
53073 27/02 Definir CFOP 67.25 _ for 'CadaVenda',
53080 27/02 BeTetos I~\ 3014| 4[] Gerar boleto(s) e Hguivo de remessa ) oy
53082 27/02, 718.2)§ ("] Enviar boleta(s) JD
53083 27/02,20m7 42278 27/02/2M7 1664,04 1665E N || Enviar boleto coma anexo ao documenta de origem
B s 1 F 18698 18699 itir bol 3 F 5 5
> Tela de lancamentos de vendas i R o Bhspu b || Emitir boletos referentes & NF e CF em uma s6 operagio ()
~ ¥ 9 [ Totalizar periodo guando o Fechamento do cliente-of diferente de 'Cadavenda’
53086 27/02/2017 42281 27/02/2017 579,12 579,12| ¥ (ests Giltimo recurso ainda est§snrBesenvolvimentc)
53087 27/0272m7 42282 27/02/2M7 1358,22 1358.221 B
53088 27/02/2017 42283 27/02/2017 152892 157 Emitir boletos referentes 3 NF e
53089 28/02/2017 42284 28/02/2M7 1929 CF em uma s6 operagio 578, - MU | UHES

4

Langamento de Vendas:

Com o Sigem, é possivel automatizar a emissdoe o
envio dos boletos bancarios de varias formas. Todas
as opgoes de automatizacdo das operagbes com
boletos sdo apresentadas no painel acessivel a partir
da tela de lancamentos de vendas (veja item 5, figura
20), conforme mostrado na presente figura.

Ao ser fechada a tela de
preenchimento de dados da nota
fiscal e do conhecimento de
frete, e casoao anotafiscale o
conhecimento de frete tenham
sido gerados e enviados ao
cliente, este comandao ird gerar
automaticamente os boletos
referentes & nota fiscal e ao
conhecimento de frete, e ird
envid-los ao cliente por e-mail.
Isto 56 serd aplicado nos casas
em que o tipo de fechamento
usual do cliente for '‘CadaVenda'.

/

I
Totalizar periode quando o ¢
fechamento do cliente for

diferente de 'CadaVenda’

Com base no tipo de fechamento
usual do cliente, o programa ird
monitorar 0s prazos de
fechamento, quando entio ird
totalizar as vendas efetuadas em
urn Gnico boleto e envid-lo ao
cliente.




8 — Controle do estoque

O sistema de controle de estoque do Sigem integra-se com os sistemas de compras, vendas e carteira de
pedidos, conforme ja foi visto nos itens anteriores.

(retornar ao menu)

8.1 — Consulta geral de itens em estoque

Figura 49 - Consulta estoque:

1 TEEM -
Cadutrs Minimentaghes
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Contas & Pagar

CONTROLES COMERCIAIS £ FINANCEIROS
Na tela abaixo é possivel

checar a quantidade de
cada item ou grupo de
itens no estoque através
‘ de uma busca rapida.

Contas & Receber Vendas

Operactes de apoie  T€l@ principal do Sigem

PRODUTOS E

‘ ‘Controle do Estoque

#1 SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCLAMENTO EMPRESARIAL
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Gragolina comum

[T

0000
. Hipeeviss speay 120ml

Hyperano gray 10ml

00035
Bo; Lubes &

e

Lbeee ot 200l

0036

Oleo seleria 20k 15 wdl) 5 -

Oleo sedersa 20k 15wl 5 sermi-sint

00037

Gasdhews podsan.

[ETEE]

0000738

| Gragolng speas

Gaselng papras

1531841 i1 4dil

0007
. Oleotideadico AFS1

Dleohideaubco APSIED
RD

39 Litro.

000100

000101

Do Sesel adtivado

Oleo dwsel adtivado

0 Liro

leo b, sibeone 400l

Oleohibek. slcons 400w

10 Frasco

000102

Color-Jet speay Hlimd 1700

. Celor-Tet gpeay 360l 1710

I Frasco L] S0

00103

Color-Jet speay Fllmi 1700

(. Cebor-et sy 350l 1700

1 Fraseo [ 873 X

R$ total: 187335636150

0 botédo indicado exibira a tela onde sédo
registradas as entradas e saidas de materiais

do estoque.

o Cédgo ) Nome Localizar: [0k Localizar préimo I

—

& Registrar/Consultar Entradas e Saidas " & Imprimir F] FECHAR 0 PROGRAMA ‘




8.2 — Entradas e saidas do estoque

Na figura anterior, clicando no botdo ‘Registrar/Consultar Entradas e Saidas’, é exibida a tela mostrada na figura
50, abaixo.

Figura 50: Consulta estoque

i SGEM - ISTEMA DE ==
Relatérios  Cadastramentos Ajuda  Opgdes

i 71 Registrar Entradas *i Registrar de Saidas

" REGISTRO DE ENTRADA EM ESTOUE:

© Clawe . Codgo " Nome.

Ordanar; & Codao Nome .
Tela de registros de entradas e saidas de

materiais do estogue.

I} salvar X Deletar
LbNomeProd
Histérico de entradas no estoque:
Daia Docunenio._Fomecedor Lote Quarit Unid Rfud RS total

Quenlidade total WET  Retolal 933977.00

[0 FEcHaR 0 PROGRAMA |

(retornar ao menu)

8.2.1 — Registros de entradas no estoque

Figura 51 - Registros de entradas no estoque:
A, SIGEM - SISTEMAINTEGRADO DE GEREMCIAMENTO EMPRESARIAL =R ==
Relatdrios Cadastramentos Ajuds  Opgles

i Registrar Entradas @l\ +iRegistrar de Saidas
REGISTRO DE ENTRADAS NO ESTOQUE: Him, lote: N
[mﬁ = P o] ] Data: 121272012 =
Claszo ©)Cidigo C) Noma | Digite 0 cédige =9 Pressionando o botdo ‘Teglstrar entradas’, teremos Quantidade: 10
Clazze do materiak: MC N Mome . Unidade: pc
L T T T atela = modo de e.ntradas. Ao localizar-se um YT
Origem: FERRAMENTAS GERAIS COM IMP /A Jow s determinado material no estoque, usando os uoc...m F 251
R ecursdos t:Ie Iocallzacao.lo reg:]si;ro de mgaf asb e ”
Wﬁ'ﬁb]’— entradas desse material é exibido na tabela abaixo.
[ Novo ER Salvar X Deletar -

l]l]l]'lﬂﬁ‘ -Adpsivo pf juntas de motores a dies g cad: 000186 ;
L e no estoque: ILinha erggo: MYim. Ordemn comor: 411 Setor reauisitants: 027 - 0271

Data Documento Fomeceda Lote

b 12n2/20 NF-285143 FERRAMENTAS (BREAIS COM IMP S/4: JOINVILLE

26042008 NF-3044 MECAMICA E RETEICAQIESEL SUL

O9/0E/2003 NF-327248 FERRAMENTAS GERAIS LW IMP 5/4- JOINVILLE

1znzef3  NF3sas FERRAMENTAS GER B 5/ JOINVILLE

15/79/200 5 NF-576534 FERRAMENTAS GEFRIS COM IMP M- JOINVILLE

24/08/20 6 MF-648563 FERRAMENTAS GERMS COM IMP 5/8-QNVILLE

Quantidade thg 5 B¢ total: M A5
| I FEcHaR 0 PROGRAMA|
© Para ingerir uma nova entrada m material no estdque, primeirafente pressione o botﬁhﬂm’, depois aterial, informe a B

origem do material, inter!

uma ordem de producdo, o documento pode ser ‘|
No caso de materiais comprados, é necessario
fiscal, para que o programa efetue a libera
Os registros do Sped Fiscal requerem o
pressionando-se o botdo ‘dados nfe

reenchimento do nimero das respectivas ordens dé compra, que devern constar na nota
dos respectivos lancamentos em Contas a Pagar.

eenchimento das notas fiscais recebidas dos fornecedores. Esses registros sdo efetuados

rada’ (veja figura a seguir).



8.2.1.1 — Registros de notas fiscais recebidas de fornecedores

Pressionando o botdo ‘dados nf entrada’, na figura acima, temos a tela abaixo, para o preenchimento dos dados das notas
fiscais recebidas dos fornecedores. Esses registros sdo usados pelo Sped Fiscal. (retornar ao menu)

Figura 51 - Registro de dados das notas fiscais recebidas de fornecedores:

) SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL =RIEOS" >

CADASTRO | CONSULTA/

Eomecedor 90464 MALHARLA SCHULZ
Miamero da nota fiscat NF-2060 Produte: 003935 Camiza 100% slgodao Tam GG
Cidhgo da siluacio do documento fiscal 1]
Cécfoo do modelo do documento fiscal. 55

Sésie do documento fiscat 1 IND  NF Céd. Produt Mo Produto Ciod. Fomecedor Nome Fomecedor -

Mumero do documento fiscal 2060 B 1sas F2080 418 Camisa 100% sbjedas Tam GO an464 MALHARIASCHULZ
Chave da nfe: 4212048157484000071 E0550030000020601 000170013 545 MF.2080 [y Camisa 1005 algedie Tam G 90454 MSLHARLA SCHULZ L

Data de emizsdo do documento fiscal  24/04/2012 T4 NF-2060 reve Camiza 100% sigedio Tam M 0464 MALHARIA SCHULZ

Data da entipds;  24/04/2M2

‘alor botal do documento fiscal F345 -

Indicados do tipo de pagamente 0-Avista 1-Apazo 2-Oubos
ot total do desconto:

Walor do ababmento ndo inbutado:

Vil das meicadotiag & selvicos 95
Indicador do lipo de frete: 9 0 - Por conta do emitente 1 - Por conta do destinatino/iemetente 2 - Por conta de terceitos 3 - Sem cobranga de frete
Walor do frete indicado no documento fiscal
Walor iyl ribg fiscal
‘alor de outras d i

Valor da base de céhoulo do ICMS: i} Valor da base de caloulo do ICMS substituicSo tibubéria:

Walot do ICMS 0 Walor do ICMS retido por substituic3o tributéia:

Aliquota ICMS 0 Aliquota ICMS por subsbtuigo ibutéia

CSTICMS: 090 Valor botal do PIS refide por substiuigo ributéia:

CFOF; 1556 alor total do COFINS retido por substinuicSo tibutiria:
WValor da base de calculo do IPI:
Wahor total do IP1;

Aliquota doIFI: ObservagZo: . R
- s itens sublinhados s30 importantes e devem ser preenchidos poes a falta deles pode provocar enos no sped
CST_IPt: - Os itens em vemelho s3o ndispens&veis pois sem eles os filros ndo serdo executados.
Walor total do PIS:
Walor total do cofing:
COD_ENG: Registros de dados das notas fiscais recebidas de
fornecedores
Fl Sair || Bk Salvar

8.2.2 — Registros de saidas do estoque
(retornar ao menu)

Figura 52: Registros de saidas do estoque

[, SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL Lo & et
Relstérios Cadastrarnento: MAjuds Opgdes
#iRegistrar Entradas +iRegistrar de Saidas
REGISTRO DE SAIDAS DD ESTOQUE: Mim, lote:
Locakzar material por: - - Data: NA320M7 -
Classe @ Cidigo  Mome  Digite o codigo: 000NES (oK) Quantidade: 0
Clazze do material: MC Meene Unidade: Pt -
Materiak 000186 Adesivo p/ jntas de motores 4 desel 34 739 Tipo doc.: -
Destino:  FERREMENTAS GERAIS COM IMP S/A-JON\[v ]| () Intemo @ Extemo Documento:
Buaixar do extogue apenas of componentss destos
Buaiar do estooue bodos o componentes & sub-componentes:
ER Salvar X Deletar
0001 86-Adesivo pf juntas de motores a diesel 3M 73 q cod: 000186
Histdrico de saidas do estoque: ILiha sm foco- N, Onem comee: 411 Seloe resizianks: 027 - (271
Data Documento Chente Lote. Quart. Urid R urit % total
P AMI3010 RM-4096 Mantencdo 1 357 357
100520 RM-4134 CM-13 1pc 255 255
07032011 RM-4604 Marteng o 1 pe an an
10V01/213  RMA5200 Processo da lavagem 1pe 318 318
144203 RM-5215 M -12 1 pe 18 AL
Quantidade total (5 R total: 1558
Estoque atust
S F] FECHAR 0 PROGRAMA
Os procedimentos de registros de saidas de materiais do estoque sdo muito semelhantes aos
procedimentos dos registros de entrada, que vimos anteriormente.




8.3 — Relatodrios de estoque

O Sigem oferece uma grande variedade de opgOes para extragdo de relatérios de estoque, como pode ser visto

na figura abaixo. (retornar ao me

nu)

Figura 53 - Relatdrios de estoque:

& SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL

Rela
Saidas do estoque

Entradas no estoque
Entradas e Saidas dy es!

Relatdrios gerais de

Este menu € acessivel a
partir que qualquer das
telas do médulo de
controle de estoque.

i

RELATORIO GERAL

Z| | Exibir todas as classes

Rewisar quantidades £550 jas quantidades em estoque estiverem: [T Familia de produtos:
: ) SIGEM 1A INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL =
) Ordenar (@ Ordenar : [ )
Classe: Cadigo:
OPCOES GERAIS DE EXIBICAD: [¥] Exbir hisbérico
Eibir: d duzid @ Todos
SIGEM - mmemﬁs GERENCIAMENTO EMPRESARIAL ==
bs _ IRl
RELATORIO DE SAIDAS DO ESTOQUE: T
| Eﬂ-i\ | Materiais comprados | Materiais produzidos 0 Todos
I Esabin benu maleriais com destino: | Interno | Externo @ Ambos
SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCMMEI\b) EMPRESARIAL [#3]]  Quantidades AS$1
RELATORIO DE ENTRADAS NO ESTOQUE: S Sl o Buaatos
AT T s
OPCOES GERAIS DE EXIBICAD: alefaz Pooel Ul UOOD L
T I
| Exibic oM " Todos i i i
T NOME DA EMPRESA... e
I Exibir apenas materiaiz de origem: | Interna @ Externa _ Ambaz LGEH“PD BR 101, Km 86 -Carveta .
Arigan ST LA
I(lrdenat o relatdrio por: @ Cddigos dos materiais ~ Nomes  Datas Quantidad HISTORICO DE ENTRADAS NO ESTOQUE
Poriodo: 01/10J2016 a 0171082007
j E xibir as mm totais por m de material [ |0 rearesns s compipsaden & aravisates axstenes o 4R |
Cimee Codige Broduoisterial Qrigem -3 fata Sde  Lnid  Valor B
W GO rma desde (WON B UK 5 W T WA N REeR
L) _ de 5000 (MADH) 5% QUBSA S, M- TINI0IE 13 g XIS
Data iniciak: 01/10/2016 @~ [T descdo (MACH) 50 CUBMASA S
Data finak: 01/03/2017 [~ w J—— n200
J Claszo do material: T—‘ = - WP 00004 CUMSA 54 72500
| Céd. Produto: it i
. . H 00 ¥ BASA S V8453 000.0
[ Origem: [=] O = ©
= w0000 Hebrono de sodo (NACH) S0%  CLBMSA S N I8 MA g WS
Em 3= ©
e L ZiE I L * omasa 5 " e g 16 958,50
. B Exibir relatério™ F] Cancelar — R
. . | [ M de sodo (UACH) 5% 5 " W g MEsE
Fem st am a1 =1



9 — Fluxo de Caixa, Balancetes e Analises Financeiras

Cada registro de compra ou venda langado no Sigem ird compor as totalizagdes das

contas contabeis, ficando

esses dados disponiveis para a efetuagdo de diversas analises demonstrativas dos resultados financeiros da empresa,

bem como de suas principais fontes de receitas e de gastos. (retornar ao menu)

Figura 54 - Fluxo de caixa, balancetes e andlises financeiras:

% SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL = [
Cadastro  Movirnentages  Cabe  Con Banico: rento  Solicitages d mpra pbies Pric Usudrios  Sair  Ajud
CONTROLES COMERCIALS E FINANCEIROS
\ & & £
Compras Contas 4 Pagar Contas 4 Receber Vendas
Caixa, Balancetes e Andlises Financeiras Operagdes de Apoio
dlises financeiras [
|
nentes he ltem 9.1.3
ftem 9.1.1 (e ltem (| f‘@ Tl
36 figura 11] [ CADASTRAMENTO DE CONTAS LANCAMENTO EM CONTAS
’ CONTABEIS CONTABEIS
Controle de Calibragao
P do e C |
rogramagio e Controle = § =l de Instrumentos de
30 )] Bk Medigio
tem 9.3 ([€&—— | BALANCETE FLUXO DE CAIXA SPEDFISCAL ]
L =
Conf Item 9.3 Cor| ) — E- @ " Al o
Docu Tratame|  ANALISEDECONTAS  PLANO DE CONTAS MOVIMENTO POR | ?"" e Estatistico
Dado M—-"" CONTABEIS CONTABEIS CONTA CONTABIL 0 Processo (CEF)
e ltem 9.1.4
Item 9.1.2
7 Manual do usuario Exte software esté boenciado para ﬂ FECHAR PROGARAMA
NOME DA EMPRESA...
- Data Link - Desemakimento & Comércio de Software (datalink@datalink inf br) - (==L_=i=]

01/03/201716:35:51 Usuinio; Administradorl

ENQWeb0y

9.1 — Contas Contabeis

Cada compra efetuada é, obrigatoriamente, associada a uma conta de débito, e cada venda, a uma conta de

crédito. Essas contas contabeis de débito e crédito fornecerdo os dados para os balancet

es da empresa, que

informam quanto foi o lucrou o prejuizo da empresa em determinado periodo, e quais as principais destinagdes dos

recursos. (retornar ao menu)

9.1.1 — Cadastramento de Contas Contabeis

O cadastramento das contas contabeis deve estar entre as primeiras providéncias

da empresa, antes do uso do

Sigem, pois para o lancamento das operagdes de compras ou vendas, é necessdrio que o cadastro das contas

contdbeis esteja disponivel. Veja o item 3.5 e a figura 12.




9.1.2 - Plano de contas contabeis
E a organizacdo das contas contabeis de débito e de crédito, conforme as necessidades de analises da empresa.

Figura 55 - Plano de Contas Contabeis:

1 ReportPreview: o || 68w
J0H 1T = = =5 = .o 1 8 & & & [ s
Thurrbiials || search Resuts
1
= NOME DA EMPRESA... 0110312017 17:31:19
Eric];gﬁ 'fnggsref%r;eﬁ?asz 0245 FPlano de Contas
Conta CrédiDéb Descrigio Pdg.1
2 1007 D RH
1007.002 D ADIANTAMENTOS
- 1007.001 D SALARIOS
= 1008004 o csLL 0 plano de contas contabeis € a
organizacdo das contas, conforme
1006.003 e COFINS foram registradas no cadastro de
1006.002 D 153 contas contébeis.
1006.001 ») ICMS
1006 ») IMPOSTOS
1005003 [n] Aluguel de Equipamentos
1005002 o Fretes
1005.001 o Honorarios
1005 o SERVIGOS CONTRATADOS CONTRATADOS
1004.003 .03 (8] Manutengao
1004.003.02 o} Laboratdno
Page 1of 2 133%

9.1.3 — Langamentos em contas contabeis

Os langamentos em contas contdbeis sdo efetuados automaticamente a cada compra (contas de débito) e a
cada venda (contas de crédito), ndo sendo necessario em nenhum caso o langamento manual de registros nessas
contas. O Sigem possui, entretanto, uma tela que permite que esses langamentos sejam efetuados manualmente,
para uso em situagdes muito especificas, quando uma compra ou venda é efetuada sem registro no programa, mas
cujos efeitos sejam desejados nas analises dos resultados da empresa. (retornar ao menu)

Figura 56 - Lancamentos manuais em contas contabeis:

Ay Lancamentas em Contas Contabeis @

Arquiva  Listagens

Cadastro | Conzulta

Codigo Conta Data
BEI40 | 1004.001] |E| DEEITO 039/07/200158 -
MATERIAL DE ESCRITARIO
Hiztarico Valor
0C: 3771 4995

| [:j Novo | | % Salvar | | E’u E xcluir | | j-'L Sair




9.1.4 — Movimento por contas contabeis

Relatérios demonstrativos dos langamentos efetuados em uma determinada conta contabil em um determinado

periodo.

Figura 57 - Movimento por contas contabeis:

A1 RepartPreview |

alEmn LR N ]

Thiumbtiads | sarch Rasdts

,:7

O relatério exibe o movimento em
uma conta contabil, ou seja, todos
os lancamentos efetuados nessa
conta contabil, em um periodo
determinado

Langamento por Conta

Listagem por Conta

Selecione a Corty
MATERIAL DE ESCRITORIO

=]

Peiododec 171072016 [~ a O032m7 O~

IJ!WH X Cancelz

Pageletl

=R )
v W| D @& B O om

NOME DA EMPRESA... 17:40
BR 101, K 65- Corveta OO T
Araquan - SCTEl W1)34520245  palarério de Movimentagdo por Conta
Conta: 10040071 MATERIAL DE ESCRITORIO Periodo. 01102016 & 0102047

Higtarice Data Valor (R§) L

OC: 4653 0512016 718

QC: 4651 012016 107,20

OC: 4652 oS08 580,75

OcC: 4607 1102016 146,35

oC 4655 12102016 168,90

QC 4615 14102018 27424

QC 4815 1412018 27424

OC: 4615 14102016 274,24

OC: 4689 24478

o 4685

oC 4670

o 4678 20206

oC 4583 281072016

O 468 21016

QC: 4686 28102016

V2018
Q 206

9.1.5 — Andlises de contas contabeis

Com os recursos que o Sigem oferece, é possivel a realizagdo de andlises completas das contas contabeis de
contas de débito e de crédito, tornando possivel a identificagdo dos pontos criticos de gastos e das principais fontes

de receita, por periodos.

Figura 58 - Andlises graficas de contas contabeis:

o S W —= ==
AL D U3 ConTASERS ANALISLS D CONTAB COMTABES: \
B T s ot e o o e
Feleaniid et e ey
e e :
b s Gees W G s I, = PR T

b 1 sk COMTAL (TR PLARINS K (5

Az

e gt

v

o w2 1 T

o PO NP R B3 W

L T T R TE

- iz il
flomem ErWm feWSY MM AN PR WIS W) TWNN PRGN e WoNe el W waees S

ope— [ Y — fye— [ [ Tere—
™ e praTy
AMALESS D OOMTAS CORT AN | ARALISES D CONTAS COMTASE |
LB L e L e e g e e e
: : e s e e e
: ; e
P i [ SECIRe Sl Wi e SPURERS ——TT

e e

TN PO CONTAS ENTEE T | S

Jop— [ ore—

M1 AT (RS ST TTSRTT B

T2
AT

0 Sigem permite a realizacdo de diversas analises graficas das contas contabeis.




9.2 — Balancetes

Os balancetes indicam e quantificam os lucros ou prejuizos obtidos em determinado periodo, demonstrando e
totalizando todos os débitos e créditos langados em cada conta contdbil. (retornar ao menu)

Figura 59 — Balancetes:
7 ReportPreew: =S =]
3T e e o M| 0 8 & H| O o
TPt || sesech Resuks |
1
NOME DA EMPRESA... o7 185330
BR101. K 65- Corveta Balancete
Azaguar - 3C Tel: (47) 3452 0245
Perfodo: 01022017 & 01032017
Conta Descrigho Cridito Dithito
1001.001.01 Urmida 3645360 oo
1001.001.02 Seca 562245 oo
1001.01 VEMDAS DE AREIAS 0% 000
1002 004.01 Constrsgdo o0 30870
1003 Custos validveis 0p0 2896810
1003.001.01 FROTA 0.0 7953
Balancete @ 1003001 .02 Secagem 0,00 93.065 52
1003.001.04 Maontagem o0 12972 E6
BALANCETE 1003.002.01 Frota 0.0 23001 78
10030020101 Insuros 000 BINEI
1003.002.01.02 Maguinas 0po 750,13
1003 002 02 Secagem 0po 83572
1004.001 Material de escritdrio 0,00 215684
Periodo:  01/02/2017 [~ 4 ol032007 O~ L7 105001 Huonorérios 000 1573909
1005 004 Comunicagio o0 53111 43
| Discriminar langamenitos 1007.003 Beneficios 000 2421042
1007 1006 FGETS 0.0 156,157 06
1007 008 Sequranga do trabalho 000 1.000 00
I Vi:naizu—! l X Cancelar ‘ Totals RS)~=-> 41207630 42899839
| Diferenca (RE) ===> -16.92208

1% Pagelofl  1M%




9.3 — Fluxo de caixa

O Fluxo de Caixa faz o comparativo dos débitos e créditos de um periodo e informa o saldo, sem considerar as
contas contdbeis relativas a esses débitos e créditos. O Sigem faz a analise do fluxo de caixa de forma grafica, como
pode ser visto na figura abaixo. (retornar ao menu)

Figura 60 - Fluxo de Caixa:

Primeiramente, defina as datas inicial e fina

do periodo que deseja analisar. Em seguida, pressione o botdo ‘calcular” pra preencher a

tabela . Depois pressione o botdo ‘analjses’ g
tabela. andlises

ara exibir o painel indicado. Selecione as opcoes de analise que de¥ja e pressione o botﬁg ok.

’/ ANALISE DO FLUXO DE CAIXA - PERIODC : 01/01/2017 A 31/03°2017
A4 Caixa Didri
Referéncias de cjlculo | Balancetes 100,000
80,000 /_
e \
40.000
Data 1] e 20000
P 170302017 Ay 913 o
17/03/2017 V- 52927 20000
17/03/2017 RV 52926 -40.000
17/03/20017 RV 52930 =60.000
17/03/2017 RV: 52924 0000 - y
17/00/2017 RV: 52921 4 - - e
17/03/2017 RV: 52916 01 § H H =
17/03/20017 RV 52915 0 = e 2
17/03/2017 Rv: 52922 0 Semana
17/03/2017 V- 52929 0 [fF Crédios = Débaos = saides |
™= 17 1
SELECIONE 0 TIPO DE ANALSE o1
) Grefico rativo dario ¥ o Semana CREDITOS (R$) DABITOS (R$) SALDO (R$)
1 .{;f. Grafico comparativa semanal ot 9-(2017) 5998687 -25335,38 65149
() Grafico comparativo quinzenal 0 9606800 -G2690,87 462279
() Grafico comparativo mensal /{ 9754939 9323290 431649
Grafico comparativo bimestral ol 9759885 -E0334,84 2826401
() Grafico comparativo timestral i 403179 1532,08 3049970
@) Grafico comparativo quadimestral afi
() Grafico comparativo semestial . 1[ creéglTos (Rsx: 38623498
() Grafico comparativo anual ol o1\ pfmTos sk 2212608
Exibir resultados (saldos) 01 SALDO (RS} 9310889
[ 010
01
0
| £ oK ‘ 01
1 01
1932017 RV: 52956
AY
TOTAL CREDITOS [R$): 38523498 . )
TOTAL DEBITOS (R$): -292126,08 : fricial d tefeéncia
- 93108.89 Fi |7 2 Heje s 15
SALDD (R$): nak 31,03/2017 e a
& Imprimir " 2 Andlises ” f] sair




9.4 — Sped Fiscal

O Sigem gera o arquivo de texto do Sped Fiscal, para validagdo pelo programa validador da Receita Federal,
envio, com todas as informacgdes exigidas.

Figura 61 - Sped Fiscal - gera¢do do arquivo de texto para valida¢ao e envio:

%y SIGEM - SISTEMA INTEGRADD DE GEREMCIAMENTO EMPRESARLAL =& | =]
SPED FISCAL - GERAI;AD DO ARQUIYD DE TEXTO PARA VALIDAI;AD E ENVID B
Maome do Arquiva Inicia: 01/02/2017 =
SpedFiscal.txt Término: 28i02/2017

l Gerar o arquivo do SPED Fiscal completo

Bloca 0 Bloco Bloco D Bloca £ Bloco & Bloco H Blaca K Bloca 1

Lista de erros

SIGEM ===

0 arquive detexdo foi gerado em c\Temp\SpedFiscal bt

Arquivo Gerado

100001002 10101022017 | 28022017 |MINERAGAD NILSON LIDA|O0SSSOLE000LSE] |SC|253172637 142013071 ((BI11 -
lgooLial

10005 |MINERAGED NILSON LTDA|33245000|BRLOL,KueS|S/H| |Corvetal 4734520245 |adelsonfuineracaonilson. com br|

10100 | Rodrige Rhenius de 0liveira|00456419942|15C02223209|04166125000146165201210|kua Dr Paulo Medeires|22Z||Centro|4734332844 | |FISCALIRatos. cnt.br|4209102]
10150 | 00026 | WHIRLPOOL S/A|1058]59108995005650| | 256177534 14205102 | | BUA DOMA FRANCISCA, 12.500| || PIRABEIRAEA|

0150|0008 | FUNDICAD ALPE LTD&|1083|79831Z63000170] |251445178| 4201207 |RUA JOAO0 DA CRUZ COSTA,5Z1]||CENTRO|

1015000040 |METALURGICA IMAN LTDE|L05&|840942420001811 1250237698 (42065041 |RUL PADRE HORACIO REBELLO, 3451 |AVAT|

10150|00077 | SOCIEDADE EDUCACIONAL DE SANTA CATARINA|10SS|84628413Z000157||250135558] 4209102 | | RUA ALEANO SCHMIDT, 3333 ||IRIRID|

10150100078 | SCHULZ §/411058|24693133000162 | |Z50238815| 4209102 | |BUA DOMA FRANCISCA, €901 |DISTRITO INDUSTRIAL|

10150100084 |WHE FUMDICLD LTDA|L056|01261681000104 ] |301857709414106302] |RUA WIEGANDO OLSEM,160011(C.I.C|

10150|00127 |[MINATTI FUMDICAO TECNICA LTDA|LO058|81205619000134||113005610114104008]| |RUA MANOEL MARTINS DA CRUZ, S%|||CEHTRO|

10150100146 | WEG EQUIPAMENTOS ELETRICOS S/A - MOTORES|L05%|07175725001050| |255083939 (42089061 |AV. PREF. WALDEMAR GRUEBA, F000|||VILA LALAU|
|0150|00148 [WETZEL $/4|1058|24683671000607| | 253524865 (4205102 | |RUA RUT BARBOSE, 2062|||COSTAL STLWL|

10150100208 |HINERACAD MOTTI CAL LTDA|L05S|?5072165000178] | 1080138268 | 4104204 | RODOVIA DO CAFE, NAf&E2A A- 1000 EM 26| | ITAQUT|

10150100232 |WALTER INDUSTRIL DE FUMDIDOS USIMADOS LIDA|L058|09013253000141) |125546957814213203| |RUL VALE DO SELKE GRRMDE, 1155|||VALE DO SELKE|
10150|00278 | FUNDICAD VICENTE LTDA|105%|33540658000113] 250572869 |4208203| |RUA CECTLIA METRELES, 417|||3A0 WICEHTE|

10150100353 | ARGACTTY IND DE ARGAMASSGA E REPRES LTDA|10S5S|04531151000127||25434952814208203| | J0A0 AMERICO WATZO0, 155|1|840 VICEMTE|

10150100371 |WHIRLPOOL 5.4 UNIDADE EMBRACO|L056|53105999005730| |25517755014209102| |RUA RUL BARBOSA, 102011 |DISTRITO IMDUSTRIALI

10150100393 | FUNDIMAX INDUSTRIA E COMERCIO DE FERRO LTDA|L1052|15244783000166| |S059334886(4114302 | |AV VIRCILIO TEIXKEIRA DE CARVALHO, 237)||CIMAN|
10150100412 | PHD SOLUCOES AUTOMOTIVAS EIRELI EPP|1058|08588917000132||2039849955|4105805| |ROD DO CONTORNO NORTE, 17080 |ROCA GRANDE|
10150100461 | PROTEC IND E COM DE IMPERMEABILIZANTES LTDA|1058|147564130001621|256597189 42071061 |ANTONIO PAMPLOMA, 230 GALPRO 01| |BELCHIOR BATXO|
10150 | 00518 |MANTURT CONCRETOS LTDA ME|1058|72385776000188 | | 252805793|4208500| | AV EVALDO PRIM, 145|||DIST INDUSTRIAL|

1015000530 | BENERTI IMDUSTRIA MECAMICA|1058|761554050002771125561741014205153 | |BELO HORIZONTE, 30L0||SALTO DONMER|

1015000651 | CERAMFIX THD E COM DE ARGAMASSAS E REJUNTES LTDA|L10SS|07233000000176| |255036418| 4208502 | |LEOMARDD P SCHMITT, 3500  BLOCO OL]| [MACUCO|
|0150|00657 |[MOTIM PAVIM & CIA LTDA|L0E8|78765740000106| | 1030186768 14105808 | | RUA ANTONIO GASPARIN, KM 5,5 N® 400|||POGD HEGRO|

10150190001 | AGRICOPEL COMERCIO DE DERIVADOS DE PETROLEQ|L1058|B816320330004111 (254431372 142020081 | RUA MANOEL FRAMCISCO DA COSTL ,2000 FUND|| |VIDEIRLS|
10150| 50003 | ANAPE COMERCIO DE CORRETAZ LTDA|1058|01005045000155||253173434 4208506 | |RUA DOMINGOS RODRICUES DA NOVA. 306|| | CENTRO|

Buffer Linhas Buffer Notas

1000 1000 Gravar Eloco 9 Gerar THT Error Gerar TET

10

(retornar ao menu)

10 - Programacgao e controle da producgao

O Sigem oferece um mddulo completo de programacao e controle da produgdo, completamente integrado com
os demais modulos do programa.

62 - Modulo de Programagdo e Controle da Produgdo (PCP) — Esquema basico:

1 SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL =
Cadastro  Movimentagfes Cages  Contas  Bancos  Orgamend citac &

SIGEM - ESQUEMA BASICO DO SISTEMA DE PROGRAMAGAO E -
CONTROLE VISUAL DA PRODUGAO

72
N\F-/ i O sistema da carteira de pedidos registra as ] \  Asordens de produgdo também podem ser
Compras i ordens deproducio automaticamente ! ' registradas diretamente, de forma manual |
o T T L rrrre)
Caixa, Balancetes e Anall Cadastro de produtos ) k4 I Relatorios de ordens de produgéao
Ordens de produgdo
| Cadastro de Setores Acompanhamento visual do status
Egg; das ordens de produgéo por meio
d
Produtos e Componente e cores
Cadastro de equipamentos ou postos b
e trabalh byt i i
SRR Programacéo elou Cadastro de tempos padrio |
reprogramacgao
e Cadastro de equi a| automatica da produgido P
ou postos de trabalho *| (quando necessario, usa Cadastro de operagdes produtivas |
Programacdo e Controle equipamentose
da Producio Cadastro de ferramentais ferrgrr_.gnm.g opcionais, Registro de para das programadas
pré-cadastrados) de produgéo (paradas de
equipamentos elou ferramentais)
Cadastro de ferramentais opcionais
A P nto visual das prog oes por
LI]] meio de diagramas de barras horizontais
Controle de C v
Documentos e Tratar) Apontamentos de produgado (quantidades produzidas,
Dados Con fugadas, retrabalhadas e paradas néo prog das)
. v v ¥
7 Manual do usuario . A
Acompanhamento visual da execugéo Graficos de refugo, retrabalhos, Baixa automatica no estoque dos
das programagoes por meio de produtividade e paradas de materiais usados na produgdoe b
diag de barras hor produgdo inclusdo automatica n_:!os prqdutos

04/03/2007  00:35:58 Usuano: Administradorl




10.1 — Registro de ordens de producgao

Lembre-se de que as cores das telas do Sigem podem ser alteradas pelo usudrio, conforme mostrado no item 1,

figura 2.

A figura a seguir mostra a tela inicial do médulo de programacao e controle de produgdo (PCP) do Sigem,
também ja mostrada anteriormente, no item 5.2.1.2, figura 29. Estaremos utilizando aqui alguns registros simulados
e produgdo
programadas vao sendo processadas, as cores que indicam seus respectivos status vao mudando automaticamente.

para demonstrar os recursos do sistema. Observe, na figura 63, abaixo, que, a medida que as ordens d

Veja na parte de baixo da tabela a legenda que informa o que significa cada cor. (retornar ao menu)

Figura 63 —Tela de registro e consulta do status de ordens de produgdo:

7'z SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL
Cadastramentos | Diagramas de programagdo e execucdo | Gréficos | Estoque Ajuda

Setor, |Todos _ | ]
Cod. Prod.  |Nome Produto i i i fi ~

0 Pg Suspenso

__-_-

1000

CAIXa DE INSPECAD SUSPENSA 2"

1/08 [4/06/2008 Q0002 CARO FIEXIVEL 075 b
Esta e a?lm::lal do modulo de programacéo de producéo. }

Nesta telg séo efetuados os registros e o acompanhamento das ordens de prpducgéo (OPs).

A parte Superior da tela traz as opgdes de filtragem dos dados exibidos na_tabela.

Para facilitar a visualizac&o, o status de cada ordem de producédo (OP) é mostrado através de uma cor determinada, conforme
mostrado na_legenda abaixo da tabela.

O botéo “editar |OPs” exibe o painel de edigéo, com os recursos necessarios para criagdo de novas OPs ou alteragéo dos dados |,
das OPs existentes. Veja a seguir.

Status das OPs: E Pendentes de programag&o E Programadas E Iniciadas E Concluidas 5 Suspensas i Canceladas

Ordem Data inidi Setor produtivo Cod. Produto Ot Produzir Prazo Gt Produzida Num. Pedido
[+ [oar084008_~|[Usnagem | |oooo02 »Localzar..| [1000  [o4/08/2008 »| |0 [
@ Editar OPs 31 Registrar nova OP | +% Deletar OP | 3 Relatdrios de OPs I E—j_& Salvar registro da OP em foco |
PROGRAMACAO E APONTAMENTOS DE PRODUCAQ:
" Cadastramentos gerais " Programar produgo da OP em foco
" Consultar/registrar apontamentos de produg3o " Reprogramar todas as OPs exibidas acima
" Cancelar permanentemente a programacﬁo da OP em foco T ;
" Suspender tempntanamenhe a programagao da OP em foco ] - ente ; 2 . vecutar
" Suspender temporariamente a programagdo de todas as OPs acima r te & ;

Programar produg3o da OP em foco: Programa a produg3o da OP selecionada, exceto se a OP tiver sido cancelada

Figura 64 —Tela de registro e consulta do status de ordens de produgdo - continuagao:

22 SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL
Cadastramentos | Diagramas de programacdo e execucdo | Gréficos | Estoque | Ajuda

StatusdaOF: [Todos  ~|  Setor [Todos ~| = Todos ['-r:m”"iﬁ- Jo2/05/2008 =] ] =]

l 1 5/08 02/06/2008 000768 CAIXA DE INSPECAD SUSPENSA 2 1200 0 Pg Suspenso

- deletar ou alterar os dados de OPs/ Se qmsermos podemos usar o programa de forma simples,
efetuando todos os registros, inglusive os registros das quantidades produzidas, através deste painel.
Neste caso, podemos alterar,és status das OPs através do menu popup que surge quando clicamos com
o lado direito do mouse sopfe a linha correspondente a OP, na tabela acima. Dessa forma, os recursos
mostrados no painel de gfrogramacio e apontamentos de produc@o nao precisam ser usados.
Entretanto, se quiserpfos usar o programa de forma completa e automatizada, devemos explorar os
recursos mostrados’neste painel. Veja a seguir.

—

yd [
I Status das OPs: [ Pendentef de programac3o [ Programadas I Iriciadas B Concluidas [ Suspensas Bl Canceladas

rdem Datainicio: /Setor prodyivo Cod. Produto QtProduzi  Prazo Ot Produzida Num. Pedido |

| 04/05/2008 # | [Usinagem | | 000002 >>Localizar... | (1000 [04/06/2008 ~| |0 |

J

@ Editar OPs 7 Registrar nova OP | *3 Deletai OP ‘ [ Relatérios de OPs I E-ﬁ_& Salvar registro da OP em foco |

$PROGRAMAQO E APONTAMENTOS DE PRODU@O: )

" Cadastiamentos gerais " Programar produg&o da OP em foco
(" Consultar/registrar apontamentos de produg3o " Reprogramar todas as OPs exibidas acima

" Cancelar permanentemente a programag&o da OP em foco r
" Suspender temporariamente a programaco da OP em foco r r | X itar
" Suspender temporatiamente a programagdo de todas as OPs acima i i t C i




10.2 — Cadastramentos gerais

Figura 65 — Cadastramentos gerais:

2% SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL
| | Estoque | Ajuda

Para efetuar os cadastramentos de méaguinas, } DE PRODUCAQ (OPs):

Gréficos

ferramentais, operacdes, etc, necessarios & programacéo

1 da producéo, devemos assinalar a caixa de selecéo

“Cadastramentos gerais”, que exibira o painel mostrado. 2

02/06/2008 000768
ot g ] Cooe e nsamentososo do ahaho
04/05/2008 000002 Cadastro de ferramentais e dispositivos
Cadastro de operagdes/metodos e tempos
Configuragdes basicas

Reprogramacdes automaticas

OK X Fechar |

4

<

A

v

>

| Status flas OPs: [ Pendentes.de programag3o [ Programadas = Iniciadas [l Concluidas ] Suspensas Il Canceladas I

Drdem D]’ta inicio: Setor prod(tivo Cod. Produto QtProduzit  Prazo Ot Produzida Num. Pedido
| 04/06/2008 | |Usi _~|{o00002 »>Locaizar.. | {1000 |04/06/2008 v| [0 [
Editar OPs 7% Registiar nova OP | *% Deletar OP ‘ [ Relatérios de OPs I m Salvar registro da OP em foco |

PROGRAMACAO E APONTAMENTOS DE PRODUCAQ:

" Programar produgo da OP em foco

Consultar/iegistrar apontamentos de produgo " Reprogramar todas as OPs exibidas acima
" Cancelar permanentemente a proglamacao da OP em foco s f
" Suspender temporanamenbe a programagao da OP em foco I~ T ¢ ir | XEecy
" Suspender temporariamente a programagdo de todas as OPs acima I ! i perac i ¥ |

Cadastramentos gerais: exibe painel de cadastramentos

(retornar ao menu)

10.2.1 — Cadastro de equipamentos e postos de trabalho

Figura 66 — Cadastro de equipamentos e postos de trabalho:

7'z SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL
Cadastramentos

Para cadastrarmos equipamentos ou postos de trabalho, NS DE PRODUCAO (OPs):

devemos assinalar a opcéo correspondente no painel de Filtrar periodo: .
cadastramentos gerais e pressjonarmos o potdo “ok”. : o DG 2| o

-amas de programacdo e execucdo | Graficos | Estoque |  Ajuda

Este mesmo procecimento deve, ser usado para cada uma  [23i |t froduzida]Unid|Periodo progriamado [Status | &
das op¢des deste painel.
B A P 00812008 0208008 Encamint

||F‘rogramar produgdo da OP em foco: Programa a produg3o da OP selecionada, exceto se a OP tiver sldo cancelada.

1 5/08 02/06/2008 000768 0 Pg Suspenso
< I-_-
4 1/08 04/06/2008 000002 Pendente
i I-_-
" Configurages basicas
" Reprogramacdes autométicas
X Fechar I
v
< >
[ Status das OPs: [ Pendentes de programag3o [ Programadas [ Iniciadas I Concluidas [ Suspensas Il Canceladas I
Ordem Data inicio: Setor produtivo Cod. Produto Ot Produzir Prazo Ot Produzida MNum. Pedido
[+ |os4s06/2008 | [Usinagem | |oooooz >»Localizar...| [1000 0470672008 ~| |0 |
@ Editar OPs [ 7§ Registrar nova OP | +7 Deletar OP ‘ [ Relatdrios de OPs I E—ﬂ_& Salvar registro da OP em foco |
PROGRAMACAO E APONTAMENTOS DE PRODUCAQ:
 Cadastramentos gerais " Programar produgdo da OP em foco
" Consultar/registrar apontamentos de produgdo " Reprogramar todas as OPs exibidas acima
" Cancelar peimanentemente a proglamacﬁo da 0P em foco 'l
" Suspender ternpnlanan‘enhe a programagao da OP em foco r f ¢ 2 3 ) e CU
" Suspender temporariamente a programag3o de todas as OPs acima il ; t : 3 1 15




Figura 67 — Cadastro de equipamentos e postos de trabalho - continuagdo:
'z METODOS E TEMPOS

Menu

UGS CHINTECTEEGTAEETHITEGE 2) oPERACOES E TEMPOS |
1.1) EQUIPAMENTOS/POSTOS DE TRABALHO Rl =1:R0 15 1) F-115 |
LB DR GTRD LR A R U R B RS LG LR 1.1.2) EQUIPAMENTOS/POSTOS DE TRABALHO OPCIONAIS ]

CADASTRO DE EQUIPAMENTOS/POS]OS DE TRABALHO

Cédigo: |1 | | > | >

Nome: [INJETORA 1 /
Setor: |INJECAD |
Classe: [INJ EI Coi o Kwh: |D

Ao pressionarmos o botéo ok, mostrado no slide anterior/ o programa exibiu a tela mostrada aqui, destinada
ao cadastramento de equipamentos ou postos de trabajho.
Quando o programa ja estiver em uso, com todos os eguipamentos e postos de trabalho cadastrados, e
quando quisermos tornar um desses equipamentos ol postos ndo disponiveis para programagao, ou seja,
quando for necessario estabelecer um periodo no fujlro, no qual o equipamento estara em manutengao, por
exemplo, é s6é localizarmos o equipamento ou postg nesta tela e entdo preenchermos o periodo de parada no
i inza abaixo. O programa, ao efetuar as prggramacgées de produgdo automaticamente, antes de
selecional um determinado equipamento ou postg de trabalho, primeiro consulta os dados de paradas
previstas &, dessa forma, considera esses dadog na programacgdo do equipamento ou posto, de modos a nao
prejudicar § producdo.
\Vamos agofa ver o que sdo os “equipamentos/postos de trabalho opcionais”.

h |
£ stz squipannento, bancada ou posto de rabalng euiard inativo para aniengio, no periods;
Dt inicio vecec [ Vo ] D finek

I + i Novo equipamento/posto Eé' Salvar | *iDeletar

.g Exibir listagem de equipamentos/postos cadastrados [localizar...) I

(retornar ao menu)

10.2.2 — Cadastro de equipamentos opcionais

Figura 68 — Cadastro de equipamentos opcionais:

Menu

NIEOES GO ECTEEDEETDITRGN 2) 0PERAGOES E TEMPOS |
1.1) EQUIPAMENTOS/POSTOS DE TRABALHO B WJ N 11700200 11 |

1.1.1) CADASTRO DE EQUIPAMENT0S/P0STO DE TRABALHO R Y T TG TR
1.1.2.1) EQUIPAMENTOS/POSTOS DE TRABALHO OPCIONAIS |ESIWAN Y T2 ()]

LISTAGEM DOS EQUIPAMENTOS/POSTOS DE TRABALHO OPCIDNAIS DO
EQUIPAMENTO/POSTO DE T 0: 8 |||‘|-|E/7CIHA 1

Prioridade |Cédigo [Nome / |

> 21 INJETORA 3
] 17 INJETORA 2

Quando vocé registra umal operacéo de uma pega, registra também qual o equipamento que € usado
nessa operacdo. Varias pecas diferentes podeph ser produzidas usando-se esse mesmo equipamento.
Para evitarmos uma fila mpito grande de varigs pegas programadas aguardando vaga em um mesmo
equipamen-to, podemos especificar quais odtros equipamentos podem ser usados opcionalmente a este
equipamento. Assim, podemos ter para cada equipamento um ou mais equipamentos opcionais, 0s quais
serdo usados pelo programa como op¢ad sempre que o equipamento originalmente designado estiver ja
ocupado por uma outra programacgdo oy estiver em manutengio. Esta tela mostra os varios equipamentos
cadastrados no programaj Note que no slide anterior tinhamos selecionado o equipamento “Injetora 1”.
Agora, podemos selecionar aqui quals equipamentos serdo opcionais da injetora 1. Para isto, basta
localizar um dos registros|acima e pres-sionar o botdo ok. Isto fara com que o equipamento selecionado
seja incluido na listagem dos equipamentos opcionais da injetora 1. Para cadastrar um novo equipamento
opcional, clique na aba “cadastramento”. Veja a seguir.

Quando o programa efetua uma programacao automatica, o gerenciamento dos equipamentos e

ferramentais opcionais € feito de também de forma automatica pelo programa, sem necessidade de
intervengdo externa.




(retornar ao menu)

Figura 69 — Cadastro de equipamentos opcionais - continuagao:

*’z METODOS E TEMPOS

Menu

U IEOES GOV T ENEG TGN 2) 0PERACOES E TEMPOS |

YIS HBOENEGEET 1.2) FERRAMENTAIS |
1.1.1) CADASTRO DE EQUIPAMENTOS/P0OSTO DE TRABALHO R T T G GRS

1.1.2.1) EQUIPAMENTOS/POSTOS DE TRABALHO OPCIONAIS SR ULRRLEL IS LI

CADASTRAMENTO DE EQUIPAMENTOS/POSTOS DE TRABALHO OPCIONAIS

Classe | Cédigo l Nome I
| [BAN 9 BANCADA 1
BAN 10 BANCADA 2
_|Fur 6 FURADEIRA1
[Ny 1 BANCADA1 Para registrarmos um novo equipamento como
|INg 8 INJETORA 1 equipamento opcional da injetora 1. € so selecionarmos o
INJ 7 INJETORA 2 equipamento na listagem-geral de equipamentos mostrada
LdlLY n na figura anterior, e eritdo pressionarmos o botéo “OK”.
__|PRE 3 MORSA 1 \
__|REB 4 REBITADEIRA
TOR 2 TORNOD 1
_|Tom 5 TORND 2

' Incluir o item acima (INJETORA

opcional do item INJETORA 1 =

" Nome Ik Primeiro|Préximo >>| <<Anterior| Ultimo >| |

10.2.3 — Cadastro de ferramentais e dispositivos

(retornar ao menu)

Figura 70 — Cadastro de ferramentais e dispositivos:

7'z SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL
Cadastramentos | Diagramas de programacdo e execucdo | Gréficos | Estoque | Ajuda

us Filr fodo:
Status da OP: |T0dos LI Setor. ITodos E[ V' Todos E ar peri 3
Ordem | MNum. OP [Data inicio  |Cod. Prod.  |Nome Produto

A

02/06/2008 000768

1 5/08

Cad. de i /postos de trabalho

quip

DXl

iCadastro de feramentais e dispo

Cadastro de operqcdes/metodos e tempos
ConfiguragGes basicas

4.1/08 04,/06/2008 000002

RS Tie |

Reprogramacdes autpmaticas

N R . s R
< Vamos agora explorar um pouco o cadastro de ferramentais e dispositivos. Para isto,

|UI;;:‘“ selecionamos a op¢éo acima e pressionamos o botdo ok. Veja a seguir.

{4 |04/06/2008 v | |Usinagem _~| |oooo02 >>Localzar..| [1000  |04/08/2008 «| |0 |

@ Editar OPs ‘ 7% Registrar nova OP | *3 Deletar OP | [ Relatérios de OPs [ Eﬂ_& Salvar registro da OP em foco |

PROGRAMACAO E APONTAMENTOS DE PRODUCAQ:

Cadastramentos gerais " Programar produg3o da OP em foco
Consultar/registrar apontamentos de produgdo " Reprogramar todas as OPs exibidas acima

Cancelar permanentemente a programagdo da 0P em foco -
Suspender lemputaliamente a programagdo da OP em foco . r .
Suspender temporariamente a programag3o de todas as OPs acima r

Reprogramar todas as OPs exibidas acima: Programa a produgdo das OPs acima, exceto as canceladas, conforme opges de reprogramagio assinaladas.

plalelal!




Figura 71 — Cadastro de ferramentais e dispositivos - continuagdo:

£ METODOS E TEMPOS @@
Menu
1) CADASTRO DE MEIOS DE PRODUCAD |z] OPERACTIES E TEMPOS | O cadastro dos ferramentais esta

1.1) EQUIPAMENTOS/POSTOS DE TRABALHO |1-2) FERRAMENTAIS | ‘;'2%‘2322 o d‘;id:;gr‘;:gezr;f:éz ©

CADASTRO DE FERRAMENTAIS  tjyas. Assim. antes de cadastrar-

mos os ferramentais & necessario que as operagdes produ-
ivas para o produto em questdo ja tenham sido cadastra-

Cadigo do produto: 000008
Nome: CABO FLEXIVEL 10,

Dperagao produtiva |Descuigio da operagdo produtiva dgs.
Ld 1 Operacao 1 Para registrar um ferramental do produtc 000008 primeiro selecionamos a
- 2 Dperacan 2 operag3o produti ainel de operacdes, depois é s6 pressionar o
| 3 Dperacao 3 botéo “novo” e preencher os campos relativos ao codigo desse ferramental

e a quantidade de pecas por ciclo. Note que um mesmo produto pode ter
varios ferramentais. Quando o programa vai efetuaruma programacao
FERRAMENTAIS CADASTRADOS PARA 0 PRODUTO ACIMA,\NA OPERACAD PRODUTIVA EM FOED: automatica, seleciona !

Prioridade |Céd. molde/dispositivo |Nim. cavidades (molde]{ primeiro o ferramental |
1 M7 de prioridade 1, mas se este ferramental ja estiver

2/M8 sendo usado por ottra programacgao ou estiver em
manutencdo, entdo o programa selecionara o

ferramental seguinte, da mesma forma gue ja mostratos para os’equipamentos opcionais.
Como ja mostramos para os equipamentos, podemos‘tambémyTregistrar aqui as paradas futuras previstas
para cada fer-ramental registrado. Isto gera levado em'conid pelo programa quando efetuar uma

(K4l

10.2.4 — Cadastro de Operagoes/Métodos e Tempos

(retornar ao menu)

Figura 71 — Cadastro de operagbes/métodos e tempos:
2s SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL [(=](E3

| Diagramas de programaco e execugdo | Graficos | Estoque | Ajuda

Status da OP: |TDdDS LI Setor: ITudus 3 ¥ | Todos F Filtrar pelindor;_‘

Cadastramentos

A~

Ordem|Num. OP | Data inicio | Cod. Prod.  [MNome Produto Gt Produzir
15/08  02/06/2008 000768 CADASTRAMENTOS GERAIS [ | oPg Suspenso
b R
o vneos et b et | |
* Ladasiro ge operacoes/metodos e tempos _
" Configuragtes basicas .- -
" Reprogramacoes automaticas
B oK | X Fechar l
. v
Para cadastrar as operacdes e os tempos, selecionamos'a opcéo acima e 3
[_Stsut hressionamos o botéo ok fadas
Ordem Pedido

4 |04/06/2008 = ||Usinagem | |booooz »>Localizar... | 1000 |04/06/2008 = | |0 [

@ Editar OPs ‘ 71 Registiar nova OP | +3 Deletar OP ‘ [ Relatérios de OPs { Ej_& Salvar registro da OP em foco |

PROGRAMACAQ E APONTAMENTOS DE PRODUCAO:

" Programar produgdo da OP em foco

% Cadastramentos gerais

" Consultar/registrar aporitamentos de produgo " Reprogramar todas as OPs exibidas acima
" Cancelar permanentemente a programacdo da OP em foco r
" Suspender temporatiamente a programagdo da OF em foco = Y |
" Suspender temporariamente a programacdo de todas as OPs acima r

Programar produgdo da OP em foco: Programa a produgdo da OP selecionada, exceto se a OP tiver sido cancelada.




Figura 72 — Cadastro de operagbes/métodos e tempos - continuagso:

Menu

1) CADASTRO DE MEI0S DE PRODUCAD [N ETR 2N B TSI ‘
2.1) REGISTROS DE OPERACUES X TEMPOS PADRAO | --> Localizar um produto |

OPERACOES E TEMPOS
Cdédigo do produto: 000257 Nome: TAMPA 1 TECLA PVC CINZA 1"
OPERAGUES NECESSARIAS:
Dperagdo numero: F | AL
Descrigdo da operagao: |Operagdo 1
Céd. equipam./local: ,?— -» Listagem...| Nome: |INJETORA 2 [v Usa molde/dispositivo
Ficha técnica nimero: [232
Observagdes: |

Ordem de execugao (prioridade em relagdo demais operacoes desse produto): [0
Demora em relagdo ao inicio da operacao anterior (horas) [g

Esta € a tela onde cadastramos todas as operagdes produfivas de uma determinada pega.

Além da descricdo da operacéo (exemplo: furagdo do furg central), designamos também o equipamento
onde essa operacgao ¢ efetuada e informamos se essa
Lembre-se de que se na hora da programacéo este eqlipamento estiver sen
utilizar um dos equipamentos opcionais previamente ¢adastrados. Note tembé
se esta operacdo usa algum ferramental, pois o ferramental usado para o produto
também ja foi previamente cadastrado e, portanto/o programa ja sabe qual ferramen
mesmo codigo de produto, podemos inserir quantas operagdes quisermos.

Apds cadastrarmos uma operacgdo, temos que pegistrar os tempos padrdes relativos a esse produto
neste equipamento. Para isto, pressionamos ¢ botdo “registro de tempos”. Veja a seguir.

usado, o programa ira
ue apenas indicamos
questdo (000257)
| usar. Para um

| Incluir nova operagao I Salvar | Deletar operagdo em foeo ]
A/I’ R Este campo indica a ordem de prioridade desta operacdo emrelacéo as demais, ou seja,
quanto menor o nimero de ordem, mais anterior deve ser a operacio. Este outro campo
indica gquanto tempo deve ser retardado o inicio da operacéo (para gue haja pecas
suficientes, provenientes de operacéo anterior, por exemplo). S&0 campos opcionais.

Registros de tempos

Figura 73 — Cadastro de operagbes/métodos e tempos - continuagio:

7z METODOS E TEMPOS

Menu

1) CADASTRO DE MEI0S DE PRODUGAD [BIEELLECENEIETE |

LSS BRI > Localizar um prod ) cadatramento dos tempos padroes é

OPERACOES E TEMPOY efetuado no painel mostrado abaixo.

Cédigo do produto: 000257 Nome: TAMPA 1 TECLA PvC CINza 1 Note que a tabela traztambém a injetora 1,
DPERACOES NECESSARIAS: =
Operagao ndmero: [1— < 5 £ opere!-
Descrigo da operagao: |Operacao 1 Sk - = |r_“emra 1€
Cod. equipam./local: [7 .. Listagem...|Nome: W \ clons dainjetora 2, e
Ficha técnica ndmero: 232 eamente pelo programa

Observagdes: |
Ordem de execugdo [prioridade em relagdo demais operacdes desse produto):

~ " - == CE

i manutencdo. Porisso temos
; padrbes e de

Incluir nova operagao | Salvar
Registros de tempos \ | Requisitos Gerais da Qualidade”| :
EQUIPAMENTOS/LOCAIS MPOS-PADRAD DE OPERACAD: )\
Ind |C6d. Oper |C6d, equipam. flocal || Nome |Cod. moldea‘dispos.hempo ciclo (H/Pc) | Tempo Prep Maq (H ]| A~
| | 1 11 INJETORA 1 / M2 0,007 0.1
l 2 11 INJETORA 1 M4 0.008 012
| | 3 17 INJETORA 2 M2 0,007 01
| 4 17 INJETORA 2 M4 0,008 0,12

Deletar item em foco Deletar todos os itens Fechar este painel




10.2.5 - Configuragoes basicas de horarios e turnos de trabalho

(retornar ao menu)

Figura 74 — Configuragdes basicas de horarios e turnos de trabalho:

2’z SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL
Cadastramentos Diagramas de programacdo e execucdo | Gréficos | Estoque |  Ajuda
5 | e g

Ot Produzir |0t Produzida| Unid | Periodo programado | Status ~

Suspenso

CADASTRAMENTOS GERAIS Pp | 0210612008 2 0210612008 Concluido|
!

C Cadastio de equipamentos/postos de trabalho =-—-

¢ Cadastio de fi tais e dispositivos Om Pendente

(" Cadastio de operagdes/metodos e tempos .-—-

| = Con J
" Reprogramagbes automaticas

02/06/2008 000768
04/06/2008 000002

1 5/08

4 1/08

/ B OK | X Fechar |
v
< O item “configuracdes basicas” exibe um painel onde s&o configurados os turnos e -
S porarios de trabalho. Veja a seguir. jadas
Ordem Pedido
[+ |o4r08/2008 ~|[Usinagem _~||o00002 »Localizar...| [1000 |04706/2008 ¥| |0 [
@ Editar OPs [ 7% Registrar nova OP | *% Deletar OP ‘ [ Relatérios de OPs I Salvar registro da OP em foco |
PROGRAMACAO E APONTAMENTOS DE PRODUCAOQ:

& Cadastramentos gerais " Programar produgo da OP em foco

" Consultar/registiar apontamentos de produgo " Reprogramar todas as OPs exibidas acima

" Cancelar permanentemente a programago da OP em foco 'l rs5a

" Suspender temporariamente a programagdo da OP em foco I~ Cor - : = - ) el |
" Suspender temporariamente a programag3o de todas as OPs acima I™ Conside i y ndo iniciada

Programar produgdo da OF em foco: Programa a produgo da OP selecionada, exceto se a OP tiver sido cancelada.

Figura 75 — Configuragdes basicas de horarios e turnos de trabalho - continuagao:

i
'y SIGEM - SISTI".MI’ IITFARARA A APACMCILLLCLITA FLUIRRCC ML

- SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL

DISTRIBUICAO DAS HORAS DE TRABALHO

B —
Status da OP: |Todos|_|Dia [Tumro |Howalni  [HoraFin ~ [Horas |HoralriDia | Ala ~]
DOMINGD 3 0 5 5 0
=|| DOMINGO 1 5 135 85 0 ;;’a"’m JEa L

O preenchimento desses horarios € feito automaticamente pelo programa, com base nos parametros
definidos pela empresa usuaria, os quais sao definidos no painel abaixo, que € exibido pressionando-se o

botdo indicado. Para definir os pardmetros, deve-se assinalar quais os turnos produtivos usados na

|
|
|
|
|

empresa e entdo preencher as horas de inicio e término. Apéds isso, ao pressionar-se o botdo ok, o
I programa efeti preenchimento automaticamente. Apds o preenchimento automatico, pode-se efetuar
ajustes localizados, o horarios de inicio e término diferencigdos aos sabados e domingos, por exemplo.
Note que as horas sao preenchidas no sistema centesimal (veja o exemplo).
sistema centesimal
| [AUINTA 145 22 85 0
_|ouinTA 3 24 2 0
_|s4BADO 3 0 5 5 0 7
< _|saBap0 1 5 135 85 0 >
Status das OPs: ||| °ABAD0 2 1 2z 85 0 Il Canceladas
Oidem Datainicie: || SABADT % A2 Y Huzida Num. Pedido
4 04/06/2008 §_| 56!/ AJUDA AD PREENCHIMENTO DAS HORAS D :
| SBGY Minha empresa possui os seguintes tumos plodutivas: [~ Tum [~ Tune2 [ Tumo3
@ Editar OPs SEG | Em foco |
| [SEG [
} |SEX |
¢ Cadastramentos g [ggse 0K
" Consultar/registrar |— | v
" Cancelar permaner s =
" Suspender tempor [L'Ibs as horas devem ser escritas na forma centizimal (ex: 10:30 = 10.5) J L) Ex r
" Suspender tempor
Programer produgdo d Novo registio Salvar | Deletar registio I Fechar |




10.2.6 — Reprogramagoes automaticas

(retornar ao menu)

Figura 76 — Reprogramagdes automaticas:

2z SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL
Cadastramentos | Diagramas de programagdo e execugdo | Gréficos | Estoque | Ajuda

| Filiar periodo:
StalusdaOF: [Todos | Setor [Todos | W Todss P_rr Bl
Ordem|Num. OP |Datainicio |Cod. Prod.  |Nome Produto

1 5/08 02/06/2008 000768

" Cad. de equi /postos de trabalho
" Cadastro de ferramentais e dispositivos

(" Cadastro de operagdes/metodos e tempos

" Reprogramagdes autométicas

41/08 04/06/2008 000002

)

/ B OK | X Fechar ‘
vt
< O item “configuracdes basicas” exibe um painel onde s&o configurados os turnos e >
St horarios de trabalho. Veja a sequir. jadas
Ordem Pedido
4 |04/06/2008 ~ | |Usinagem _~|{oooo02 ssLocalzar..| [1000  [o408/2008 ~| [0 [
1) Editar OPs l 7% Registrar nova OP | *1 Deletar OP | B Relatérios de OPs | Salvar registro da OP em foco |
PROGRAMACAO E APONTAMENTOS DE PRODUCAO:

% Cadastiamentos gerais " Programar produgo da OP em foco

™ Consultar/registiar apontamentos de produg3o " Reprogramar todas as OPs exibidas acima

" Cancelar permanentemente a ptogramagﬁo da 0P em foco I ] ISpENSa

™ Suspender temporariamente a programag&o da OP em faco r era erte & ; z 5 | vecutar

™ Suspender temporariamente a programac3o de todas as OPs acima I 1 a

Programar produgo da OP em foco: Programa a produg@o da OP selecionada, exceto se a OP tiver :ndo cancelada.

10.3 — Rotinas de programacgao

10.3.1 — Registrando uma nova ordem de produc¢ao

(retornar ao menu)

Figura 77 — Rotinas de programacao — Registrando uma nova ordem de produgao:

2’z SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL
Cadastramentos | Diagramas de programacdo e execucdo | Graficos | Estoque | Ajuda

~|  Selor |Todos

Status da OP: |Todos

Cod. Prod.  [Nome Produto

CAIXA DE INSPEGAD SUSPENSA 2 0 Pg

1 5/08 02/06/2008 000768

1000

CABO FLEXIVEL 0,75 MM

04/06/2008 000002

1/08

Pendente

Vamos agora explorar um pouco a rotina de programacéo. Para isto,
iniciamos com o registro de uma nova ordem de producéo, comecando por
pressionar o botéo “Editar OPs”.

b~

< >

Status das OPs: T Pendentes de programagdo [ Programadas [0 Iniciadas [ Concluidas [ Suspensas Il Canceladas

@Edtafu/Ps [ 3% Registrar r | *% Delet [ Relatérios de OPs | ;4 e i OF |
PROG RAMA%O E APONTAMENTOS DE PRODUCAD:

" Cadastramentos gerais " Programar produg&o da OF em foco
" Consultar/registrar apontamentas de produgdo " Reprogramar todas as OPs exibidas acima
" Cancelar permanentemente a pmgramac?'ao da OP em foco In ira Srisa
(" Suspender temporariamente a programag3o da OP em foco ™ Considerar somente ¢ : =1 : ) Executar |
" Suspender temporariamente a programag3o de todas as OPs acima I” Consid ent 3 18 na :

Reprogramar todas as OPs exibidas acima: Programa a produgdo das OPs acima, exceto as canceladas, conlorme opgles de |eprogramac50 assinaladas.




10.3.1.1 — Definindo a prioridade de uma ordem de produc¢ao

(retornar ao menu)

Figura 78 — Rotinas de programacao — Definindo a prioridade de uma ordem de produgdo:

7' SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL
Cadastramentos | Diagramas de programag8o e execugdo | Gréficos | Estoque | Ajuda

REGISTRO E ACOMPANHAMENTO DE ORDENS DE PRODUCAQ (OPs):

Status da OF: [Todos | Setor [Todos P L =lal =
Oidem|Num. OP |Data inicio [Cod. Prod. [ Nome Praduto |0t Produzic |Gt Produzida| Unid| Periodo programada [ Status | &
3 8/08  01/06/2008 001155  UNIED 5VIAS 1000 0 Pg Pendente
7/08  02/06/2008 000332  TAMPACEGAVERMELHO1" 2000 1331 P 020612008 0206/2008 |riciado
B/08  02/06/2008 000799 CONECTORSAPATA3SMM 2000 (OPp 020612008 0200612008 Encamin:
15/08  02/06/2008 000768  CAIXA DE INSPECAD SUSPENSA 2 1200 0 Pg Suspenso

Apds pressionarmos o botdo “editar OPs”, pressionamos o bot3o “registrar nova OP” e entdo
preenchemos os campos. O campo “ordem” indica a ordem que a OP-deve ser programada em relagéo
as outras. Se for urgente, deve ter ordem zero ou um (ou ficar emAsranco). Quanto maior a ordem, menor
a urgéncia. Isto faz com que as“OPs mais urgentes sejam programadas primeiro pelo programa, de
modos a usarem os equipamentos antes das demais OPs,pois quando o programa vai programar uma

<| esse eq
Order# D ata inicio: Setor produtivo Cod. Produto Ot Produzir Prazo Ot Produzida Num. Pedido
|01/08/2008 ~| [Injecao ~||oon185 »Localizar...| [1000  01/06/2008 ~| |0 [
@ Editar OPs ‘ 7% Registrar nova OP | *% Deletar OP ‘ [3 Relatérios de OPs | Q Salvar registro da OP em foco |
d
PROGRAMACAO E APONTAMENTOS DE PRODUCAQ:
" Cadastramentos gerais " Programar produgo da OP em foco
" Consultat/registrar apontamentos de produgio " Reprogramar todas as OPs exibidas acima
" Cancelar permanentemente a programagSo da OP em foco r ;
" Suspender temporariamente a programag&o da O em foco r =
" Suspender temporariamente a programagdo de todas as OPs acima r ; :

Programar produgao da OP em foco: Programa a produgdo da OF selecionada, exceto se a OP tiver sido cancelada

Figura 79 — Rotinas de programacao — Registrando uma nova ordem de produgao - continuagao:

2’z SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL
Cadastramentos | Diagramas de programacéo e execucdo | Gréficos | Estoque | Ajuda

[ <] et [Tods Tl o [ seed | Wocr 72006 2]
UrdemINum OP |Datainicio |Cod. Piod. |Nome Produto |3t Produzit |Gt Produzida| Unid| Periodo programado [Status | &
sms /06/2008 001155 UNIAD 5VIaS 1000 0 Pg Pendente

5/08 02/06¥2008 000768 CAIXA DE INSPECAD SUSPENSA 2" 1200 0 Pg Suspenso

reenchido com a data desejével de inicio da OP. Dissemos que a data € desejavel

, porque se o programa

". Note que os setores produtivos devem pertencer a uma area ou departamento (exemplo: de-
. Assim, antes de cadastrar os setores produtivos, devemos cadastrar esses depaﬂamenlﬂs (o menu ca—

gatorio, mag € preenchido sautomaticamente pelo programa quando a OP é registrada autpmatieamente pela carteira de pedidos.
Ordem Data inikio: Setor pracutivo Cod. Produto —QfPigduzic _ Prazo @t Produzida  Num. Pedida
[ |o1/08/2008 | [Iniecan ~||oo1155 »Localizar.. | {1000 f01/06/2008 > |0 [
@ Editar OPs ‘ 3+ Registrar nova OP | 7 Deletar OP ‘ [ Relatérios de OPs | ﬂx Salvar registro da OP em foco |
d
PROG RAMA%O E APONTAMENTOS DE PRODU%O:
(" Cadastramentos gerais " Programar produgdo da OP em foco
" Consultar/registrar apontamentos de produgdo " Reprogramar todas as OPs exibidas acima
(" Cancelar permanentemente a pragraman;So da OP em foco il I |
™ Suspender temporariamente a programag&o da 0P em foco r ) Y
" Suspender temporariamente a programag 3o de todas as OPs acima i 3 N |

Programar produgdo da OP em foco: Programa a produgdo da OP selecionada, exceto se a OP hiver sido canceiada




Figura 80 — Rotinas de programacgao — Programando uma ordem de produgao - continuagdo:

2% SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL
| Diagramas de programag8o e execucdo | Gréficos | Estogque | Ajuda

REGISTRO E ACOMPANHAMENTO DE ORDENS DE PRODUGAO {OPs):

Cadastramentos

Statis daP [Todos—+]  Geton [Todos 1| ot - e e ] v2/05/200e =] g 01 772008 =]
Ordem|Num. OP |Datainicio |Cod. Prod.  [Nome Produto |9t Produzic |Gt Produzida| Unid| Periodo progiamado | Status | 4
3 8/08  01/06/2008 D01155  UNIAD 5VI4S

02/06/2008 000768 CAlXA DE INSPECAD SUSPENSA 2" Suspenso

1 5/08

Apds o cadastramento de uma OP, como mostrado no slide anterior, devemos providenciar a sua
programacao. Para isto, assinalamos a caixa de selecdo “programar producdo da OP em foco”,
como mostrado, o que habilitard o botdo “executar”. Ao pressjonarmos, ent&o, esse botéo, o
processo automatico de programacéo tem inicio. Veja a seguir.

o
< ?
Status das OPs: [ Pendentes de programagdo [ Programadas = IniciAdas I Concluidas [ Suspensas Il Canceladas I
Ordem D ata inicio: Setor produtivo Cod. Produto Ot Produzir Prazo Qt Produzida Mum. Pedido
| Jo1/06/2008 ¥ | |Iniecao ~||oo1185 [1000  |o1/08/2008 | |0 |

@ Editar OPs [ 7% Registrar nova OP | +% Deletar OP | Relatérios de OPs | Salvar registro da OP em foco |

" Cadastramentos gerais
" Consultar/registrar apontamentos de produgdo

" Cancelar permanentemente a programacSo da OP em foco = it & ISpersa
" Suspender temporariamente a programago da OP em foco = ot at ente : sinda nd ; Executar
" Suspender temporariamente a programagdo de todas as OPs acima I e ent : {a n& 1z

Programar produgdo da OP em foco: Programa a produgdo da OP selecionada, exceto se a OP tiver sido cancdada

Figura 81 — Rotinas de programacgao — Programando uma ordem de produgao - continuagdo:

8/08 01/06/2008 I.‘IJ1155 UNIACN WIaS

0B 02/06/2008
6/08  02/06/2008 000783
15/08  02/06/2008 000768

I I
41/08  04/06/200df5 .

CADA DE NSPEGAD SUSPENSA X

W

N3o ha operagbes produdivas cadastradas para o prodigb 001155, Deseja acessar
o formulario de cadastramento de operacdes agora?

"

o

Fd
>
Status das OPs: [] Penderies de programagao Piogiamadas fiadas I Lonclurgas T -Uspersas Il Canceladas
Ordem Data inicio: Setor produtivo Cod. Produto Ot Produzir Prazo Ot Produzida Num. Pedido

| |01/06/2008 | {Iniecao ~||o01155 >>Localizar... | 1000 |u1>?ius ~| o [

@ Editar OPs ‘ 7% Registrar nova OP | % Deletar OP | [@ Relatérios de OPs | Salvaivegistro da OF em foco |

PROG RAMA%O E APO %‘ AMENTQOS DE PRODU%O \
" Cadastramentos gerais rogramar produgdo da OP em foco

" Consultar/registrar apontamentos de pmdupﬁo Ll Fleptogramar todas as DPs exibidas acima
" Cancelar permanentemente a p:ogramat;ao da OP em foco it & I Y

" Suspender temporariamente a programag3o da OP em foco l_
" Suspender temporariamente a programagdo de todas as OPs acima il

Obs.: Os nimeros das OPs estdo configurados para aparecerem no formato “n/ano”, mas isto pode ser mudado
|| para um nimero sequencial simples, conforme a preferéncia da empresa usuaria.




10.3.1.2 - Definindo as operagoes

(retornar ao menu)

Figura 82 — Rotinas de programagao — Programando uma ordem de produgdo — as definindo operagoes:

Menu
1) CADASTRO DE MEIOS DE PRODUCAD

OPERACUES E TEMPOS
Cadigo do produto: 001155 Nome UNIAD 5VIAS
OPERACOES NEEESSAHIAS

Operagan nimero: [~ ]»] ”l

cadatrar/uma ou mais operacdes produtivas para o produto codigo 001155
(Uni&o’d Vias). Entéo, conforme j& mostramos anteriormente, é so

pressionarmos o bot&o “incluir nova operacao” e preenchermos 0s campos.
Veja a seguir.

4/-I Salvar | Delet

| Requisitos Gerais da Qualidade | Consultar listagem equipamentos/postos trabalho

Figura 83 —Rotinas de programagao — Programando uma ordem de produgdo — definindo as operagGes - continuagao:
—3

O numero da operagéo € um nimero sequencial
paFa cada produto, dado automaticamente pelo
programa. Apos registrarmos uma operagéo,
devemos pressionar o botdo “reqistro de tempos” e
preenchermos os tempos padréés, conforme ja
mostramos anteriormente. Pgdemos preencher

i quantas operagfes quisepmios para um mesmo
Cddigo do produto: 001155 Nome? UNIAD 5VIAS produto

OPERACUES NECESSARIAS:

Operagdo nimero: [1 | <> [»i]
Descrigdo da operagdo: |Inieta| peca

Céd. equipam./local: ’B— ..> Listagern. .. | Nome: IINJETORA 1 [v Usa molde/dispositive

Ficha técnica namero: [FT 028 i
Observacdes: |

Ordem de execucdo [prioridade em relag3o demais operagGes desse produto):
Demora em relagao ao inicio da operacao anterior (horas){Q

N&o ha ferramentais cadastrados para o produto cod, 001155 NIAO 5 VIAS.

Ao cadastrarmos a/:/pera:;éu 1, assinalamos a caixa de
selecéo “usa molde/dispositivos”, indicando gue esta
operag&o usa algum tipo de ferramental, neste caso,
como se trata de inje¢éo, o ferramental & um molde
Quando pressionamos o botéo “salvar”, o programa
procurou mas n&o encontro nhum ferramental
dastrado para o 0 001155 e entdo exibiu a

Incluir nova operagao /I Salvar ‘/] Delet

Registros de tempos | Requisitos Gerais da Qualidade | Consultar listagem equipamentos/postos trabalho




10.3.1.3 — Definindo os ferramentais

Figura 84 — Rotinas de programacgao — Programando uma ordem de produgao — definindo os ferramentais:

(31!; METODOS E TEMPOS [:_]@

Menu
1) CADASTRO DE MEIOS DE PRODUCAD | 2) OPERACOES E TEMPOS |
1.1) EQUIPAMENTOS/POSTOS DE TRABALHO | 1.2) FERRAMENTAIS |
CADASTRO DE FERRAMENTAIS
Cédigo do produto: 001155

R 5m;\ Ao pressionarmos a opgéo “yes”na

Operag3o produtiva | DescricSo da operagSo produti ensagem mostrada no slide anterior, |
Ld 1 INJECAD DA PECA Mdastramos
o 2 Rebarbagdo dois moldes para o produto-001155, na
sua operacgdo 1. Veja a seguir. 1
[x]
~FERRAMENTAIS CADASTRADOS PARA O PRODUTO ACIMA, NA OPERACAD PRODUTIVA EM FOCO:
Eremciade 1IC¢1$¢ mokliodien [Nim. o ('“o'd;J] Registramos dois moldes para o produto 001155
[y M2 na operacao 1 e estabelecemos também a ordem
= de prioridade, ou seja, o programa devera sele-
cionar preferencialmente o molde M1, caso esteja disponivel na data e hora programadas para o inicio
do trabalho. Note que estabelecemos abaixo que o molde M1 tera uma parada programada (que pode
ser para manutengdo). Mais adiante, veremos como o programa ira lidar/com esse tipo de informacgao.
()
Cédigo do molde/dispositivo: |12 /
NG de idades (se for molde) ou pecas por ciclo: | 18
I Este molde/dispositivo estard inativo no periodo:

i i | | Gl B

X

(retornar ao menu)

10.3.1.4 — Definindo os tempos padroes

Figura 85 — Rotinas de programacgao — Programando uma ordem de produgao — definindo os tempos padroes:
{.'_E!_‘SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL

~

REGISTRO E ACOMPANHAMENTO DE ORDENS DE PRODUCAQ (OPs):

St da0p [Toder  ~] ot [Tods SR e gl | =
Ordem|Num. OP |Datainicio |Cod. Piod.  [Nome Produto |Gt Produzir |Gt Produzida| Unid| Periodo progiamado [Status |
» 8/08  01/06/2008 001155  UNIED 5VIaS 0 Pg  3012/1839.330/1201553  Pendente

CA[XA DE INSPECAD SUSPENSA 2"

1.5/08 02/06/2008 000768

4n8 020672008
2/8 020672008
4 1/08 04/06/2008 D

O cadastro de tempos ndo esta preenchido. Deseja acessar o formulario de

cadastro de tempos agora?
No

< Apos efetuarmos os cadastramentos necessarios, pedidos pelo programa, retornamos a tela 5 -
[ sus inicial e pressionamos o botdo “executar” novamente. Agora o programa detectou que ndo ha | o
alus| ™ - =30 . L-anceladas
tempo padrao registrado e exibiu a mensagem acima. Observe que se todos os
cadastramentos necessarios ja tivessem sido efetuados anteriormente, essas mensagens nao
seriam mais exibidas e a programacéao seria efetuada sem essas interrupgdes. ——
" Cadastramentos gerais " Programar produgBo da OP em foco
" Consultat/registrar apontamentos de produgo " Reprogramar todas as OPs exibidas acima
" Cancelar permanentemente a programag3o da OP em foco T
" Suspender temporariamente a progiamag3o da OF em foco I ente r Executar
" Suspender temporariamente a programag3o de todas as OPs acima - - : .
0%

] %




Figura 86 — Rotinas de programacgao — Programando uma ordem de produgao — definindo os tempos padr6es - continuagdo:

Menu
1) CADASTRO DE MEIOS DE PRODUGAD
OPERACUES E TEMPOS
Caédigo do produto: 001155 Nome: UNIAD 5 V145
OPERAGOES NECESSARIAS:
OperacBo ndmero: [1 MR
Descrigao da operagao: INJECAO DA PECA
Cod. equipam.Zlocal: (8 . Lister...| Nome: [INJETDRA 1 ¥ Usa molde/dispositivo
Ficha técnica nimero: 1
Observagdes: |
Ordem de execugdo [prioridade em relagdo demais operagdes desse produto): [0
~ . - . . . - " . Iu—
Incluir nova operag3o | Salvar | Deletar operagdo em foco

Ao tentar efetuar a programacgé&o da operacgéo 1 do produto 001155, na OP 8/08, o programa n&o encontrou um tempo padrdo defini-
do para esse produto, quando produzido no equipamento codigo 8 (injetora 1). Entdo foi exibida a mensagem automatica mostrada
no slide anterior. Quando pressionamos “ok” naquala mensagem, foi exibida automaticamente esta tela, onde devemos preencher o
tempo padréo (horas por peca) e também o fempo de preparagéo de maquina, se houver.

Ind |Céd Oper |Céd equipam /local|Opcdetitome—— |Céd. molde!dsmre'nmo-enclnjﬁa_’fc]|1errpoPrepMaq[H]| A
L 11 8 INJETORA 3 Ml ——— 0008
| 2 11 8 INJETORA 3 M2 0,009 0,5
| 3 17 8 INJETORA 2 M1 0,008 0.5
| 4 17 8 INJETORA 2 M2 0,009 0.5

Para preencher esses tempos, registramos os valores diretamente na tabela acima e pressionamos a tecla “enter”. Note que como o
produto 001155 possul dois moldes registrados, devemos preencher os tempos relativos a cada molde. Note também que, como a
injefora 2 e a injetora 3 estdo cadastradas como opcionais da injetora 1, entdo o programa pede que sejam preenchidos os tempos
também para as injetoras 2 e 3.

Deletar item em foco | Deletar todos os ilens | Fechar este panel |

(retornar ao menu)

10.3.1.5 = Incluindo uma nova operagao

Figura 87 — Rotinas de programacgao — Programando uma ordem de produgao — incluindo uma nova operagao:

Menu

1) CADASTRO DE MEIOS DE PRODUGAD [ IIE s [ S 20T |
2.1) REGISTROS DE OPERACDES X TEMPOS PADRAD | --> Localizar um produto |

OPERACUES E TEMPOS

Cdédigo do produto: 001155 Nome: UNIAD 5VIAS
DPERACOES NECESSARIAS:
Operago ndmero: [1 DI
Descrigio da operagao: |INJECAD DA PECA
Céd. equipam./local: ,B— - Listager...| Nome: [INJETORA 1 v Usa molde/dispositivo
Ficha técnica namero: 1
Observagdes: |

Ordem de execugdo (prioridade em relagdo demais operagdes desse produto): [0
Demora em relagdo ao inicio da operacao anterior (horas): [0

Para cada produto, podemos registrar quantas operacdes forem necessarias. Para
ilustrarmos melhor este nosso exemplo, vamos cadastrar ainda uma segunda
operacéo para o produto 001155. Para isto, vamos pressionar o botdo “incluir nova

operacéo”.
1
Incluir nova operagdo | Salvar |
Registios de tempos | Requisitos Gerais da Qualidade | Consultar listagem equipamentos/postos trabalho

(retornar ao menu)




10.3.1.6 — Definindo a ordem de execu¢ao da operagao

Figura 88 — Rotinas de programacgao — Programando uma ordem de produgdo — incluindo uma nova operagao - continuagdo:

Menu

1) CADASTRO DE MEIOS DE PRopucAo [EITTEIESSTE oy
2.1) REGISTROS DE OPERACUES X TEMPOS PADRAD [ERNITStCerprpeon ey

I]PEHAI;UES E TEMPODS
Cddigo do produto: 001155 Nome: UNIA0 5VIAS
OPERACOES NECESSARIAS:
Operacdo namero: F | | > Hl
Descrigdo da operacao: |Hehalbac50
Céd. equipam./local: la— .> Listagem...| Nome: |8ANCADA'I [ Usa molde/dispositivo
Ficha técnica nimero: [FT 0086 yal

Observages: |
Ordem de execugdo (prioridade em relagio demais operacdes desse produto): [1
Demora em relagdo ao inicio da operacao anterior (horas]: [1

Neste exemplo, estamos sypondo que esta operagg‘?{Z n&o usa nenhum tipo de molde ou dispositivo €,
porisso, ndo vamos assjnalar a caixa de selecdo €grrespondente. Mas note que preenchemos o campo
referente a ordem de €xecuc@o com o nimero 1. Jsto quer dizer que, como a ordem de execucio da
operagdo 1, que registramos anteriormente, € zefo, a operagdo 1 sera programada antes desta operagao
2. Observe também que estipulamos uma hora de atraso desta operacio 2 em relacdo a operacéo 1, ou
seja, esta operagdo 2 somente devera ser iniciada uma hora apds o inicio da operagéo 1.

| W——

(retornar ao menu)

Figura 87 — Rotinas de programacgao — Programando uma ordem de produgdo — incluindo uma nova operagao - continuagdo:

Menu

1) CADASTRO DE MEIOS DE PRopUCA0 [EICTEEOITESNTEIEIoN
2.1) REGISTROS DE OPERACDES X TEMPDS PADRAD [ERNIRSS mvgmepenr ey

OPERACOES E TEMPOS

Cadigo do produto: 001155 Nome: UNIAD 5V145
OPERACOES NECESSARIAS:
Dperag@o numero: 2 N 4| A > | >

Desciigao da operagao: |Rebarbacao

Céd. equipam./local: |9 -> Listagem. .| Nome: |8ANC#DA 1 [ Usa molde/dispositivo
Ficha técnica ndmero: |FT 008

Observagdes: |
Ordem de execug3o (prioridade em rélagio demais operages desse produto): [1
~ . - e — . . - - - I1_
Incluir nova operagao | Sal\lralL |
Registros de tempos l\ Requisitos Gerais d.\ Qualidade | Consultar listagem equipamentos/postos trabalho
EﬂlIIPAH\{DSﬂ.l]l‘AlS xk;ps PADRAD DE OPERACAD:
Ind |Cod Oper |Cod \ngpam flocal| Opc de|Non§q |Cod molde/dispos. |‘lempo ciclo (H/Pc) |Ternpo Prep Maq lH]|
1 29 \ BAN@QA 1 \ 0,0075 0
7 /v /v

Aegs cadastrarmos a [:_Jeragao 2eas Ivarmos, P jonamos o b “registros de
tempos” e registramos também o tempo ‘padréodesta operagide. Note que, neste
caso, nao preenchemos o tempo de preparagéo de maquifia, pois como a operacao e
realizada numa bancada, este tempo n&o i considerado. Para cada operacéo,
podemos registrar requisitos da qualidade. BEsses requisitos irdo aparecer nos
relatérios de apontamentos de producdo, posteriormente. Vamos mostrar aqui como
efetuar o registro dos requisitos da qualidade dp produto 001155 nesta operagao 2.
Para isto, pressionamos o botdo “requisitos gerais da qualidade”.




10.3.1.7 — Definindo os requisitos da Qualidade

Figura 88 — Rotinas de programacgao — Programando uma ordem de produgdo — Requisitos da qualidade:

2’z METODOS E TEMPOS

Menu

1) CADASTRO DE MEIOS DE PRODUCAD B ETT
2.1) REGISTROS DE OPERACOES X TEMPOS PADRAD RN Tempanerpeey

OPERACUES E TEMPOS ‘
Cadigo do produto: 001155 Nome: UNIAD 5145

OPERACUES NECESSARIAS:

l]pemt;iunﬁmﬂo:lz— “l“l"l”l
Descrigdo da operacdo: IHeharhach
Cod. equipam./local: (9 . Listagem...| Nome: [BANCADA 1 [~ Usa molde/dispositivo
Ficha técnica namero: W—
Observagdes: |

Ordem de execugdo (prioridade em relagdo demais operagSes desse produto): [1
Demora em relacdo ao inicio da operacao anterior [horasl: [1

I Salvar |

Requisitos Gerais da Qualidade
\

Requisitos Gerais da Qualidade do Fm}vlil:éd. 001155
Ao pressionarmos o bot&o mostrado no
Isento de rebarbas \

Incluir nova operagao

Deletar operagao em foco

Registros de tempos | | Consultar listagem equipamentos/postos trabalho

ide anterior, foi exibido o painel
mastrado aqui, onde registramos o
rrequisito da qualidade do produto
001153\na operacao de rebarbacao
(operacag 2). Apds isto, pressionamos
o0 bot&o “salvar” para salvarmos esse
registro.

Fechar este painel |

(retornar ao menu)

Figura 89 — Rotinas de programacgao — Programando uma ordem de produgao - continuagdo:

2 SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL
Cadastramentos | Gréficos |

Diagramas de programacdo e execucdo | Estoque | Ajuda

~

=] a0

odo programado

Status da OP |Tod0s ;I Selor: |Todos

Qrdem)Num, OP }Data inicio | Nome Produto

l B l _Ii
6/08  02/06/2008 000739

1 5/08  02/06/2008 000768
408 02/06/2008 |
4 1/08 04/06/2008 00000 =IVEL D
Retornamos a tela inicial & pressionamog novamente o botdo “executar”, mantendo a opgao
“programar producdo da OP em foco” assinalada. Agora, como todos bs cadastramentos
necessarios ja foram preencN%oes, 0 programa concluiu a programacgéaoa OP 8/08. Note/que
agora a cor da linha correspondente a essa programacdo mudou para azul, que é a corque
identifica as OPs programadas, e \p status da OP mudou de “pendente” para.“encaminhado”.
Apds programacdo ter sido efetuads, a opgdo assinalada ficou desabilitada para esta OP.

EI ¥ Todos ’E Filtrar penad?:,_v

| Ot Produzi

1Cod Prod | Ot Produzida

CAlXA DE INSRECED SUSPENSA 2"

L0 il

>
[ Iniciadss [ Concluidas ] Suspensas [ Canceladas

‘ B Relatérios de OPs | i} \ |

Status das OPs [ Pendentes de programagio Programadas

15 Editar OPs ‘

=+
* i )

: S
PROGRAMACAOQO E A TAMENTOS DE PRODUCAOQ:

" Cadastramentos gerais (G

" Consultar/registrar apontamentos de produc3o " Reprogramar todas as OPs embldas acima
Cancelar permanentemente a programacSo da 0P em foco I I

" Suspender temporariamente a plogama(;ao da OF em foco r

" Suspender temporariamente a programag3o de todas as OPs acima r

Reprogramar todas as OPs exibidas acima: Programa a produgo das OPs acima, exceto as canceladas, canlorme opcﬁes de reprogramag3o assinaladas.

|(OP num. 8/08) PROGRAMANDO -> operagdo: 2, Local/maquina: 9, Ferramental: M1, Inicio producao: 02/06/2008




10.3.1.8 — Apontamentos de produc¢ao

(retornar ao menu)

Figura 90 — Apontamentos de produgdo:

2z SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL
Cadastramentos | Diagramas de programagdo e execucdo | Gréficos | Estoque | Ajuda

Filtr iodo:
LI Setor; ITOdOS zl vV Todos P_(: Sliste C

Ordem|Num. OP |Datainicio |Cod. Pred.  |Nome Produto

Status da OF: [Todos

A

04/06/2008 000002 CABOD FLEXIVEL 0,75 MM

Para vermos o que foi efetivamente programado, devemos selecionar a caixa de selegio
“consultar/registrar apontamentos de produgdo” e depois pressionar o botdo “executar”. Veja a seguir.

v
< >
Status das OPs; [ Pendentes de programac3o [ Programadas [ Iniciadas Il Concluidas [ Si)spensas ] Canceladas
eS| E:i}a/EIPs | wrr | =% \ B Relatdrios de OPs |
PROG RAMA%O E APONTAMENTOS DE PRODU%O \
i eqistrar apontamentos de | pioducsa (‘ Reprogramar todas as OPs exibidas acima
" Cancelar permanentemente a progrmagao da OP em foco =
" Suspender temporariamente a programagdo da OP em foco r ndar Executar
" Suspender temporariamente a programag3o de todas as OPs acima r , )
IConsultarfregistral apontamentos de produgo: exibe tela de apontamentos de produgo. |
Figura 91 — Apontamentos de produgdo - continuagdo:
#'% SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL =13
Relatorios Oiagramas_. echar
DPERA STAS NESTA ORDEM DE PRODUCAD:
0per Mum| Descricsie [Mag/local  [Molde/Dispasit | Pesiado previsto |arFRODUZIR| ~
Ll 1 INJECAD DA RECA |1 M1 012/06/2008 2 02/06/2008 1000
J 2 Rebarbaco g 02/06/2008 a 02/06/2008 1000
b4
APONTAMENTIOS DE PRODUGAQ - OP NUM. 8/08
I
REGISTRDS DAS QUANTIDADES, PRODUJSS : N\ e — -
[l PSRRI ! <2 SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL =9[=)(c3]
Prydundd Relatoriot Diagramas Fechar
[ nPFRI\!’;ﬁFS PREVISTAS NF‘s\TA ORDEM DE PRODUCAD: ,,’
Oper. Hum|Desciigio \ [Maqﬂooal / |Molde/Disposit [Periada previsto |aTPRODUZIR| -
1 INJECAO DA PECA M2 02/06/2008 a 02/06/2008 1000
02/08/2008 a 02/06/2008 1000
A
IR o :Mmﬂulﬁwﬂtﬂﬂmb&wadﬂtmvada []| BEGISTROS DE PARADAS DAS PRODUCAD
e 02/06/2008 D2t érmine: 02/06/2008

Qtde Progs 00:00 s téming: 0,541

Meste sli{ie, estamos mostrando como fi programagéo da OP M operagéo:

-Para a operacéo 1, o programa programou oducéo das 1000 pecas no dig02/06/2008 em do rnos: a produgéo ira
comecar no furno 3, o gdal devera produzjr 562 pecas, e terminara nofurno 1, com a produgédo de mais 437 pecas.

-A producéo da operacédo 2 foi programada de modo semelhante.
Para entendermos o porque de o programa ter feito programagéo dessa, forma, temos que analisar o diagrama das programa-
lm cOes. Para isto, pressionamos o item de menu “Diagramas”. Veremos isto § seguir. Antes, porém, queremos chamar a sua aten-
¢&o para um detelhe: o equipamento que registramos para a operagéo 1 foi'a injetora 1, que tem o codigo 8, entretanto observe
que o programa programou a injetora 3. cédigo 11, que € um dos equipamentas opcionais da injetora 1. Isto ocorreu porque o
programa detectou que na data e hora em que deveria ser efetuado o inicio da\programacéo, a injetora 1 tinha uma parada pro-
gramada para manuteng&o, ou Seja, a programacédo da producédo deveria comegar em 02/06/08 as 00:00:00 horas e a parada
programada tinha inicio em 01/06/08 as 23:00:00, com término previsto para 02/06/08 as 09:00:00 horas (veja no slide a seguir).
Observe também que o ferramental preferencial (prioridade 1) que esta cadastradd, no programa para o produto 001155, é o
molde coédigo M1 e que o programa usou esse mesmo molde, entretanto se o molde M1 estivesse sendo usado por outra pro-
gramacdo ou se estivesse em manuteng&o, o programa teria automaticamente usado o molde M2, que é o ferramental opcional
do molde M1. Assim o programa gerencia de forma inteligente o uso dos meios de produgéo, dispensando acg&o externa.




10.3.1.9 — Paradas de producgao

10.3.1.9.1 — Paradas programadas de equipamentos

Veja também as figura95e 96.  (retornar ao menu)

Figura 92 — Paradas programadas de equipamentos:
'z METODOS E TEMPOS

Menu

IO S GO ETENEDEEGINITE TN 2) oPERACTES E TEMPOS |
1.1) EQUIPAMENTOS/POSTOS DE TRABALHO BRI NZ:1:7N (3] 21E |
L B R G LR L A L LA R DR R G U EUG T 1.1.2) EQUIPAMENTOS/POSTOS DE TRABALHO OPCIONAIS I

CADASTRO DE EQUIPAMENTOS/POSTOS DE TRABALHOD

Codigo: 3 IR
Nome: [INJETORA 1
Setor: |INJECAO Z|

Classe: [INJ 5] inetoras

Consumo Kwh: |0

Este slide mostra o cadastro da injetora 1, cédigo 8, comentada no slide anterior, a qual

possui uma parada programada, conforme pode ser visto abaixo. Esta parada programada
sera considerada pelol\programa quando efetuar uma programac&o que use este

equipamento. Este megmo tipo de procedimento também € aplicado aos ferramentais (veja
a seguir).

|

v

[ Este equipamento, bancada ou posto de trabalho estar4 inativo para manutengdio, no periodo:
Data inicio parada: |01/06/2008 LJ Hora: |23:CIJ:DD+

Data finak [02/06/2008 ~| Hora: [03:00:00 =

I" Novo equipamenlolpnsloél al:‘l Salvar

*+ Deletar

=] Exibir listagem de
o3

+

quip /postos cadastrados [localizar...) I

10.3.1.9.2 — Paradas de programadas de ferramentais

Figura 93 — Paradas programadas de ferramentais:
2z METODOS E TEMPOS

Menu

UIEDES CTINTETETENTSECTTEGE 2) oPERACOES E TEMPOS |

1.1) EQUIPAMENTOS/POSTOS DE TRABALHO QRN Ll s
1.2.1) CADASTRAMENTO DE FERRAMENTAIS |ERRRGE e mrg!

CADASTRO DE MOLDES E DISPOSITIVOS
Cédigo do produto: 001155
Nome: UNIZD 5145
MOLDES/DISPOSITIVOS CADASTRADOS PARA O PRODUTOD EM FOCO:
Prioidade |Céd. molde/dispositivo |Nam. cavidades (molde]| ~
» 1 M1 20
] 2 M2 18

Da mesma forma que ocorre para os equipamentos, também podemos programar paradas
para manutenc&o dos ferramentais. Para isto, no cadastro do ferramental, devemos
preencher os campos abaixo com os tempos de inicio e término da parada.

v
Cédigo do molde/dispositivo: IW
Nimero

cavidades [se for molde) ou pegas por ciclo: I 20
[ Este molde/disposttivo estaré inativo no periode:

|jw—‘

i Nove ‘ aé Salvar | + Deletar




10.3.2 — Acompanhamento visual das programacgoes

(retornar ao menu)

Figura 94 — Acompanhamento visual das programagoes:

7'z SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL (=13
Exibir legendas

NmerodaOP:|  v|iv Todss © Deidksoascsy  Exibin as do equi oo
-

I Exbiwsemml :I £

Néo exbir OPs: [~ Suspensas | Conclufdas |Exibic | Produtividade | Refugo = soas

- ; Ne—— -5
Exibir apenas OPs:  Suspensas (  Concluidas ( Reprogramadas (+ Todas
I~ Data de referéncia: 1210612008 | ORDENS DE PRODUGAO -> OPERAGOES

OPnum:  2/08  Previsto: 3000 Pg Inicio: 02A06/2008  Final: 03/06/2008 19:00:0
Oper: 1 Posto: 2 | — |

OPnum: 208 previsto: 3000Pg  Inicio: 02/08/2008 Final: 03/06/2008 06:30:0 Veja neste diagrama, gerado automaticamente

Oper: 2 Posto: 5 I
OPnum: 4700  Realizado: 4000P5 icio: 02062008 00:00 Fnal 0206200 es0 | PEIO Programa, a representagdo visual da

Oper: 1 Posto: 8 Fer M2 Xl rogramacao 8/08. Mais adiante, analisaremos
OPnum:  5/08  Realizado: 338 P  Inicio: 02/06:2008 00:00:0 Final: 02/06/2008 23:30:0 melhor/e/ste tipo de diagrama.
Oper: 1 Posto: 1 |
OPrum:  5/08  Realizado: 277 Pg Inicio: 02A06/2008 12:00:0 Final: 02062008 13:00:0
Oper: 2 Posto: 9 ! |
OPnum:  6/08  Previsto: 2000Pg  Inicio: 0210872008 Final: 0210672008 19:30:0
Oper: 1 Posto: 1 | ]
OPrnum:  7/08  Pprevisto: 2000Pg  Inicio: 02/06/2008 Final: 0206/2008 16:00:0
Oper: 1 Posto: 7 Ferr M1 N
OPnum:  7/08  Realizado: 2000Pg Inicio: 02406/2008 00:00:0 Final: 020082008 16:00:0
Oper: 1 Posta: 7 Ferm M1
OPnum: 708  Previsto: 2000Pg  Inicio: 02/06/2008 Final: 020642008 17:00:0
Oper: 2 Posto: 10 |
OPnum:  7/08  Realizado: 1331 Pg  Inicio: 02/06/2008 00:00;
Oper: 2 Posto: 10 |
Prum:  8/05  Previsto: 1000Pg Inicio: 0216/2005 Final: 02006/2008 03:00-0
Oper. 1 Posto: 11 Fer: M1 I
Prum: G700 Previsto: 1000 Pg :lnﬁio: 0240672008  Final: 02/06/2008 09:00:0
R .9

Final: 0206/2008 12:00:0

(retornar ao menu)

Figura 95 — Apontamentos de produgdo —registros de paradas:
2’z SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL

Relatorios Diagramas Fechar

OPERACUES PREVISTAS NESTA ORDEM DE PRODUCAD:
Oper. Num| Descriglo [Magriocal  [Molde/Dispost |Periodo previsto |aTPRODUZIR]
1/INJECAD DA PECA 1 M 02/06/2008 a 02/06/2008 1000
g 02/06/2008 a 02/06/2008 1000

APONTAMENTOS DE PRODUCAO - OP NUM. 8/08
REGISTROS DAS QUANTIDADES PRODUZIDAS:
[ Baixar do estogye as matérias primas usadas e adicionar 20 estoque os produtos prontos
Data | Tumiy| 0t Programadal Gt Produzida| 0t Refugada| 0t Retrabahad Gt Aproveitada | A MAEGISTROS DE PARADAS DAS PRODUCA
02/06/2008 3 562 02/06/2008 b 02/06/2008
02/06/2008 1 437 00:00 Ho 00:30

\Preparagio de maquina ~|

Note que na ogeréga"o 1, o programa registrou uma parada programada |
para preparacéo de maquina, que foi prevista no formulario de cadastro
de tempos, quando registramos o tempo de preparagdo de maquina. Da
mesma forma, se houvesse uma parada programada para manuteng&o
para o equipamento 11 ou para o ferramental M1 e o programa né&o
encontrasse um equipamento ou ferramental opcional disponivel, essas
paradas programadas apareceriam aqui e também seriam representadas
nos diagramas de programacéo, conforme veremos a seguir. Esses
tempos de paradas programadas né&o séo considerados nos célculos de
produtividade efetuados pelo programa, mas os tempos das paradas néo
programadas s@o considerados nesses calculos.

Os registros de paradas n&o programadas séo feitos diretamente aqui
nesta tela, no painel de reqgistro de paradas 2 T
esses motivos de paradas ndo-programadas, como por exemplo falta de
energia, falta de material, etc... O programa pode ser configurado para

Nova Parada Deletar | Salvar

efetuar a re-programacéo automatica da producéo da operagéo em Cadastrar novos motivos de paradas )
questéio, caso a soma dos tempos das paradas néo programadas \ /
ultrapassem um determinado valor

(retornar ao menu)




Figura 96 — Apontamentos de produgdo — continuagdo:
2z SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL

Relatorios Diagramas Fechar

OPERACUES PREVISTAS NESTA ORDEM DE PRODUCAD:

Oper. Numll')esclit;éo lMan‘locaI |Molde!Dispos‘ﬂ IPeriod'o previsto IQTPHDDUZIH|
1 INJECAD DA PECA 1 M1 02/06/2008 a 02/06/2008 1000
2 Rebarbagdo 9 02/06/2008 a 02/06/2008

APONTAMENTOS DE PRODUCAO - OP NUM_ 8/08
REGISTROS DAS QUANTIDADES PRODUZIDAS:
™ Baixar do estoque as matérias primas usadas e adicionar ao estoque os produtos prontos
Data | Tumo| Ot Programada Ot Produzidal Ot Refugadal Ot Retiabalhad Gt Aproveitada | A BEGISTROS DE PARADAS DAS PRODUCAD
|| 02/06/2008 3 562 570 02/06/2008 02/06/2008

02/06/2008 1 437 / 445 ><
a

Antes de iniciada a produga
maguina Depois a produ
retrabalhadas. Como

foram produzidas na operacéo 1

De forma semelhante é feito o apontamento da produg&o da operagéo 2. Os registros dos itos que geraram os_refugos e
retrabalhos sé&o feitos pressionando-se os botdes indicados abaixo As analises d defeitos, as analises da adas de
méquina?re@a‘lises de produtividade sdo efetuadas pressionando-se o 0 Indicado. Veja a seguir,

T

- 999 P¢ Salvar [

Total produzido: . E p=
e istrar defeitos que geraram ref

Total retrabalhada: , Registrar defeitos que geraram te{d)aho MNova Parada ‘ Deletar | Salvar
Total aproveitada: "4 -
Saldo a produzir: 0,00 % Analisar rejeicoes, produtividade e paradas Cadastrar novos motivos de paradas

0oy

Observe que, se ha uma parada para manutencdo de ferramental programada para 2 horas apos o inicio da produg&o, o bom senso manda que essa
parada seja adiantada em 2 horas, de modos a ndo se precisar interromper a producdo depois de iniciada.

10.3.3 — Registros de defeitos de produc¢ao

(retornar ao menu)

Figura 97 — Apontamentos de produgdo —registros de defeitos:

UPEHACﬁES PREVISTAS NESTA ORDEM DE PHUDU[}AU
Oper. NumlDescli;:éo IManlocd |MoldefDisposit IPariod'o previsto IQTPHDDUZIFI|

’ T T TLTO0T 200 o

REGISTRO DOS DEFEITOS QUE GERARAM REFUGOS:
REGISTROS DAS
I~ Baixar do estoque Data: |02/06/2003

Data [Tumno Cédigo ou Centro de Custo da Area Produtiva: |01
P|02/06/2008 3 Cédigo ou Centro de Custo da Celula Produtiva: | 4 02/06/2008
|_|02/06/20081 Cédigo do Equipamento/Posto trabalho: |7 - £

Turno de trabalho: |3 El
Cédigo da Linha/Familia de Produtos:

Cédigo do produto: |001155

Cadigo do Ferramental: [M‘Ii
Cddigo do Defeito: ZI

Quantidade de Produtos Com Este Defeito:

A4S PRODUCAD

Qtde Programada: \ Salvar | Fechar |
999 P \

P N
Ao pressionarmos o botéo|“registrar defeitos-que geraram refugo”, no slide anterior, foi
exibida a tela acima. Nestq tela, a maiorja’dos campos ja vem preenchida. O usliario sé al_l Salvar
precisa registrar os tipos de defeitos qlie ocorreram e as respectivas quantidades‘de pegas
gue foram rejeitadas por cada tipo de defeito. O cadastramento da listagem de defeitos é
feito através do item “cadastro”, no menu.

k de paradas




10.3.4 — Analises graficas de refugos, retrabalhos, produtividade e paradas

(retornar ao menu)

Figura 98 — Apontamentos de produgdo — Analises de defeitos de produgao:

#'% SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL CEX
jsar v > o z
Analisar: [+ Refug bec_ Pt da moducso  ANALISE DO REFUGO
Exibir no eixo x: Exibir no eixo y: Usar filtros:
lﬁ Departamentos t"‘ Turmos " Quantidades | [ Departamento: - [~ Produto: «| |~ Familia
[ polores tos - Doiowes | N Custos (RS) [ Setor produlivo: 1 [ Fenamentat 1 Tumo:
quipamentos ( Clientes  Equ o "
r Fenamenlas (" Falmllas L B 2 [~ Defeito: | I Cliente:
% Produtos [~ OP: -

< oa - 2

EE—

Chieor G b ) s Il EXIBIR GRAFICO
Linear
e e T2 i co572008 =] s o708 =
ove e

RIOK - helie

ANALISE DOS INDICES DE REFUGO (%) ENTRE 02/05/2008 E 01/10/2008

POR PRODUTOS

= E :

: 3 ;

21 1 R — 066
H |

3

)

S

a

o TAMPA 1 TECLA PVC CINZA 1" CABO FLEXIVEL 16,00 MM
Produto
Imprimis | [| Fechar @\ Exibir tela cheia

(retornar ao menu)

Figura 99 — Apontamentos de produgdo — Analises de defeitos de produgao - continuagao:

#'% SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL EX
Anslisar = Refi " Produlividade A
= ﬁ%:'af,'m o P:!tada;demdut;ﬁo ANALISE DO REFUGO

Exibir no eixo x: Exibir no eixo y: Usar filtros:
" Depattamentos (\Tumos % (& Quantidades | [ Departamento: v [~ Produto: v | [ Familia: .
- %%?mmas o Refotos |~ ‘T Custos (A$) | I Setor produtivo: [ Fenamentat | T Tume: |1 -
" Fenamentsis (" Fantfias | _LEqupaments: =!I Defeito: | I Ciiente: -
" Produtos " OPs \ I [OF: =3
I‘ipo de G'é“m?:‘ B P Petiode: |l EXIBIR GRAFICO

Linear + Barras izza —— .
(" Mensal ( Semanal ¢ Diério silyir tabela |nICI0.|D1f’U5JZUDBL| Fnal:|[lr1fDT.a’2EIUSL|

[~ Opgdes de exibigdo

ANTIDADES DE REFUGO ENTRE 01/05/2008 E 04/07/2008
POR DEFEITOS

Rebarbas \ Trincas Riscos

Este graficomostra as guaﬂtidades de pecas refugadas por cada tipo de defeito. ‘

Imprimir | F] Fechar | @, Exibir tela cheia |




Figura 100 — Apontamentos de produgdo — Analises da Produtividade:

77 SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL

Analisar: " Refu * Produtividade
(" Retrabalhos f"'faadesdepmdac&o

ANALISES DA PRODUTIVIDADE

E xibir no eixo x: Exibir no eixo y: Usar filtros:

(" Departamentos (_ Tumos = [ Departamento: - [~ Produto: «| [~ Familia:

g etores ¥ r [~ Setor produtivo: [~ Fenamental [V Tumo: [1 -
ipamentos ol o o y

 Femapentais qapmonta: *l [ Defeito: [~ Clente: [+

r Clops N P ~ l

Tipo de Grafigo: Periodo: T

 Line " Pizza

Inicio: [ 02/05/2008_~ | Finat [30/06/2008 ~ |

FILTRO(S) -> Turno: 1

120
110
— 100

]

0
g

so---------
70
501
501
40

57

Produtividade (

301
201
10

TOR.

INJETO!
Equipamento ou Posta de trabalho

INJETORA 1

Neste outro exemplo, o grafico mostra os indices de produtividade por equipamentos, no turno 1.

Imprimir |

E Fechar

| @, Exibir tela cheia

(retornar ao menu)

10.3.5 — Diagramas de acompanhamento visual da producgao

Figura 101 — Diagramas de acompanhamento visual da produgdo:

s SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL
Exibir legendas

Nimero da OP: v | Todas

I Exibir por semanas: :I

Nao exibi OPs: [ Suspensag [ Concluidas | Exibir Produtividade | Refugo
Exibir apenas OPs: © Suspensas ¢ Concluidas  Rpprogramadas (+ Todas

Exibir as do equij
[ Detalhar operagdes /Awip Todas
I Escala:

EEX

\(—;'—.'/ -[50 +

Quanto pressionamos o item de menu “dia-
gramas de programagao e execugdo”, na tela
de registro de ordens de produgdo, ou o item
de menu “diagramas”, na tela de apontamen-
tos de producéo, € exibida a tela mostrada
neste slide, que apresenta em forma de dia-
grama as ordens de producdo programadas e
executadas As barras horizontais azuis

[0P num:

Previsto: 1000 Pg Inicio:(l?/?s:’z[lus Final: 0200672008 03:00:0
— ||

I~ Data de referéncia: [1210612008 ~ ORDENS DE PRODUGAQ
OPnum:  2/08  Pprevisto: 3000Pg  Inicio: 0206:2008/  Final: 03/06/2008 19:00:0
—
OF num:  4/00  Realizado: 4000 Pg ﬁiﬂ: uzmw B 00:00:0 Final: 02/06/2008 09:00:0
X

oPnum: 5708  Realizado: 277 P Inicio: 0210672003 D8:00:0 Final: 02/06/2008 13:00:0

OPnum:  6/08  Previsto: 2000Pg  Inicio: 0206/2008 Final: 6241672008 19:30:0
1

OPrnum:  7/08  Previsto: 2000P¢  Inicio: 0206/2008 Final: 02:06:206§ 17:00:0
1

OPnum: 708  Realizado: 1331Pg Inicio: uz‘m;wmméw 16:00:0

gue sera mostrada o slide a seguir. Veja também que a ordem

representam programacdes e as barras hori-
tais_verdes representam as execugdes.
Essas barras ndo representam quantidades
mas sim tempos, ou seja, a diferenga de tem-

produci@o 8/08 esta representada aqui

efetuamos registros de apont

apenas pela barra’azul, que representa a programac&o. Mas e quanto a execugdo? Lembra que noés ja
ento da produgdo desta OP 8/087 Sim, mas os apontamentos que fizemos
foram apenas para a operac¢ap 1 desta OP, mas esta OP tem duas operacdes (injecdo e rebarbagio). A

quantidade produzida de uma ordem de producdo sé é considerada quando é registrada para todas as suas
operagdes, pois se temos pegas injetadas mas ainda sem rebarbar, entdo ainda ndo temos pega nenhuma
pronta. Para vermos a quanfidade produzida que ja registramos na operacao 1 da OP 8/08, temos que

selecionar a opgao “detalhar operacdes”. Veja a seguir.




Figura 102 — Diagramas de acompanhamento visual da produgao - continuagao:
27 SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL

Exibir legendas
Nimero da OP: i . i B sy o
_[_ Exibir por semanas: j - E
N3o exibit OPs: | Suspensas | idas |Exibir: | Produtividade | Refugo - Eax
Exibir apenas OPs: ( Suspensas [ i " Reprogramadas (+ Todas A

[~ Data de referéncia: 3210612008~ | NS DE PRODUGAO -> OPERAGOES

OPnum:  2/08  Previsto: 3000 Pg
Oper: 1 Posto: 2

OPnum:  2/08  Previsto: 3000 Pg
Oper: 2 Posto: 5

OPnum:  4/08  Realizado: 4000 P
Oper: 1 Posto: 8 Fer: M

OPmum:  5/08  Realizado: 363 Pg
Oper: 1 Posto: 1

OPmum: 5708  Realizado: 277 P

Final: 0 008 19:00:0

(=
whe=20602008 Final: 03/06/2008 06:] LEGENDAS:

Progiamas x execuces:
cio: 02/06/2008 00800 Final: 0210 Quantidades programadas » tempos

T2 Quantidades produzidas x tempos
Motivas de paradas - legenda

[ Demorainicial Il Manuteng3o de ferramental
[l T Preparacio de maquina [l Parada ndo programada
£_] Manuteng3o de maquina

Oper: 2 Posto: 9 . tatus das

OPnum:  6/00  Pprevisto: 2000Pg  Inicio: 02/06/2008 Final: 0245 9H- x Concluida 1 susmnwl ‘
Oper: 1 Posto: 1 || | Reprogiamada 4

OPrum:  7/08  Previsto: 2000Pg  Inicio: 02406/2008 Final:
Oper: 1 Posto: 7 Ferr M1 N / Fechar

OPnum:  7/08  Realizado: 2000Pg  Inicio: 0240672008 000010 Final: 0206 Ry ]‘ —

Oper: 1 Posto: 7 Feir: M1

OPnum:  7/08  Previsto: 2000 Py /7 Mio: 0206:2008  Final: 02/06/2008 17:00:0 A legenda ilustra alguns importantes detalhes
Oper.2 _Posto; 10 s , mostfrados nos diagramas. Veja que, além do
OPnum:  7/08  Realizado: 1331 Pg Inicio; 02/06/2008 00:00:0  Final: 02/06/2005 12:00 4 di y ha também al
Oper 2 Posto 10 ] que ja dissemos até agora, ha também alguns
OPnum:  8/08  Previsto: 1000Pg Inicio: 02/06/2008  Final: 020672008 03:00:0 simbolos que aparecem a esqueda das barras
Ope:1  Posto: 11 Fem: M1 horizontais e que representam o status dessas
OPmum: /08 Realizado: 1000Pg  Inicio: 02/06/2008 00:00:0  Final: 02/06/2008 08:00 oo o 50 o
Oper: 1 Posto: 11 Fem: M1 | PIOGIAMACOESY

OPnum:  8/08  Pprevisto: 1000Pg  Inicio: 02/06/2008  Final: 02/06/2008 09:00:0
Oper. 2 Posto: 9 ||

(retornar ao menu)

Figura 103 — Diagramas de acompanhamento visual da produgao - continuagao:

2% SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL =3
Exibir legendas

| : e ‘Exibir do equi
' Nimero da OF: ~|lv Todas v Detalhar oneraches ,_amwﬂip .
I Exibir por semanas: I :I :

|

N3o exibir OPs: [~ Suspensas | Concluidas | Exibir [ Produtividade v Refugo G Escole:
| Exibir apenas OPs:  Suspensas ¢ Concluidas " Reprogr. o “
I~ Data de referéncia: 2210612008 - | ORDENS DE PRODUGAO -> OPERAGOES
OPrum:  2/08  Previsto: 3000 Pg  Inicio: 020672008 Final: 03/06/2008 13:00+
Oper: 1 Posto: 2 | — |
OPnum:  2/08  Previsto: 3000Pg  Inicio: 02006/2008 Final: 03006/2008 06:30:0
Oper: 2 Posto: 5 I
OPrum:  4/08  Realizado: 4000 Pg Inicio: 02006/2008 00:00:0 Final: 02/0672008 09:00:0 Retugo: 0,793
Oper: 1 Posto: 8 Fer: M2 X Produtiv: 48%
OPrum: 5708  Realizado: 3% Py Inicio: 020622008 00:00:0 Final: 020672008 23:30:0 Refugo: 032
Oper: 1 Posto: 1 ! I bserve que se Produtiv: 110,85
OPrum:  5/08  Realizado: 277 P¢ Inicio: 02/06/2008 12:00:0 Final: 02/06/2008 13:00:0 . Refugo: 03¢
Oper 2 Posto: 3 o Sz 2 Brodutiv: 83,1
OPnum:  6/08  Pprevisto: 2000P¢  Inicio: 02/06/2008 Final: 02/06/2008 19:30:0 opg¢ao “Produtivi-
OPDPet: 1 ?,*Dpﬂosm: 1 | ] dade’, no painel
num: Previsto: 2000 Pg Inicio: 0206/2008 Final: 0206/2008 16:00:0 P
Oper: 1 Posto: 7 Ferr M1 acimg, pOdem_o‘_?'
OPnum:  7/08  Realizado: 2000 Pg Inicio; 02/06/2008 00:00:0 Final: 0200672008 16:00:0 obter a produtivi- Refugo: 03¢
Oper. 1 Posto: 7 Ferr M1~ I dade de cada ope- Produtiv: 33,33
OPnum:  7/08  Previsto: 2000Pg  ricio: 02106/2008 Final: 0210622008 17:00:0 i
Oper 2 Posto: 10 || ragdo 4 ‘j"_“e”‘e
oPrum:  7/08  Realizado: 1331Pg lnicio: 02/06/2008 00:00:0  Final: 0206:2008 12:00:0 aqui neste\diagra- Refugo: 0%
Oper. 2 Posto: 10 | ma. O mesmo se / Produtiv: 12,13
OPrmum:  0/08  Previsto: 1000Pg  Inicio: 020622008  Final: 02/06/2008 08:00:0 aplica & porcenta-
Oper. 1 Posto 11 Fer M1 zm de refudo ==
OPtum:  §/08  Realizado: 1000 Pg Inicio: 02/06:2008 00:00:0 Final: 02/06/2008 03:00:0 gem ge refugo. Refugo: 14774
Oper. 1 Posto: 11 Fer: M1~ I Frodutiv: 503

OPnum:  8/08  Pprevisto: 1000 Pg  Inicio: 0200672008  Final: 020672008 03:00:0
Oper: 2 Posto: 9 ||




Figura 104 — Diagramas de acompanhamento visual da produgdo - continuagao:

2% SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL (=]{t3
Exibir legendas

Némero da OP: |} Todas I Detahar operagdes ,_!Mwﬁ  Todos
[ E:ﬁwml j

N0 exibit OPs: || Suspensas || Concluidas | Exibic| v Produlividade G E|_+
Exibir apenas OPs: ¢ Suspensas © Concluidas ¢ Reprogr. f"Todas ‘
[~ Data de referéncia: [120612008 < | ORDENS DE PRODUGAO
OPrum:  2f08  Previsto: 3000Pg  Inicio: 020672008 Final: 03/06/200% 19:00:0
| — |
OPnum:  4/08  Realizado: 4000 Pg Inicio: 02/06/2008 00:00:0 Final: 02/062008 09:00:0 Refugo: 0.793
xl Frodutiv: 48%
OPnum:  5/08  Realizado: 277 Pg  Inicio: 02/06/2005 00:00:0 Final: 02062006 13:00:0 Refugo: 0%
! Produtiv: 103,5%
OPrurm:  B/UE  Previste: 2000 Pg Inicio: 02/06/2008 Final: 02/06/2008 19:30:0
—/1
OPrum:  7/08  Previsto: 2000P¢  Inicio: 0206/2008 Final: 02106/2008 17:00{0
—
OPnum: 7708  Realizado: 1331 Pg Inicio: 0206/2008 00:00:0 Final: 02006200 16:00:0 Refugo: 0%
| Frodutiv: 28.56
OPnum:  8/00  Pprevisto: 1000Pg Inicio: 02/06/2005 Final: 02/06/2008 09:00

Da mesma forma que no diagrama anterior,
podemos obter a produtividade e a
porcentagem de refugo total de cada ordem
de producdo, simplesmente assinalando as
opgbes acima.

(retornar ao menu)

Figura 105 — Diagramas de acompanhamento visual da produgao - continuagao:

2’z SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL
Exibir legendas

Nimero da OP: "+ |[% Todas

_[_ Exibir por semanas:
' N&o exibir OPs: || Suspensas || Concluidas | Exibir: || Produtividade | Refugo
 Exibir apenas OPs: ( Suspensas ( Concludas  Reprogramadas (+ Todas

[~ Data de referéncia [12/06/2008 - ORDENS DE PRODUGAO -> OPERACOES

FEX
' Exibir as do equi
,Awﬁp o

\t—‘—/ -l50" +

OPnum: 2708  Previsto: 3000 Pg  Inicio: 02/06/2008  Final: 03/06/2008 19:00:0
Oper: 1 Posto; 2 | — |

OPnum:  2f08  Previsto: 3000 Pg

OPEE:r:‘ 2 4}[]Z°$tohia lzado: 4000 P _inicio: 006 Suspender esta operagdo Fromtiv§
Oper: 1 Posto: 8 Ferr M2 xI Reprogramar esta operacdo produtiva

oPrum:  5f/08  Realizado: mpf Inicio: 0206,  Suspender esta ordem de produgdo
Oper 1 Posto: 1 Reprogramar esta ordem de producdo

OPnum:  5/08  Realizado: mP;
Oper. 2 Posto: 9

oPnum:  G/08  Previsto: 2000 Pg " nicio: 02/06/2008 Fnal: 0240672008 1930:0 \

||

/2008 Final: 03062008 06:30:0 ™

L 3

Oper: 1 Posto: 1
OPrum: 708  Previsto: 2000Pg  Inicio: 02/06/2008 Final: 02672008 16:00:0
Oper. 1 Posto: 7 Ferr: M1 N _ .
oPnum:  7/08  Realizado: 2000 Pg Inicio: 020672008 00:00:0 Final: 02062008 16:0( Quando clicamos com o lado direito do mouse
Oper1  Posto:7  Fer M1 NN sobre qualquer das barras horizontais, surge

OPrnum:  7/08  Previsto: 2000 Pg  Inicio: 02/06/2008  Final: 02406/2008 17:00:0 3 i
Oper 2 Posto: 10 Um menu popup com Opgoes que nos permi

OPmum:  7/0B  Realizado: 1331 Pg ricio: 020062008 00000 Final: 020062008 129 t€M suspender ou reprogramar ordens de pro-
Oper. 2 Posto: 10 ducdo ou apenas operac¢des produtivas direta-

OPnum:  G/08  Pprevisto: 1000 Pg  Inicio: 020672008  Final: 020062008 0181000 | mente a partir deste diagrama, sem necessi-

Oper1  Posto:11  Few M1 BN ; . .
OPrum:  B/0B  Realizado: 1000P5 lhicio: 020062008 00:00:0 _Final: 020672006 08 G20E d€ Irmos ate a tela de registro de ordens
de producéo. Isto pode facilitar muito o geren-

Oper: 1 Posto: 11 Fe: M1
OPnum:  G/08  Previsto: 1000Pg  Inicio: 020622008  Final: 020622008 09:000 | ciamento das rotinas.
Oper. 2 Posto: 9 |




10.3.6 — Relatdrios de ordens de producgao

Figura 106 — Relatdrios de Ordens de Produgdo:

2’z PCP MASTER - SISTEMA DE GERENCIAMENTO VISUAL PARA PRUGRAMACEO E CONTROLE DE PRODUCRO
Cadastramentos | Aj | Diagramas

0 6/08 14/05/2008 000793

(" Todas as ordens de produgdo listadas
" Ordem de produgdo em foco

[ L L L LT [+ |

5 3/08 12/05/2008 000003 Pendente
X Fechar

Retornamos agora a tela de regisfro de OPs para lhe mostrar dois relatorios:

-0 relatorio de todas as ord de producéo listadas, conforme as opgOes ja mostradas de filtragem e exibicdo de OPs

-E o relatorio de uma orderh de producéo qualguer.

Para acessar o painel acima, onde efetuamos a sele¢do do tipo de relatério que queremos exibir, pressionamos o botédo indicado

abaixo.
[ Iniciadas [ Concluidas [ Suspensas [l Canceladas

Status das OFs s de programacdo = Programadas

. 15 Editar OPs

(" Cadastramentos gerais
f‘Cmsl.ladregstlaaporﬂan‘eﬂm produgdo
" Cancelar permanentemente a programag3o da OP em foco

" Suspender temporariamente a programagdo da OP em foco
" Suspender temporariamente a programac&o de todas as OPs acima

||Cadastrmos gerais: exibe painel de cadastramentos

(retornar ao menu)

Figura 107 — Relatérios de Ordens de Produgao - continuagdo:

7'z Print Preview

@DEE K)r 1 & BE Cos|
-~
L[]E [ITIPI] RELATORIO DE ORDENS DE PRODUGAQ
| e
19:38
Num. 0.P. Cod. Produto Nome Produto
7108 000992 TAMPA CEGA VERMELHO 1"
Data inicio  Prazo CCusto  Setor Otde Produzit  Unidade
13/05/2008  13/052008 (01-4 Injec ao 2000 Pg
Status O.P.  Num. Ped. Fornecim. Otde Produzida
Iniciado 0
Num. O.P. Cod. Produto Nome Produto
608 000793 CONECTOR SAPATA 35MM
Data inicio  Prazo CCusto  Setor Otde Produzir  Unidade
14/05/2008  14/052008 (01-4 Injec ao 2000 P
Stamis O.P.  Num. Ped. Fornecim. Otde Produzida
Suspenso 850
Num. 0.P. Cod. Produto Nome Produto
5108 000768 CAKA DE INSPECAO SUSPENSA 2
Data inicio  Prazo CCusto  Setor QOtde Produzir  Unidade
13/056/2008  14/052008  01-4 Injec ao 1200 Pg
Status O.P.  Num. Ped. Fornecim. Otde Produzida
Iniciado 425
Num. 0.P. Cod. Produto Nome Produto
4108 000257 TAMPA 1 TECLA PYC CINZA 1"
Data inicio  Prazo CCusto  Setor Otde Produzir  Unidade ™
Page 1 of 1




Figura 108 — Relatdrios de Ordens de Produgdo:

BEE)

e

- s .
27 Print Preview

@DEMFA W4 M & HBE Cose

LOGOTIPD
—

ORDEM DE PRODUGAO - N ° 8/08

17:01

INF ORMAGOES GERAIS:

Cod. Produto
001155

Inicio:

Nome Produto
UNIKO 5 VIAS

Prazo:
02i06/2008

CCusto Setor
01-4 Injecao

Otde Produzir  Unidade
02/08/2008 1000 Pg
Status 0.P. Num. Ped. Fomecim. Otde Produzida

Iniciado 0

OPERﬁl;éES E MEIOS DE PRODU‘;ﬁO DESIGNADOS:

Operacao mim: 1
Equipamento/posto de trabalho codigo: &
Obsevacgies

Operacao nim: 2 Descrigao: Rebarbagao
Equipamento/posto de trabalho cédigo: 9

Obseivagies

Descricao: INJECAO DA PECA

Nome: INJETORA 1

Nome: BANCADA 1

Ficha técn: 1

Ficha técn: FT 0036

REQUISITOS DA QUALIDADE: Iserto de rebarbas

Page 1 of 1

(retornar ao menu)

10.3.7 — Relatdrios de apontamentos de produc¢ao

Figura 109 — Relatérios de apontamentos de produgao:

22 SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL
Diagramas Fechar

| Prograrnacao/apontamentas de producao DE PRODUCAD:
|Uper. Num[Descrigao ™\, Mag/local Molde/Disposit Periodo previsto (QTPRODUZIR

1IN print Preview

2 Rebarb
BEEA 0 8 BE Qlosel
\ A
REGISTROS DAS I.DEDHP[I ) -
™ Baixar do estoque] RELATORIO DE APONTAMENTOS DE PRODUCAO
Data |Twnc 7_ 2NBE00E 17 0G03
.! 02/06/2008 3 Num OP; 8/08
| 02/06/2008 1 Cod. Produto: 001155
Nome Produto: UNIZO 5 VIAS
Operagao nim. 1 Descrigio: INJECAO D& PECA Ficha técn: 1
Eqquip to/posto de trabalho codigo: 11 Nome: INJETORA 3
Ferramental codigo: M1
Setor: Injecao
Observaghes
Qude produzir; 539 Unid: Pg
Total produzide: 1015
Total refugado: 15
Total retrabalhade: 2
Qtde Progr = Total aproveitado: 1000
999 P¢ PROGRAMACAO:
Total produzido: Data Tume  OtProgramada OtProduzida Ot Refugada Ot Retrabalhada Ot Aproveitada
Total refugado:
0206/2008 1 437 445 5 1} 440
Total retrabalhado:
Total aproveitado: 0206/2008 3 562 570 10 2 560
Saldo & produzir: REQUISITOS DA QUALIDADE: Iserto de rebarbas
v
|
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11 — Operagoes de apoio

(retornar ao menu)

Figura 110 — Operagdes de apoio

4 SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL [E=RECR~==|
Cadastro Movimentagdes Caica Contas Bancos Orgamento  Solicitagdes de Compra  Agdes Prioritérias  Utilidedes  Usudrios  Sair  Ajuda
O recurso ‘operacdes de apoio’ tem o objetivo de facilitar o acesso l
a alguns recursos do prograras: jpria desses recursos, ja foram w
vistos nesta apresentacdo, sdo intuitivos e nad 3 de maiores =
explicacBes. O recurso ‘acBes prioritarias’, entretanto, merece Contas 3 Receber Vendas
abordagem explicativa. Veja a seguir.
e \ Operagdes de Apoio
PRODUTOS E ESTOQUE
i
Produtos e Componenteq
- 0 E
CADASTRO DE ARQUIVOS DE
@ ACOES PRIORITARIAS PRODUTOS RETORNOS BANCARIOS AT
Programagdo e Controle e et 'ad';ao
da Produgio un'_\entos ©
@ edigio
CADASTRO DECONTAS ¢, 0 e £ pEpGSITOS CONTAS E SALDOS
m BANCARIAS ‘ﬂ_
Controle de @ -
P TenT ~ 8 ntrole Estatistico
Dados Con @ =/ R DE b Processo (CEP)
CONTROLE DE CHEQUES CONTROLE DE RECIBOS FUNCIONARIOS
T Manual do usudrio ] FECHAR PROGRAMA
NOME DA EMPRESA...
- Data Link - Deservohiments @ Comércio de Software (datalink@datalink inf br) - [Slslo ]
V40372007 00:46:20 Usuino: Adrmnistradorl ENQWebl
~ . L) ’ .
11.1 — AcgOes prioritarias
(retornar ao menu)
Figura 111 - A¢Ges prioritdrias:
(retornar ao menu)
-+ SIGEM - SISTEMA INTEGRADO DE GERENCIAMENTO EMPRESARIAL [o] 2=
Ajuda
RELATORIOS DE ATIVIDADES PENDENTES E OUTRAS INFORMACUES
_ Wendas sem baixa no estoque Para os itens abaixo, considerar o Para os itens abaixo, considerar o periodo
@ Didens de compra que ainda n&o deram entrada no estoque periodo compreendido entre hoje compieendido entre as datas inicial e final
" Solickag@es de compras pendentes de aprovagSo € 0% proximos: 1 dias.
SolicitacBes de compras reprovadas . Inicio: 25/02/2017 ~ Final 04/03/2017 =
* Solicitag@es*de compras aprovados mas ainda no langados mas : Receber eu:d:alo
_ Drdens de produg3o registradas mas ainda ndo programadas - Pe.d::s ;:g:;?:p:::enm
) Cheques emitidos e sinda nSo compensados - " . . :
)| Chiocpies recebidos ©)ahda 1o dascoriadoe Pedidos em carteira encaminhados N. Fiscais canceladas () N. Fiscais ndo emitidas

Numnero Documento DataCompra T otal Fornecedor CompralancadaSN DataEnlrega PrazeEr «
4727 oc 171172016 3300 AUTOMATICIND.E COM.DE EQUIFAMENTOS ELAST S 1711142
4746 oc 25/11/2018 15336 AGRICOPEL COMERCIO DE DERINMADOS DE PETROLED S 251142
4794 oc 1311272016 441,25 MENEGOTTO TINTAS MAQ. E FERRAMENTAS LTDA S 131242
4842 oc 18/01/2M7 260 LINCK MAGQUINAS 578 11 S 18/01/2
4863 oc 31/02m7 412 MEMEGOTTO TINTAS MAQ. E FERRAMENTAS LTDA S 31014
oc 3/m2mz7 199665 QUIMISA'S/A S 30102
oc 08/02/2m7 91,63 MTC MANGUEIRAS HIDRALULICAS LTDA S 08/02/z «
] k
E sibir: S tela, é possivel conhecer as principais acdes pendentes em varios modulos
@ Ordens de compra pendentes do programa e'acessar esses modulos pra resolver os problemas apontados.
Ordens de compra concluidas 0, basta assinalar a opcio desejada. Fazendo isto, as pendéncias
Soma dos valores acima: R$ 659826,62

l Detalhar item em foco “

] Sair

‘editar item em foco’, abrira o madulo referente ao item e mostrara o itern pendente no'seu respectivo madulo.
Sempre, para acessar qualquer dessas informac8es, o programa checard se o usuario tem ermissdes necessarias ou ndo.
Este recurso pode ser muito util e gerar muita economia de tempo para usuarios atarefados.

Com um dos itens (linha) da tabela selecionados, o botdo ‘detalhar item em foco’ exihira um relatorio mostrando a pendéncia e o botdo [

0 modulo de vendas da baixa automatica no estoque a cada venda efetuada mas, para isto, opcio de}njﬁa automatica precisa estar
selecionada naquele modulo, ou os materiais vendidos ficardo pendentes de baixa. Este é o motivo deste tipo de pendé@ncia estar aqui.
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